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 قراءة الوثیقة والاحتفاظ بھا لتصفحھا في وقت لاحق 
 

 
شغیل الصحیح  یرجى قراءة ھذه الوثیقة بعنایة، قبل العمل على الجھاز أو تشغیلھ. من الضروري اتباع التعلیمات الواردة في ھذه الوثیقة. فھي شرط للت

 والآمن ولتنفیذ المطالبات بالمسؤولیة على العیوب. 

بحاجة  ، إذا لم تتم الإجابة عن أسئلتكم المتعلقة بالجھاز في ھذه الوثیقة او إذا كنتم  Getriebebau NORD GmbH & Co. KGاتصلوا بشركة  
 إلى معلومات إضافیة. 

 الوثیقة الأصلیة.   النسخة الألمانیة ھي النسخة الأصلیة. النسخة الألمانیة ھي النسخة القطعیة. إذا توفرت ھذه الوثیقة بلغات أخرى، فالأمر یتعلق بترجمة

 احتفظ بھذه الوثیقة بالقرب من الجھاز لتكون في المتناول عند الحاجة. 
 

 www.nord.com.استخدم لجھازك نسخة ساریة من ھذه الوثیقة في یوم التسلیم. تجدون النسخة الحدیثة الساریة من الوثیقة في الرابط 
 

 یرجى أیضا مراعاة الوثائق التالیة: 

 كتالوجات صندوق التروس، • •
 وثائق المحرك الكھربائي، • •
 وثائق الأجزاء المدمجة أو التي تمت إضافتھا.  • •

 

 
 

  

http://www.nord.com/
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 الوثیقة -

  B 1050 الاسم: 

  6052937 منتج رقم: 

  صندوق التروس ومحركات صندوق التروس أنواع المنتجات: 

 ،SK 15507حتى   SK 5207 الأنواع: 
SK 5217   حتىSK 11217، 
SK 5321   حتىSK 15421، 
SK 5418  وSK 12418 

 

  صندوق تروس صناعي  أنواع صنادیق التروس: 

 النُّسخ قائمة 

 الاسم،
 التاریخ 

 ملاحظات  رقم الطلبیة/الإصدار 

 الكود الداخلي 

B 1050 ، 
ینایر/ كانون  

 2013الثاني  

6052937 / 0213 - 

B 1050 ، 
 2014سبتمبر 

 إصلاحات عامة 3814 / 6052937
 

B 1050 ، 
 2015أبریل 

 إصلاحات عامة 1915 / 6052937
 

B 1050 ، 
مارس/آذار 

2016 

 إصلاحات عامة 0916 / 6052937
 

B 1050 ، 
مایو/ أیار  

2017 

 تعدیل  1817/  6052937

B 1050 ، 
مایو/ أیار  

2019 

 XT ®MAXXDRIVEإضافة أجزاء  1819/  6052937
 إصلاحات عامة

 
B 1050 ، 

 2019أكتوبر 
 تعدیل عام لإرشادات السلامة والإرشادات التحذیریة ، • 4419/  6052937

 MFو  MSتعدیل وصف خیار  •
 SAFOMIإضافة خیارات   •
 11217 إلى SK 5217إضافة   •
 SK x319إضافة   •
 إضافة فقرة انبعاث صوتي  •
 إضافة فقرة فترات الفحص والصیانة  •
 إضافة فقرة مكبح •
 إصلاحات عامة •



 قائمة النُّسخ 
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 الاسم،
 التاریخ 

 ملاحظات  رقم الطلبیة/الإصدار 

 الكود الداخلي 

B 1050 ، 
نوفمبر/تشرین  

 2020الثاني  

 VL/KL 2/3/4/6و  DBإضافة وصف لخیارات  • 4620/  6052937
 تعدیل جداول زیت التشحیم ودرجات حرارة البدء الدنیا  •
 إصلاحات وإضافات عامة  •

B 1050 ، 
 2021سبتمبر 

 التحریریة المراجعة  • 3921/  6052937
 إصلاحات وإضافات عامة  •

32534 

B 1050 ، 
 2023یولیو 

 إصلاحات وإضافات عامة  • 3023/  6052937
 إضافة أنواع صندوق التروس  •
 تغییر لوحة الإرشادات  •
 SAFOMIإضافات لخیارات  •
 تغییر تركیب قرص متقلص  •
 تحدید طول خراطیم التبرید  •
 تغییر رسم مقوي عزم الدوران •
 ) F1إرشادات تركیب شفة المحرك (خیار  •
   )WXتكملة فترات تغییر الزیت في الشفة الوسطى (خیار  •
 تعدیل زیوت التشحیم  •

36366 

 B 1050: قائمة النسخ 1جدول 
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 ملاحظة خاصة بحقوق المؤلف

 ینبغي تسلیم ھذه الوثیقة التقنیة لكل مستخدم في شكل ملائم باعتبارھا جزءًا من الآلة المذكورة ھنا. 
 تمنع أي إعادة صیاغة لھذا الدلیل أو تغییره أو استغلالھ. 

 

 الناشر

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG 
Getriebebau-Nord-Straße 1 • 22941 Bargteheide  ألمانیا ,• http://www.nord.com 

 2253- 289/   32 45) 0( 49الفاكس: + •  0-289/  32  45) 0( 49الھاتف: +
 

  NORD DRIVESYSTEMS Groupعضو في



 الناشر  
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 [فھرس المحتوى] 

 13 تعلیمات السلامة  1
 13 الاستعمال المطابق للتعلیمات  1.1
 13 عدم إجراء أیة تغییرات  1.2
 13 قم بإجراء فحص وإجراء أعمال الصیانة 1.3
 13 تأھیل المستخدمین  1.4
 14 السلامة أثناء القیام بأعمال معینة  1.5

 14 فحص التلف الناجم عن النقل  1.5.1
 14 تعلیمات السلامة الخاصة بالتركیب والتحدیث  1.5.2

 14 خطر 1.6
 14 خطر عند الرفع  1.6.1
 14 خطر بسبب الأجزاء الدوارة  1.6.2
 14 خطر عند الدوس  1.6.3
 14 خطر بسبب درجة الحرارة المرتفعة أو المنخفضة  1.6.4
 15 خطر بسبب زیوت التشحیم ومواد أخرى 1.6.5
 15 خطر بواسطة الضجیج  1.6.6
 15 خطر بسبب سائل التبرید الموجود تحت الضغط  1.6.7

 16 تروس  صندوق وصف 2
 16 أنواع صندوق التروس وتسمیات الأنواع 2.1
 21 المعلومات  لوحة 2.2

 22 النقل، التخزین، التركیب  3
 22 نقل صندوق التروس  3.1

 23 نقل صنادیق التروس القیاسیة  3.1.1
 24 نقل صنادیق التروس بمھایئ المحرك  3.1.2
 WG, WX) 25نقل صنادیق التروس مع محرك مساعد أو صندوق التروس الأمامي (خیار:  3.1.3
 26 المخروطیة نقل صنادیق التروس بمحرك السیور  3.1.4
 27 نقل صنادیق التروس في مودیل الخلاط  3.1.5
 28 نقل صنادیق التروس على جناح المحرك أو إطار القاعدة  3.1.6

 29 التخزین وفترات التوقف عن العمل 3.2
 29 تدابیر عامة  3.2.1
 29 أشھر  3التخزین وفترات التوقف عن العمل لأكثر من  3.2.2
 29 أشھر  9التخزین وفترات التوقف عن العمل لأكثر من  3.2.3

 30 الاستعدادات للتثبیت  3.3
 30 تحقق من وجود أي تلف  3.3.1
 30 إزالة المادة المانعة للتآكل  3.3.2
 30 تحقق من اتجاه الدوران  3.3.3
 30 تحقق من الظروف المحیطة  3.3.4
 OT) 30تركیب خزان مستوى الزیت (خیار:  3.3.5
 SAFOMI) 30مھایئ دون مانع التسرب لصندوق التروس العمودي (خیار:  3.3.6

 31 تثبیت صندوق التروس  3.4
 V, L) 31تركیب صرة على عمود كامل الإدارة (خیار:  3.5
 A، EA) 34تركیب صندوق التروس بعمود الإدارة المجوف (خیار:   3.6

 S) 34تركیب عود الإدارة المجوف مع القرص القابض (خیار:  3.6.1
 M) 37(خیار:  ™GRIPMAXXتركیب عود الإدارة المجوف مع  3.7
 F، FK، VL2/3/4/5، KL2/3/4) 39تركیب صندوق التروس في الشفة (خیار:  3.8

 VL2، KL2) 39إنشاء الثقوب الملولبة (خیار:  3.8.1
 VL3، KL3) 39(خیار:  Drywellإنشاء الثقوب الملولبة مع  3.8.2
 VL4، KL4) 40(خیار:  True Drywellإنشاء الثقوب الملولبة مع  3.8.3
 VL5) 40تصمیم شفة المبثق (خیار:  3.8.4
 VL6، KL6) 40وتثبیت القاعدة (خیار:   True Drywellإنشاء الثقوب الملولبة مع  3.8.5

 VL4، KL4، VL6، KL6، DRY) 41(خیار:   True - Drywellصندوق التروس مع تصمیم  3.9
 MF) 42إطار قاعدة المحرك (خیار:  3.10
 MS) 42جناح المحرك (خیار:  3.11
 MT) 43كرسي المحرك (خیار:  3.12
 43 تركیب محرك السیور  3.13
 H، H66، FAN، MF..، MS(.. 46تركیب الغطاء الوقائي، عارضة الھواء الجانبیة (خیار:  3.14
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 IEC، NEMA، SAFOMI، F1) 46تركیب المحرك القیاسي (خیار:  3.15
 IEC، NEMA) 47عملیة تركیب محرك مع القابض الكلابي القیاسي (خیار:  3.15.1
 SAFOMI) 48عملیة تركیب محرك مع القابض الكلابي القیاسي (خیار:   3.15.2
 F1) 49عملیة تركیب محرك دون قابض (خیار:  3.15.3

 50 تركیب قابض المحرك  3.16
 50 القابض الكلابي  3.16.1
 50 وصلة ھیدرولیكیة  3.16.2
 51 القارنات المسننة  3.16.3

 51 تركیب قابض المحرك  3.17
 CC) 51توصیل نظام التبرید (خیار:  3.18
 CS1-X، CS2-X) 52تركیب جھاز تبرید خارجي (خیار:  3.19
 FAN-A، FAN-R) 53تركیب المروحة (خیار:  3.20
 LC،  LCX) 54تركیب نظام التزلیق الدوراني (خیار:  3.21
 MO) 54مستشعر لمراقبة صندوق التروس (اختیار:  3.22
 D، ED، MS) 54تركیب مقوي عزم الدوران (خیار:  3.23
 OH) 55توصیل سخان الزیت (خیار:  3.24
 55 ضبط إعدادات المكبح  3.25

 LWC) 56تأخیر التآكل الأوتوماتیكي (خیار:  3.25.1
 SLW) 56المفتاح النھائي لعرض „بطانة المكبح“ (خیار:  3.25.2
 SO/SC) 56توصیل تلامس الفصل وتلامس الوصل (خیار:  3.25.3
 MRS) 56، خیار: MRتھویة یدویة وتھویة یدویة بمفتاح نھائي (خیار:  3.25.4

 57 صباغة لاحقة  3.26

 58 التشغیل  4
 58 مراقبة مستوى الزیت  4.1
 58 تفعیل التھویة  4.2
 59 مانعات التسرب تاكونیت/مانعات التسرب التیھیة  4.3
 60 حرارة العملیة بفعل عمود إخراج مجوف  4.4
 LC،  LCX) 60التزلیق الدوراني (خیار:  4.5
 FAN-A، FAN-R) 61تبرید صندوق التروس بالمروحة (خیار:  4.6
 CC) 62نظام التبرید (خیار:  4.7
 CS1-X، CS2-X) 63جھاز التبرید الخارجي (خیار:  4.8

 CS1-X) 63مبرد الزیت/الماء (خیار:  4.8.1
 CS2-X) 63مبرد الزیت/الھواء (خیار:  4.8.2

 OH) 64سخان الزیت (خیار:  4.9
 PT100) 64مراقبة درجة الحرارة (خیار:  4.10
 WX) 65الحاجز اللارجوعي/المحرك المساعد (خیار:  4.11
 68 تشغیل تجریبي  4.12
 69 قائمة المراجعة  4.13

 69 ضروري 4.13.1
 70 اختیاري  4.13.2

 71 الفحص والصیانة  5
 71 فترات الفحص والصیانة  5.1
 73 أعمال الفحص والصیانة  5.2

 73 المراقبة البصریة للتسربات  5.2.1
 73 مراقبة ضجیج الدوران  5.2.2
 73 (FAN-A، FAN-R) (خیار: Maxxdrive XTافحص المروحة وفجوات الأضلع ( 5.2.3
 CS2-X) 73تنظیف المبادل الحراري (خیار:  5.2.4
 74 مستوى الزیت  5.2.5

 74 لولب مستوى الزیت  5.2.5.1
 75 (OST)، مؤشر مستوى الزیت (خیار: OSGزجاجة بیان الزیت/زجاج مستوى الزیت (خیار:  5.2.5.2
 PS) 75قضیب قیاس مستوى الزیت (خیار:   5.2.5.3
 OT) 75خزان مستوى الزیت (خیار:  5.2.5.4
 Drywell) 76مع   VL3، KL3مراقبة مؤشر الزیت المتسرب (خیار:   5.2.5.5
 76 )، وصلة ھیدرولیكیة WG)، صندوق التروس الأمامي (خیار: WXالمحرك المساعد (خیار:  5.2.5.6
 SAFOMI) 76مھایئ دون مانع التسرب لصندوق التروس العمودي (خیار:  5.2.5.7

 ED) 77 المراقبة البصریة للأجزاء المطاطیة لمقوي عزم الدوران المطاطي (خیار: 5.2.6
 77 المراقبة البصریة للخطوط  5.2.7

 LC، LCX، OT) 77الأنابیب (خیار:  5.2.7.1
 LC، LCX، CS1-X، CS2-X، OT) 78خطوط الخراطیم (خیار:   5.2.7.2

 CS1-X، CS2-X، LC/LCX) 78فلتر الزیت (خیار:  5.2.8
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 78 إزالة الغبار  5.2.9
 78 تغییر الزیت  5.2.10
 CC) 79 تحقق من نظام التبرید بحثاً عن الرواسب (الخیار: 5.2.11
 79 وتغییرھا تنظیف وحدة التھویة والتنفیس  5.2.12

 FV) 79فلتر التنفیس (خیار:  5.2.12.1
 EF) 79فلتر سلیولوز  5.2.12.2
 DB) 79فلتر مزیل الرطوبة/فلتر الھواء الرطب (خیار:  5.2.12.3

 81 تغییر مانعات التسرب المحوریة  5.2.13
 82 إعادة تشحیم الحاملات في صندوق التروس 5.2.14
 VL2/3/4/6، KL2/3/4/6) 82إعادة تشحیم الحامل في وصلة عمود الإخراج (خیار:  5.2.15
 83 إعادة تشحیم مانع تسرب تاكونیت  5.2.16
 85 فحص السیور المخروطیة (سیور نقل الحركة) 5.2.17
 85 غطاء التفتیش  5.2.18
 87 الإصلاح العام  5.2.19

 88 التخلص من النفایات  6

 89 ملحق  7
 89 التركیب التصامیم ووضعیة  7.1

 89 ترس عدل  7.1.1
 90 ترس مخروطي  7.1.2

 90 وضعیات قیاسیة لتصریف الزیت، والتھویة، ومستوى الزیت  7.2
 109 زیوت التشحیم  7.3

 109 زیوت المحامل الدحروجي  7.3.1
 110 زیوت صندوق تروس  7.3.2
 111 درجات حرارة البدء الدنیا  7.3.3
 112 كمیات زیت التشحیم  7.3.4

 112 عزم شد اللولب  7.4
 113 نسب التسامح لأسطح التثبیت  7.5
 113 اضطرابات التشغیل  7.6
 115 التسرب والإحكام  7.7
 116 انبعاثات الضوضاء  7.8
 116 تعلیمات الإصلاح  7.9

 116 الإصلاح  7.9.1
 116 معلومات على شبكة الإنترنت  7.9.2

 116 الضمان  7.10
 117 اختصارات  7.11
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 [فھرس الصور] 

 XT ®MAXXDRIVE ........................................................................................ 18: ترس مخروطي من طبقتین  1الشكل 
 21 ..................................................................................................................................... : بطاقة الصنف 2الشكل 
 23 .................................................................................................................... : نقل صندوق التروس القیاسي 3الشكل 
 24 ........................................................................................................... : نقل صندوق التروس بمھایئ المحرك4الشكل 
 25 ......................................................................... : نقل صندوق التروس مع محرك مساعد أو صندوق التروس الأمامي5الشكل 
 26 .............................................................................................. : نقل صندوق التروس بمحرك السیور المخروطیة 6الشكل 
 27 ........................................................................................................ : نقل صندوق التروس في مودیل الخلاط 7الشكل 
 28 ..................................................................................... : نقل صندوق التروس على جناح المحرك أو إطار القاعدة 8الشكل 
 32 ..................................................................................................................... : مثال عن معدة تثبیت بسیطة 9الشكل 
 33 ......................................................................................... : نقل القوة المسموح بھ في عناصر التحریك والتدویر 10الشكل 
 34 ...................................................................................................... : وضع زیت التشحیم في العمود والصرة 11الشكل 
 35 ............................................ : تركیب العمود كامل الإداة للآلة بالنسب للعمود كامل الإدارة الخاص المجھز بقرص متقلص 12الشكل 
 36 ...................................................................................................................... : القرص المتقلص المركب 13الشكل 
 37 ........................................................................................................ ، عرض مفصلي ™GRIPMAXX: 14الشكل 
 VL2 ..................................................................................................................................... 39: خیار 15الشكل 
 VL4/KL4............................................................................................................. 40و  VL3/KL3: خیار 16الشكل 
 VL6/KL6 .............................................................................................................................. 40: خیار 17الشكل 
 DRY) ................................................................................................................ 41: رسم تخطیطي (خیار: 18الشكل 
 V ........................................................................................................................ 44: بكرة سیر على شكل 19الشكل 
 45 ........................................................................................................ : محاذات المحاور (سیور نقل الحركة)20الشكل 
 47 ............................................................................................................................. : مركز ثقل المحرك 21الشكل 
 48 ........................................................................................................... : تركیب القابض على عمود المحرك22الشكل 
 50 .............................................................................................................. : مصھر بمفتاح میكانیكي منفصل 23الشكل 
 52 ........................................................................................ : غطاء التبرید مع ملف تبرید مركب (رسم تخطیطي) 24الشكل 
 CS2-X ........................................................................ 53و  CS1-X: صندوق تروس صناعي مع جھازي التبرید 25الشكل 
 CS2-X ............................................... 53و  CS1-X: المخطط الھیدرولیكي لصندوق تروس صناعي مع جھازي التبرید  26الشكل 
 55 ......................................... ) (رسم تخطیطي) EDو  D: نسب التسامح المسموح بھا عند تركیب مقوي عزم الدوران (خیار 27الشكل 
 59 ..........................................................................................................................: تفعیل التھویة بالضغط 28الشكل 
 59 ................................................................................................................... : فحص مانع تسرب تاكونیت 29الشكل 
 65 .......................................................................... : صندوق التروس الصناعي مع حاجز لارجوعي (رسم تخطیطي)30الشكل 
 75 ........................................................................................... : فحص مستوى الزیت بواسطة مقیاس عمق الزیت 31الشكل 
 75 ................................................................................. : فحص مستوى الزیت بواسطة قضیب قیاس مستوى الزیت 32الشكل 
 77 .......................................................................................................... : عرض منطقة حجرة مستوى الزیت 33الشكل 
 FV) ...................................................................................................................... 79: فلتر التنفیس (خیار 34الشكل 
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 تعلیمات السلامة  1

 

 الاستعمال المطابق للتعلیمات  1.1
تستخدم صنادیق التروس ھذه لنقل حركة دائرة. حیث تغیر سرعة الدوران وعزم الدوران. وھي مصممة لتستخدم للآلات والمعدات المستخدمة في  

لتروس.  ندوق ا المجال التجاري كجزء من نظام الدفع. لا یسُمح بتشغیل صنادیق التروس، إلاّ بعد التأكد من أنھ یمكن تشغیل الآلة أو المعدُة بأمان بص
تروس.  ینبغي اتخاذ التدابیر الوقائیة المناسبة في حالة الاستخدامات التي قد تھدد سلامة الأشخاص بسبب تعطل صندوق التروس أو محرك صندوق ال

والوقایة الصحیة المُطبقة.    ینبغي أن تتوافق الآلة أو المُعدة مع القوانین واللوائح القانونیة المحلیة المعمول بھا. وینبغي استیفاء كل متطلبات السلامة
" في كل نطاق  2008"لوائح (السلامة) استیراد الآلات    UKCAومقتضیات علامة    EG/2006/42ینبغي على الخصوص احترام تعلیمات الآلة  

 من نطاقات العمل.
 

 لا ینبغي تشغیل صنادیق التروس في محیطات یمكن أن یتواجد فیھا جو قابل للانفجار.
 

. Getriebebau NORD GmbH & Co. KGلا ینبغي استخدام صنادیق التروس، إلاّ طبقا للمعطیات الواردة في الوثیقة التقنیة الخاصة بشركة  
ق التروس.  إذا لم یتم استخدام صندوق التروس وفقا للتصمیم والبیانات الواردة في دلیل التشغیل والتركیب، فقد یتسبب ذلك في إحداث أعطال في صندو 

 وقد یتسبب ذلك أیضا في إصابات بشریة.

صة ینبغي ضبط أبعاد القاعدة أو موضع تثبیت صندوق التروس بالقدر الكافي حسب الوزن وعزم الدوران. ینبغي استخدام كل عناصر التثبیت المخص
 لذلك. 

لة وكانت  بعض صنادیق التروس مجھزة بملفات التبرید/نظام التبرید. لا یسُمح بتشغیل صنادیق التروس ھذه، إلاّ إذا كانت دائرة سائل التبرید موصو
 مُشغلة.

 

 عدم إجراء أیة تغییرات 1.2
 یة. لا تجُري أیة تغییرات بنیویة في صندوق التروس. لا تزُل أجھزة السلامة. لا تغیر الطلاء/الدھان الأصلي أو تضع طلاءات أو دھانات إضاف

 

 قم بإجراء فحص وإجراء أعمال الصیانة  1.3
 عدم إجراء الصیانة ووجود تلف قد یتسبب في أعطال من شأنھا أن تؤدي إلى إصابات بشریة. 

 قم بإجراء كل الفحوصات وأعمال الصیانة في الفترات المقررة.  •
 احرص على ضرورة إجراء فحص قبل التشغیل بعد التخزین لفترة طویلة.  •
 لا تقم بتشغیل صندوق تروس بھ عطل. لا ینبغي أن یكون في صندوق التروس أي تسریب.  •

 

 تأھیل المستخدمین  1.4
 ینبغي إجراء جمیع أعمال النقل والتخزین والتركیب والتشغیل وكذلك الصیانة من قبل مختصین مؤھلین. 

 المختصون المؤھلون ھم أشخاص یتوفرون على التكوین والخبرة التي تمكنھم من التعرف على المخاطر المحتملة وتجنبھا.
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 السلامة أثناء القیام بأعمال معینة 1.5
 

 فحص التلف الناجم عن النقل  1.5.1
عن قد تؤدي الأعطال الناجمة عن النقل إلى خلل في عمل صندوق التروس، مما یؤدي إلى إصابات بشریة. قد یؤدي الزیت المتسرب بسبب تلف ناجم  

 النقل إلى انزلاق الأشخاص 

 افحص وجود تلف ناجم عن النقل في التغلیف وفي صندوق التروس. •
 لا تقم بتشغیل صندوق تروس بھ تلف بسبب النقل.  •

 

 تعلیمات السلامة الخاصة بالتركیب والتحدیث  1.5.2
قبل إجراء أیة أعمال على صندوق التروس، قم بفصل المحرك عن التیار الكھربائي وقم بحمایتھ من التشغیل غیر المقصود. دع صندوق التروس  

 یبرد. أفرغ توصیلات دورة التبرید من الضغط. 

 عمل. قد تحتوي الأجزاء المعطلة أو التالفة وموائم التركیب والشفة والأغطیة الوقائیة على حواف حادة. لذلك، ارتدي قفازات وملابس خاصة بال 
 

 خطر 1.6
 

 خطر عند الرفع 1.6.1
 صندوق التروس أو بسبب حركات البندول. لذلك، یرجى مراعاة الإرشادات التالیة. یمكن أن یصاب الأشخاص إصابات خطیرة بسبب سقوط 

 أغلق مكان الخطر جیداً. ینبغي مراعاة توفیر مكان كافي لتفادي الأحمال المتأرجحة. •
 لا تقف أبداً تحت أحمال متأرجحة. •
 استخدم وسائل نقل ذات حجم كاف ومناسبة لحالة الاستخدام. تجدون معلومات عن وزن صندوق التروس في لوحة الإرشادات.  •

 

درجة. إذا    70إلى   90سلاسل الرفع بزاویة  -لا یسُمح بنقل علب التروس أفقیاً، إلا باستخدام مسامیر شكالیة وأشرطة الرفع أو   • •
تم تركیب محرك في صندوق التروس، فلا تستخدم المسامیر الحلقیة على المحرك للرفع. المسامیر الحلقیة غیر مصممة لرفع المحرك  

 . "نقل صندوق التروس" 3.1لة. احترم فقرة الذي یتوفر على وحدات ثقی
 

 خطر بسبب الأجزاء الدوارة  1.6.2
 یوجد خطر السحب على الأجزاء الدوارة. قد یتسبب ذلك في حدوث إصابات خطیرة، مثل السحق أو الخنق. 

وفّر أداة حمایة من الملامسة. بالإضافة إلى الأعمدة، یتعلق ذلك بالمنفاخ وكذلك بعناصر التحریك والإدارة، مثل سیور نقل  • •
الحركة، وناقل الحركة بالسلاسل، والقرص القابض، والوصلات. ینبغي مراعاة إعادة تشغیل محتمل للآلة عند تركیب أجھزة السلامة  

 المنفصلة.
 لا تشغل المحرك ذو أغطیة أو أغطیة الحمایة.  • •
 احمي المحرك من التشغیل قبل بدء أعمال التركیب والصیانة.  • •
 لا تشُغل المحرك في وضعیة الاختبار دون أن یكون عنصر التشغیل مركبًا أو قم بحمایة اللسین الطولي.  • •
 والتركیب الخاص بالشركة المصنعة للعناصر التي تم توریدھا. یرجى أیضًا احترام تعلیمات السلامة الواردة في دلیل التشغیل  • •

 

 خطر عند الدوس  1.6.3
 قد یسقط الأشخاص ویصابون بجروح صعبة عند الدوس على صندوق التروس.

 لا تدس على صندوق التروس إلا للقیام بأعمال الصیانة والإصلاح وإذا كان صندوق التروس متوقفاً.  • •
 لا تدس مطلقاً على أطراف العمود، والقناع الحامي، وأجزاء إضافیة، وخطوط الأنابیب.  • •

 

 خطر بسبب درجة الحرارة المرتفعة أو المنخفضة  1.6.4
درجة مئویة عند التشغیل. قد یحدث احتراق عند ملامسة الأسطح الساخنة أو ملامسة الزیت الساخنة.   90قد تزید درجة حرارة صندوق التروس عن 

 قد یحدث تثلیج عند التلامس، إذا كانت درجات حرارة المحیط منخفضة جداً. 

 لا تلمس صندوق التروس بعد التشغیل أو إذا كانت درجات حرارة المحیط منخفضة جداً، إلاّ بعد ارتداء قفازات العمل.  • •
 دع صندوق التروس یبرد بالقدر الكافي بعد التشغیل قبل أعمال الصیانة.  • •
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 خصص أداة حمایة من الملامسة، إذا كان ھناك خطر أن یلمس الأشخاص صندوق التروس أثناء التشغیل.  • •
قد یتسرب من لولب التھویة بالضغط ضباب زیتي ساخن أثناء التشغیل بشكل متقطع. خصص تدابیر وقائیة مناسبة لكي لا   • •

 یتعرض الأشخاص للخطر. 
 لا تضع أیة أشیاء قابلة للاشتعال على صندوق التروس.  • •

 

 خطر بسبب زیوت التشحیم ومواد أخرى  1.6.5
مسة مواد  قد تكون المواد الكیمیائیة التي تستخدم مع صندوق التروس سامة. إذا وصلت المواد للعینین فقد تتسبب في أضرار في العینین. قد تسبب ملا

 التنظیف وزیوت التشحیم والغراء تھیج البشرة. 

 قد یتسرب ضباب زیتي من لولب ضبط النزف عند فتحھ. 

 قد تكون صنادیق التروس منزلقة بسبب زیوت التشحیم والمواد الحافظة وتنزلق من الیدین. ھناك خطر الانزلاق على زیوت التشحیم المتدفقة. 

 ارتدي عند العمل بالمواد الكیمیائیة قفازات وقائیة وملابس عمل مقاومة للمواد الكیمیائیة. اغسل یدیك بعد الانتھاء من العمل. •
 ارتدي نظارات واقیة، إذا كان من المحتمل رش مواد كیمیائیة، مثلا عند ملء الزیت أو عند القیام بأعمال التنظیف.  •
 إذا دخلت مواد كیمیائیة إلى العین، فاغسلھا فورًا بالكثیر من الماء البارد. إذا ظھرت آلام، فقم بزیارة طبیب. •
 احترم صحائف بیانات السلامة الخاصة بالمواد الكیمیائیة. احتفظ بصحائف بیانات السلامة بالقرب من صندوق التروس. •
 تخلص من زیت التشحیم المتدفق فورًا بواسطة مادة رابطة. •

 

 خطر بواسطة الضجیج 1.6.6
القرب  تسبب بعض صنادیق التروس أو الأجزاء المركبة، مثل المنفاخ، أثناء التشغیل ضجیجًا مضرًا بالصحة. ارتدي واقي للسمع، إذا تعین العمل ب

 من ھذا النوع من محركات التروس. 
 

 خطر بسبب سائل التبرید الموجود تحت الضغط  1.6.7
نظام التبرید موجود تحت ضغط مرتفع. تلف أو فتح إحدى موصلات سائل التبرید الموجودة تحت الضغط قد تؤدي إلى حدوث إصابات. انزع الضغط  

 من دائرة سائل التبرید في صندوق التروس قبل بدء العمل. 
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 تروس  صندوق وصف 2
 

 أنواع صندوق التروس وتسمیات الأنواع  2.1
 

 من ثلاث طبقات  من طبقتین

 

SK 5207 SK 5307 
SK 6207 SK 6307 
SK 7207 SK 7307 
SK 8207 SK 8307 
SK 9207 SK 9307 

SK 10207 SK 10307 
SK 11207 SK 11307 
SK 12207 SK 12307 
SK 13207 SK 13307 
SK 14207 SK 14307 
SK 15207 SK 15307 

 ترس عدل قیاسي  MAXXDRIVE: لمحة عن صندوق التروس  2الجدول 
 

 

 طبقات من أربع  من ثلاث طبقات 

 

SK 5407 SK 5507 
SK 6407 SK 6507 
SK 7407 SK 7507 
SK 8407 SK 8507 
SK 9407 SK 9507 

SK 10407 SK 10507 
SK 11407 SK 11507 
SK 12407 SK 12507 
SK 13407 SK 13507 
SK 14407 SK 14507 
SK 15407 SK 15507 

 ترس مخروطي قیاسي MAXXDRIVE: لمحة عن صندوق التروس  3الجدول 
 

 

  من طبقتین

 

SK 5217  
SK 6217  
SK 7217  
SK 8217  
SK 9217  

SK 10217  
SK 11217  

  

 MAXXDRIVE XTترس مخروطي  MAXXDRIVE: لمحة عن صندوق التروس  4الجدول 
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 من أربع طبقات  من ثلاث طبقات 

 

SK 5321 SK 5421 
SK 6321 SK 6421 
SK 7321 SK 7421 
SK 8321 SK 8421 
SK 9321 SK 9421 

SK 10321 SK 10421 
SK 11321 SK 11421 
SK 12321 SK 12421 
SK 15321 SK 15421 

 MAXXDRIVE XD: لمحة عن صندوق التروس ترس عدل 5الجدول 
 

 

  من ثلاث طبقات 

 

SK 5418  
SK 6418  
SK 7418  
SK 8418  
SK 9418  

SK 10418  
SK 11418  
SK 12418  

 MAXXDRIVE XJترس مخروطي  MAXXDRIVE: لمحة عن صندوق التروس  6الجدول 
 

 

  

 
SK 49320  
SK 59320  
SK 15319  

 MAXXDRIVE: لمحة عن صندوق التروس إصدارات خاصة 7الجدول 
 

 

  SK 13307/7282) من صندوقي تروس فردیین. وبذلك یعني اسم النوع لصندوق التروس المزدوج  WGیتكون صندوق التروس المزدوج (خیار:  
بالنسبة لصندوق    B 1000 . احترم الوثیقة SK 7282و    SK 13307مثلا أن صندوق التروس المزدوج یتكون من صندوقي التروس الفردیین  

 التروس المركب. 
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 XT ®MAXXDRIVE: ترس مخروطي من طبقتین 1الشكل 
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 وصف  باختصار

A  عمود إخراج مجوف 
B  المُثبت 

CC  ملف التبرید 
CS1-X  نظام تبرید الزیت/الماء 
CS2-X  نظام تبرید الزیت/الھواء 

D مُقَوي عزم الدوران 
DB  فلتر مزیل الرطوبة 

DRY  تدابیر إضافیة ضد مخرج الزیت لموقع التركیبM5  (True .بتخزین قیاسي 
EA  عمود إخراج مجوف مع خابور مخدد 
ED  (بیانات في لوحة الإرشادات د) مقوي عزم الدوران 
EF فلتر سلیولوز 
EV  عمود إخراج مجوف بخابور مخدد 

EW  عمود إدارة مع بابور مخدد 
F  وصلة عمود الإخراجB14 

FAN-A مروحة شعاعیة 
FAN-R مروحة محوریة 

FK  وصلة عمود الإخراجB5 
FV  فلتر التنفیس 
F1  شفة المحرك 
H  الغطاء الوقائي 

H66  الغطاء الوقائيIP66 
IEC  تركیب المحرك طبقاً لمعاییر اللجنة الكھروتقنیة الدولیةIEC 

KL2  مودیل الخلاط 
 حامل قیاسي  -

KL3 
 مودیل الخلاط 

  -حامل قیاسي -
- Drywell 

KL4 
 مودیل الخلاط 

  -حامل قیاسي -
- True Drywell   

KL6 
 مودیل الخلاط 

  -حامل قیاسي -
- True Drywell 
 تثبیت القاعدة  -

L  إخراج مجوف على كلتا الجھتین عمود 
LC  تزلیق دوراني بحقن الزیت للمحامل الدحروجیة، انخفاظ مستوى الزیت 

LCX  تزلیق دوراني بحقن الزیت للمحامل الدحروجیة، والتروس، انخفاظ مستوى الزیت للغایة 
M GRIPMAXX™ 

MC وحدة التحكم الخاصة بالمحرك 
MF… إطار قاعدة المحرك 
MFB إطار قاعدة المحرك مع مكبح 
MFK  إطار قاعدة المحرك مع قابض مطاطي 
MFT  إطار قاعدة المحرك مع قابض ھیدرودینامیكي 
MO  جھاز القیاس ومستشعرات 

MS…  جناح المحرك 
MSB  جناح المحرك مع مكبح 
MSK  جناح المحرك مع قابض مطاطي 
MST  ھیدرودینامیكيجناح المحرك مع قابض 

MT كرسي المحرك 
NEMA   تركیب المحرك طبقاً لمعاییر اللجنة الكھروتقنیة الدولیةNEMA   

OH  سخان زیت 
OSG  زجاجة بیان الزیت 
OST  مؤشر مستوى الزیت 
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 وصف  باختصار

OT  خزان مستوى الزیت 
PT100  مستشعر درجة الحرارة 

R حاجز لا رجوعي 
S   قرص متقلص 

SAFOMI  المحرك دون مانع التسرب لصندوق التروس العمودي مھایئ 
V  عمود إخراج مجوف 

VL  محمل مقوى 

VL2  مودیل الخلاط 
 محمل مقوى  -

VL3 
 مودیل الخلاط 

 محمل مقوى  -
- Drywell 

VL4 
 مودیل الخلاط 

 محمل مقوى  -
- True Drywell 

VL5  تصمیم شفة المبثق 

VL6 
 مودیل الخلاط 

 محمل مقوى  -
- True Drywell 
 تثبیت القاعدة  -

W عمود إدارة غیر مغطى 
W2 خابوران لعمود الدوران حران 
W3  ثلاث خوابیر لعمود الدوران أحرار 
WG  صندوق التروس الأمامي 
WX  المحرك المساعد 

 : النّسَخ والخیارات 8الجدول 
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  المعلومات لوحة 2.2
  ینبغي تثبیت لوحة الإرشادات على صندوق التروس، ولا یسمح بتعریضھا للأوساخ بشكل دائم. إذا كانت لوحة الإرشادات غیر مقروءة أو تعرضت 

 NORD-للتلف، فینبغي الاتصال بقسم خدمة العملاء في شركة

 

 : بطاقة الصنف2الشكل 

 توضیح 

 الوزن DataMatrix 8كود  1
 مستویات نقل السرعات بصندوق التروس NORD 9نوع صندوق تروس من  2
 وضعیة التركیب  10 نوع التشغیل  3
 سرعة الدوران الإسمیة بعمود إدارة صندوق تروس  11 سنة الصنع  4
 التشحیم نوع ولزوجة وكمیة زیت   12 رقم التسلسل  5
 رقم أدوات العمیل التسلسلي  13 عزم الدوران الإسمي الخاص بعمود إدارة صندوق تروس  6
 عامل التشغیل  14 قدرة الإدارة  7
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 النقل، التخزین، التركیب  3

 

 نقل صندوق التروس 3.1
 

 

  تحذیر 

 احذر الخطر الناجم عن سقوط الأحمال 

 لا تستخدم للرفع المسامیر الحلقیة على محرك مركب.  • •
 انتبھ إلى محور صندوق التروس.  • •

 

 

 قم بنقل صندوق التروس بحذر. تؤدي الاصطدامات بأطراف العمود الحرة إلى أعطال داخل صندوق التروس.  

 لا یسمح بوضع أثقال إضافیة على صندوق التروس.  

لقیة،  استخدم وسائل مساعدة مناسبة، مثل دعامات وغیرھا، لتسھیل تثبیت أو نقل صندوق التروس. لا یسُمح بنقل علب التروس أفقیًا دون مسامیر ح
 درجة.  70إلى  90سلاسل الرفع بزاویة -إلا باستخدام مسامیر شكالیة وأشرطة الرفع أو 

 

 لا تنقل صندوق التروس المملوء بالزیت إلاّ في موقع التركیب. 

 لا ینبغي أن یتكون سحب قطري عند التثبیت على المسامیر الحلقیة. استخدم خطاف رفع مناسب عند الضرورة.

 افحص المرفاع قبل أن تستخدمھ.

 تبین الصورفي الفقرات الفرعیة التالیة نموذجاً عن نقل صندوق التروس. 
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 نقل صنادیق التروس القیاسیة  3.1.1
 

 

 

 دلیل المصطلحات 

 شریط الرفع  : 1
 حلقة ربط  : 2

 غیر مسموح بح :
 مسموح بھ :

 : نقل صندوق التروس القیاسي3الشكل 
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 نقل صنادیق التروس بمھایئ المحرك 3.1.2
 
 ینبغي استخدام المسامیر الحلقیة الموجودة على المحرك للنقل.  لا

 

 

 دلیل المصطلحات 

 شریط الرفع  : 1
 حلقة ربط  : 2

 غیر مسموح بھ :
 مسموح بھ :

 : نقل صندوق التروس بمھایئ المحرك 4الشكل 
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 (WG, WXنقل صنادیق التروس مع محرك مساعد أو صندوق التروس الأمامي (خیار:   3.1.3
 
 ینبغي استخدام المسامیر الحلقیة الموجودة على المحرك المساعد، أو المحرك الأمامي أو المحرك للنقل.  لا

 

 

 دلیل المصطلحات 

 شریط الرفع  : 1
 حلقة ربط  : 2

 غیر مسموح بھ :
 مسموح بھ :

 : نقل صندوق التروس مع محرك مساعد أو صندوق التروس الأمامي5الشكل 
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 نقل صنادیق التروس بمحرك السیور المخروطیة  3.1.4
 
 ینبغي استخدام المسامیر الحلقیة الموجودة على المحرك للنقل ووحدة التحكم الخاصة بالمحرك.   لا

 

 

 دلیل المصطلحات 

 شریط الرفع  : 1
 حلقة ربط  : 2

 غیر مسموح بھ :
 مسموح بھ :

 التروس بمحرك السیور المخروطیة : نقل صندوق 6الشكل 
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 نقل صنادیق التروس في مودیل الخلاط  3.1.5
 
 ینبغي استخدام المسامیر الحلقیة الموجودة على المحرك للنقل.  لا

، فینبغي استخدام وسائل رفع خاصة، وذلك للتمكین من النقل بشكل احترافي. لا ینبغي  IECإذا لم یكن بالإمكان استخدام ثقوب حلقة الربط بواسطة  
 DIN 582و  DIN 580استخدام المسامیر الحلقیة حسب معیار  

 

  تحذیر 

 خطر الإصابة بسبب انقلاب أو التفاف صندوق التروس 

 احترم موضع مركز الثقل.  • •
 انقل المحرك في الموضع العمودي ما أمكن.  • •

 

 

 دلیل المصطلحات 

 شریط الرفع  : 1
 حلقة ربط  : 2

 غیر مسموح بھ :
 مسموح بھ :

 مودیل الخلاط : نقل صندوق التروس في  7الشكل 
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 نقل صنادیق التروس على جناح المحرك أو إطار القاعدة  3.1.6
 

وأشرطة الرفع أو سلاسل الرفع، التي یتم فكھا عمودیاً.  لا ینبغي نقل صندوق التروس على جناح المحرك أو إطار القاعدة إلاّ بواسطة مسامیر شكالیة  
 استخدم فقد نقاط الإلحاق على نقاط الإلحاق أو على إطار القاعدة. 

 

 

 دلیل المصطلحات 

 شریط الرفع  : 1
 حلقة ربط  : 2

 غیر مسموح بھ :
 مسموح بھ :

 جناح المحرك أو إطار القاعدة : نقل صندوق التروس على 8الشكل 
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 التخزین وفترات التوقف عن العمل  3.2
 

 تدابیر عامة 3.2.1
 %. 60خزّن صندوق التروس في مكان جاف في درجة الرطوبة النسبیة في الھواء أدنى من  • •
 + درجة مئویة دون تقلبات شدیدة في درجة الحرارة. 50 إلى  –5 خزن صندوق التروس في درجة حرارة تتراوح بین  • •
 لا تعرض صندوق التروس لأشعة الشمس المباشرة أو للأشعة فوق البنفسجیة.  • •
لا ینبغي تواجد مواد خطیرة أو تسبب التآكل في المحیط (ھواء ملوث، أوزون، غازات، مذوبات، أحماض، قلویات، أملاح،  • •

 نشاط إشعاعي، إلخ). 
 لا ینبغي تعریض صندوق التروس للارتجاجات وللاھتزازات   • •
 احمیھ من الانقلاب.  ("التصامیم ووضعیة التركیب" انظر الفقرة 7.1)خزن صندوق التروس في وضعیة التركیب  • •

 

 
 

 أشھر  3التخزین وفترات التوقف عن العمل لأكثر من  3.2.2
 ."تدابیر عامة" 3.2.1احترم التدابیر التالیة بالإضافة إلى الفقرة 

أصلح الأضرار التي لحقت بالطلاء. تأكد من وضع مادة مانعة للتآكل على أسطح الوصلات وجوانب الأعمدة والأسطح غیر   • •
 ضع عند الحاجة مادة مانعة للتآكل مناسبة على الأسطح.  المطلیة.

 قم بغلق جمیع الفتحات الموجودة على صندوق التروس.  • •
أشھر على الأقل بحیث یتغیر موضع التلامس للتروس والعناصر المتدحرجة في   3ینبغي تدویر عمود الإدارة دورة واحدة كل   • •

 المحاملات. 
 

 )، وذلك لمنع انزلاق العنصر المتدحرج.DOL direct onlineبالإضافة إلى ذلك، لا ینبغي تشغیل صندوق التروس  

أشھر. بالإضافة إلى   3) ینبغي تشغیل مضخة المحرك كل  LC، LCXبالنسبة لصندوق التروس مع التزلیق الدوراني (خیار:  • •
%على سرعة   50. ینبغي زیادة سرعة الدوران تدریجیا بـ  DOL (direct online)ینبغي تشغیل صندوق التروس أو المضخة    ذلك، لا

الدوران الإسمي المشار إلیھ في لوحة الإرشادات، وذلك لمنع الضغوط المرتفعة في المضخة وفي نظام التشحیم عند بدء تشغیل الآلة على  
 البارد. 

 افحص الصیانة الداخلیة بانتظام. ینبغي تبلیل الأجزاء بالزیت. • •
•  

 

 أشھر  9التخزین وفترات التوقف عن العمل لأكثر من  3.2.3
سنوات. مدة التخزین المشار إلیھا ھي عبارة عن قیمة معیاریة فقط. مدة التخزین الفعلیة الممكنة    3یسمح بالتخزین في ظروف معینة من سنتین إلى  

التخزین وفترات التوقف عن العمل لأكثر من  " 3.2.2و  "تدابیر عامة" 3.2.1مرتبطة بالظروف المحلیة. احترم التدابیر التالیة بالإضافة إلى الفقرة 
 ."أشھر 3

ر  یمكن تورید صنادیق التروس جاھزة للتخزین لمدة طویلة. صنادیق التروس ھذه مملوءة بالكامل بزیت التشحیم أو تحتوي على مانع تآكل متطای
 ممزوج بزیت التشحیم أو مملوءة بكمیة ضئیلة من مركز مانع التآكل. المعلومات الخاصة بذلك موجودة على الملصق الموجود على العلبة.

 

 التخزین للتخزین لمدة طویلة قبل التشغیل: حالة صندوق التروس وحجرة 

 + درجة مئویة دون تقلبات شدیدة في درجة الحرارة. 40 إلى  –5 خزن صندوق التروس في درجة حرارة تتراوح بین  • •
 تحقق من تواجد وصلة الكتامة في لولب ضبط النزف. لا ینبغي إزالتھ أثناء التخزین. • •
خزن صندوق التروس في مكان جاف. یمكن تخزین صندوق التروس لمدة تصل إلى سنتین، إذا كانت درجة رطوبة الھواء   • •

 %.  50سنوات، إذا كانت درجة رطوبة الھواء النسبیة أقل من  3%، وحتى  60النسبیة أقل من 
 احمي صندوق التروس من أضرار الحشرات في المناطق الاستوائیة. • •
ینبغي حمایة المكونات المدمجة بعلبة التروس، مثل االمحركات ولفرامل والوصلات وسیور النقل وأجھزة التبرید، وفقاً لدلیل   • •

 التشغیل الخاص بھا للتخزین لمدة طویلة.
 

بالنسبة لصنادیق التروس المملوءة بمُركز مانع التآكل للتخزین لمدة طویلة، فینبغي تجدید مركز مانع التآكل بعد عامین على  • •
 أبعد تقدیر وتوزیعھ في الزیت عن طریق تدویر عمود الإدارة.
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 ینبغي بالضرورة اتخاذ التدابیر التالیة قبل التشغیل:  "التشغیل" 4بالإضافة إلى الإعدادات المدرجة في  

 تحقق من وجود أضرار خارجیة في صندوق التروس.  •

+ درجة  40درجة مئویة و    -5درجات حرارة التخزین خارج النطاق المسموح بھ والتي تتراوح بین  بعد فترة تخزین تزید عن عامین أو في   •
 مئویة، قم بتغییر زیت التشحیم في صندوق التروس قبل بدء التشغیل. 

بالنسبة لصندوق التروس المملوء بالكامل، ینبغي إنقاص مستوى الزیت حسب نمط التركیب. معلومات بخصوص كمیة ونوع زیت التشحیم متاحة   •
 في لوحة المعلومات.

 

وفحصھ قبل   "مستوى الزیت" 5.2.5إذا كان صندوق التروس غیر مزود بالزیت، فینبغي ملء مستوى الزیت حسب  الفقرة   • •
بدء التشغیل. یمكن أن یبقى مركز مانع التسرب في صندوق التروس. لا یمكن مزج مركز مانع التآكل مع زیت التشحیم على أساس بولي  
غلیكول. ینبغي إزالة مركز مانع التآكل من صندوق التروس عند استخدام زیت التشحیم على أساس بولي غلیكول. استخدم فقط أنواع  

المنص التآكل    Getriebebau NORDوص علیھا في لوحة الاسم والمعتمدة من قبل شركة  الزیت  مانع  الفقرة)مع مضاف   انظر 
 .("زیوت صندوق تروس" 7.3.2

ینبغي إعادة تشحیم الحامل في وصلة عمود الإخراج السفلى المُزیتة، إذا كانت    VL6/KL6حتى    VL2/KL2بالنسبة لخیار   • •
 انظر الفقرة)أشھر یقل العمر التشغیلي للشحم    9فترة خزن صندوق التروس أكثر من سنتین. بالنسبة لفترات إیقاف التشغیل لأكثر من  

 . ("(VL2/3/4/6، KL2/3/4/6إعادة تشحیم الحامل في وصلة عمود الإخراج (خیار: " 5.2.15
علب التروس مع تعبئة مُركز مانع التآكل للتخزین لمدة طویلة ھي مُغلقة بالكامل. تأكد قبل بدء التشغیل من أن فتحة التھویة   • •

 مركبة، ومقفلة إذا لزم الأمر. یمكن معرفة موضع التركیب من ورقة القیاس الخاصة بالطلبیة. 
 

 الاستعدادات للتثبیت  3.3
 

 تحقق من وجود أي تلف  3.3.1
غطیة افحص ما إذا كان المنتج المسلم یحتوي على أضرار ناجمة عن النقل والتغلیف فور التوصل بھ. افحص مانعات التسرب على عمود الدوران والأ

 النھائیة على وجھ الخصوص. أخبر شركة النقل بالأضرار مباشرة. 

 لا تقم بتشغیل المحرك، في حالة ملاحظة تلف، مثل التسریبات. 
 

 إزالة المادة المانعة للتآكل  3.3.2
 مواد مانعة للتآكل قبل التآكل. ینبغي حمایة كل الأسطح والأعمدة العاریة في المحرك قبل النقل بواسطة 

 أزل المادة المانعة للتآكل وأي تلوث محتمل (مثل بقایا الطلاء) قبل التركیب من جمیع الأعمدة وأسطح الشفة وأسطح شد صندوق التروس. 
 

 تحقق من اتجاه الدوران   3.3.3
في    إذا كان من الممكن أن یؤدي اتجاه الدوران الخاطئ إلى مخاطر أو تلف، فتحقق من الاتجاه الصحیح لدوران عمود الإدارة قبل دمجھ بالجھاز

 للدوران أثناء التشغیل. تشغیل اختباري. تأكد من الاتجاه الصحیح 

بالنسبة لصنادیق التروس بحاجز لا رجوعي مدمج، فقد یؤدي تشغیل محرك صندوق التروس في اتجاه إدارة مسدود إلى أعطال في صندوق التروس.  
ق  بالنسبة لصنادیق التروس ھذه، ینبغي وضع أسھم باتجاه الحركة والإدارة على صندوق التروس. حیث تشیر رؤوس الأسھم إلى اتجاه إدارة صندو

 وس. تأكد عند توصیل المحرك أو تشغیلھ من أن صندوق التروس بإمكانھ الدوران في اتجاه الإدارة فقط عن طریق اختبار مجال الدوران مثلا.التر
 

 تحقق من الظروف المحیطة  3.3.4
التشحیم أو    تأكد من عدم وجود مواد عدوانیة ومسببة للتآكل في مكان التركیب أو یتوقع تواجدھا فیما بعد، والتي من شأنھا أن تتلف المعادن أو مواد

 .Getriebebau NORDالمطاط الصناعي أثناء التشغیل. إذا كان من المتوقع وجود مثل ھذه المواد، فیرجى الاتصال بشركة 

 ینبغي حمایة صندوق التروس، ومانعات التسرب على عمود الدوران، من أشعة الشمس المباشرة. 
 

 (OTتركیب خزان مستوى الزیت (خیار:  3.3.5
) مركب مسبقاُ بشكل قیاسي عند تسلیم صندوق التروس. إذا لم یكن الأمر كذلك فیمكن التعرف على الموضع المحدد  OTخزان مستوى الزیت (خیار:  

 من ورقة القیاس الخاصة بالطلبیة.
 

 (SAFOMIمھایئ دون مانع التسرب لصندوق التروس العمودي (خیار:  3.3.6
 مقفلاً عند التسلیم. ضع صندوق التروس في موضع التركیب وأزل غطاء الغلق بحذر.  SAFOMIیكون مھایئ 
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  تنبیھ 

 تضرر الحاملات، والتروس، والأعمدة. 

 الحاملات، والتروس، والأعمدة للتلف.قد تعرض الأجسام الغریبة في صندوق التروس 

 امنع تسرب أجسام غریبة إلى صندوق التروس.  • •
 

 

 تثبیت صندوق التروس  3.4
 

 

 

  تنبیھ 

 تلف المحمل وجزء التشبیك

 قم بإجراء أعمال اللحام في صندوق التروس. • •
 تجنب استخدام صندوق التروس كنقطة لأعمال اللحام.  • •

 

 التشغیل: ینبغي توفر الشروط التالیة في مكان التركیب حتى لا یحدث ارتفاع مفرط في درجة الحرارة أثناء 

 ینبغي أن یتمكن الھواء من التدفق بحریة من جمیع جوانب صندوق التروس.  • •
 °. 30في فتحة الشفط للمروحة ینبغي أن تتوفر مساحة بزاویة تقدر بـ   • •
 لا ینبغي إخفاء صندوق التروس أو تغطیتھ.  • •
 لا ینبغي أن یتعرض صندوق التروس لأشعة عالیة الطاقة.  • •
 لا ینبغي توجیھ ھواء العادم الدافئ من الأجھزة الأخرى إلى صندوق التروس. • •
 لا ینبغي أن توصل القاعدة أو الوصلة المثبت علیھا صندوق التروس أي حرارة إلى صندوق التروس أثناء التشغیل.   • •
 لا یسُمح بتراكم الغبار في منطقة صندوق التروس.   • •

 . Getriebebau NORDإذا لم یكن من الممكن الالتزام بالشروط المذكورة أعلاه، فینبغي استشارة شركة  

لمطلوبة ینبغي أن تكون القاعدة التي سیثبت علیھا صندوق التروس ثابتة ومتینة ومسطحة. ینبغي إنجاز استواء أسطح التثبیت على القاعدة بالدقة ا
. ینبغي تصمیم القاعدة حسب الوزن وعزم الدوران مع مراعاة القوى المحركة لصندوق التروس.  ("نسب التسامح لأسطح التثبیت" انظر الفقرة 7.5)

ة في  قد تتسبب القواعد الرطبة أثناء التشغیل في انزیاح عمودي وأفقي والذي لا یمكن قیاسھ في حالة التوقف. احرص على توفیر التجاویف الخاص
رسانیة باستخدام مسامیر حجریة أو قِطع الأساس. ینبغي صب قضبان الشد في حالة محاذیة بواسطة  القاعدة عند تثبیت صندوق التروس على قاعدة خ

 القاعدة الخرسانیة.

قم بتوجیھ صندوق التروس حسب عمود إدارة المحرك لتجنب حدوث قوة إضافیة عن طریق الشد في صندوق التروس. العمر الافتراضي للأعمدة  
والمحامل والقابضات مرتبطة بالأساس بدقة محاذات محاور الأعمدة مع بعضھا البعض. لذلك، ینبغي دوماً الحرص على تحقیق صفر انحراف عند 

تتعرف على نسبة التسامح الخاصة بأطراف الأعمدة ومقاییس الوصلة المشفھة من ورقة المقاییس الخاصة بالطلبیة. احترم أیضاً المتطلبات  المحاذات.  
 الواردة في دلیل المستخدم الخاص بالقابض المستخدم. 

 .("عزم شد اللولب" انظر الفقرة  7.4)على الأقل. قم بشد المسامیر بعزم الشد الصحیح    8.8ثبت صندوق التروس بكل اللوالب. استخدم لوالب من نوع  

 قم بتأریض علبة صندوق التروس. اضمن توصیل صندوق التروس بالأرض عن طریق موصل المحرك. 
 

 (V, Lتركیب صرة على عمود كامل الإدارة (خیار:  3.5
 

  DIN 6885) فإن عمود التحریك وعمود التدویر مجھز كل منھا بمجرى اللسین الطولي حسب  V، Lبالنسبة لمودیل عمود كامل الإدارة (خیار:  
 .DIN 332وثقب مركزي حسب معیار 

 مشمول ضمن الأجزاء المسلمة.  A-6885اللسین الطولي الخاص  
 

  تنبیھ 

 أعطال في صندوق التروس بسبب قوى محوریة 

 في حالة التركیب غیر المناسب یمكن أن تصاب الحاملات، والتروس، والأعمدة، والعلب بالأعطال. 

 استخدم أداة شدّ مناسبة.  • •
 تضرب الصّرر بمطرقة. لا  • •
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 : مثال عن معدة تثبیت بسیطة9الشكل 
 

 تأكد من محاذاة محاور الأعمدة مع بعضھا البعض بشكل صحیح. التزم بمعطیات التسامح المسموح بھا الخاصة بالمُصنع. 

 

  معلومة  

الواجھة الأمامي الخاص بالأعمدة. وسیسھل علیكم التركیب إذا قمتم قبل ذلك بدھن الصرة بزیت التشحیم أو قمتم بتسخینھا على  للتثبیت استعمل لولب  
 درجة مئویة.  100درجة حرارة تبلغ 

 
 

ضع القابض حسب دلیل التركیب الخاص بالقابض على العلامة الخاص بالطلبیة. إذا لم توجد أیة بیانات بخصوص الموضع فوق العلامة، فینبغي 
 توجیھ القابض بمحاذاة مع طرف عمود المحرّك.

 

، في  A2Fو القوى المحوریة    R2Fو    R1Fلا ینبغي أن تدُخل عناصر التشغیل والتحریك سوى القوى المستعرضة الشعاعیة القصوى المسموح بھا  
 صندوق التروس (انظر لوحة الإرشادات). احترم على وجھ الخصوص الشد الصحیح للأحزمة والسلاسل. 

 إضافیة ناتجة عن عدم توازن الصّرر.لا یسمح بأثقال 

 

 
 

التروس. بالنسبة لأعمدة الإدارة ذات الأطراف الحرة (خیار   المستعرضة بشكل سمیك ما أمكن في صندوق  ) تسري القوى  Wینبغي إدخال القوة 
عند نقل قوة مستعرضة في منتصف وصلة العمود. بالنسبة لأعمدة الدوران لا ینبغي أن یتجاوز نقل القوة    R1Fالمستعرضة القصوى المسموح بھا  

، یتم نقل القوة  R2xدون الإشارة إلى مقیاس    R2Fإذا تمت الإشارة في لوحة المعلومات إلى القوة المستعرضة    R2x.مقیاس    R2Fللقوة المستعرضة  
 بشكل مركزي في وصلة العمود. 
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 : نقل القوة المسموح بھ في عناصر التحریك والتدویر 10الشكل 
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 (A، EAتركیب صندوق التروس بعمود الإدارة المجوف (خیار:  3.6
 
 

  تنبیھ 

 أعطال في صندوق التروس بسبب قوى محوریة 

 في حالة التركیب غیر المناسب یمكن أن تصاب الحاملات، والتروس، والأعمدة، والعلب بالأعطال. 

 عمود الإدارة المجوف وعمود الآلة من حیث وجود مقاعد وحواف تالفة وأصلح كل الأضرار المحتملة قبل التركیب.تحقق من   • •
 استخدم أداة شدّ مناسبة.  • •
 لا تضرب الصّرر بمطرقة.  • •
 قم بمحاذات عمود الإدارة المجوف بالضبط بعمود الآلة قبل وأثناء الرفع. لا ینبغي إمالة عمود الإدارة المجوف. • •

 
(خیار    ینبغي تصمیم الطول الضروري للسین الطولي للعمود الكامل الإدارة بشكل كافٍ، وذلك لضمان نقل القوى بشكل آمن. عند استخدام خابور مخدد 

EA .ینبغي أن تكون تروس العمود كامل الإدارة للآلة في الحجم الصحیح وبنسب التسامح الصحیحة ( 

آكل من سیسھل علیكم التركیب والفك لاحقا إذا قمتم بدھن العمود والصرة قبل التركیب بواسطة زیت تشحیم ذو تأثیر مضاد للتآكسد. (مثل مانع الت 
NORD  یمكن أن یتسرب زیت التشحیم ویحتمل تقاطره بعد التركیب. قم بتنظیف ھذه الأماكن في عمود الإدارة جیدا 00099  089، منتج رقم .(

 ساعة.   24بعد الدوران لمدة 

 

 

 

 : وضع زیت التشحیم في العمود والصرة 11الشكل 
 ("عزم شد اللولب" انظر الفقرة  7.4)

 

 (Sتركیب عود الإدارة المجوف مع القرص القابض (خیار:  3.6.1
 

 
 

  تنبیھ 

 تلف صندوق التروس بسبب التركیب الخاطئ للقرص المتقلص 

 لا تقم بشد لوالب الشد دون تركیب العمود الكامل. قد یتسبب ذلك في تشوه عمود الإدارة المجوف بشكل دائم.  • •
 

 
 انظر الفقرة  H/H66  (3.14بخیار    NORDینبغي حمایة عود الإدارة المجوف والقرص القابض من الغبار والأوساخ والرطوبة. توصي شركة  

 .("..)H، H66، FAN، MF..، MSتركیب الغطاء الوقائي، عارضة الھواء الجانبیة (خیار: "
 

 یتم تورید القرص المتقلص جاھزًا للتركیب. ولا ینبغي إطلاقا فصلھ عن بعضھ قبل التركیب. 

 
 . ھذا ما یحول دون عدم حدوث تشوه دائم بسبب قوة الربط. 2نیوتن / مم  360ینبغي أن تتوفر مادة عمود كامل الإدارة على حد أدنى للخضوع یبلغ 



 النقل، التخزین، التركیب  3 

B 1050 ar-3023  35 

 
 ینبغي، إذا لزم الأمر، احترام وثائق من الشركة المصنعة الخاصة بالقرص المتقلص. 

 

 الشروط 
 ینبغي أن یكون عمود الإدارة المجوف خالیاً تمامًا من الشحوم. • •
 الشحوم.یجب أن یكون عمود كامل الإدارة القیاسي الخاص بالآلة خالیًا تمامًا من  • •
ما لم یتم تحدید خلاف ذلك في ورقة الأبعاد المتعلقة بالترتیب، ینبغي أن یتواجد القطر الخارجي للعمود كامل الإدارة ضمن  • •

 .  DIN EN ISO 286-2بالنسبة للأقطار الأكبر. ینبغي تنفیذ الملاءمة وفقًا لمعیار    g6مم أو    160حتى قطر    h6التفاوت المسموح بھ 

 
 

 مراحل تركیب القرص المتقلص المكون من جزأین 

  معلومة 

 التركیب بالتحكم الإزاحي.یتم 

 لیس إذن من الضروري استخدام مفتاح الربط! 
 

 

 انزع الغطاء الوقائي، إذا تواجد.  .1

 
 والحلقة الداخلیة. ] للقرص المتقلص، ولكن لا تنزعھ. قم بشد لولب الشد مرة أخرى بالید إلى أن ینتھي التحرك بین الوصلات  2قم بفك لوالب الشد [ .2

 
 

 القرص المتقلص حتى الموضع المحدد على عمود الإدارة المجوف. تتوفر معلومات حول المواضع في ورقة القیاس الخاصة بالطلبیة.قم بإزاحة   .3

 
)  12الشكل في حالة عمود كامل إدارة خاص، قم بتشحیم العمود كامل الإدارة للآلة في المنطقة التي ستلامس الجلبة في عمود الإدارة المجوف ( .4

 لاحقاً. لا ینبغي تشحیم الأسطوانة البرونزیة. ینبغي أن یظل المقعد الدولي للقرص المتقلص خالیًا تمامًا من شحوم التزییت. 

 

 

 المصطلحات دلیل 

 في ھذه المنطقة دون تشحیم  
 الأسطوانة البرونزیة  : 1
 منطقة القرص القابض  : 2
 العمود كامل الإداة للآلة  : 3

 : تركیب العمود كامل الإداة للآلة بالنسب للعمود كامل الإدارة الخاص المجھز بقرص متقلص 12الشكل 
 
 للعمود كامل الإدارة الخاص، فلا تضع زیتاً على العمود الكاملة الإدارة للآلة.بالنسبة  

 
 

 أدخل العمود كامل الإدارة للآلة في عود الإدارة المجوف، إلى أن تسُتخدم منطقة القرص القابض بأكملھا.  .5
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 دورة للولب في كل دورة في اتجاه عقارب الساعة على مدار عدة دورات. 1/4بحوالي  بالتتابعقم بتثبیت لوالب الشد الخاصة بالقرص المتقلص  .6
 

ذلك یمكن بعد شد لولب الشد، ینبغي أن تتواجد جھة اللولب للجھة الأمامیة للحلقة الداخلیة فوق الجھة الأمامیة للحلقة الخارجیة بشكل محاذٍ. وب .7
 ).. 13الشكل مراقبة حالة الشد للقرص المتقلص بصریاً (

 

 

 

 

 : القرص المتقلص المركب 13الشكل 
 

 

قم بتعلیم عود الإدارة المجوف الخاص بصندوق تروس والعمود كامل الإدارة الخاص بالآلة بعلامة، وذلك للتمكن من اكتشاف الانزلاق تحت   .8
 الحمولة فیما بعد.

 

 عملیة التفكیك القیاسیة: 

 
 

دورة لكل لولب في كل دورة في اتجاه عقارب الساعة على مدار عدة دورات.    1/4بحوالي    بالتتابعقم بفك لوالب الشد الخاصة بالقرص المتقلص   .1
 لا تقم بإزالة لولب الشد من اللولب. 

 
ة لولب  إذا لم تقم الحلقة الخارجیة بعد حوالي دورة واحدة بفك كل اللوالب بشكل مستقل من الحلقة الداخلیة، فیمكن فك الحلقة الخارجیة بمساعد  .2

 التثبیت. ثبت العدد المطلوب من لوالب الشد بالتساوي في لولب التثبیت حتى تنفصل الحلقة الخارجیة عن الحلقة الداخلیة.

 
 قم بالضغط على صندوق التروس ضد عمود الإدارة المجوف للعمود كامل الإدارة. .3

 
 

اتسخ، فقم بتفكیكھ وتنظیفھ قبل إعادة تثبیتھ. افحص وجود أضرار أو تآكل في القرص المتقلص. قم بتغییر  إذا استخدم القرص المتقلص لفترة طویلة أو  
 العناصر التالفة، إذا لم تكن في حالة جیدة.

 

 انطر دلیل التشغیل الخاص بمُصنع القرص المتقلص للاطلاع على تدابیر الصیانة. 
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 (M(خیار:  ™GRIPMAXXتركیب عود الإدارة المجوف مع  3.7
 

 

  تنبیھ 

 تلف صندوق التروس بسبب التركیب غیر الصحیح 

 لا تقم بإحكام شد لوالب القرص المتقلص، إلاّ إذا كان العمود الكامل الإدارة وجلبة عزم الدوران في الوضعیة الصحیحة. • •

 

 

 

 

 عمود الإدارة (صندوق التروس)  5 قرص متقلص  1
 عمود كامل الإدارة (الآلة)  6 لوالب الشد  2
 الجلبة العلیا  7 جلبة عزم الدوران  3
   حلقة قمط  4

 ، عرض مفصلي ™GRIPMAXX: 14الشكل 
 

 أحمال الذروة المتوقعة. ینبغي أن تراعي عند تحدید أبعاد العمود الكامل أو عمود الآلة كل 

 

 . ھذا ما یحول دون عدم حدوث تشوه دائم بسبب قوة الربط. 2نیوتن / مم  360ینبغي أن تتوفر مادة عمود كامل الإدارة على حد أدنى للخضوع یبلغ 

على أسطح الإقران الخاصة بالعمود أو الجلبات أو حلقات   لا تستخدم أیة زیوت تشحیم أو حمایة من التآكل أو معجون تركیب أو أیة طلاءات أخرى 
 الشد أو القرص المتقلص.

 
 الشروط 

 ] خالیاً من الحواف أو تآكل أو مواد تشحیم أو أیة أجسام غریبة أخرى. 6ینبغي أن یكون العمود كامل الإدارة [ • •
]  خالیین من التلوث أو الشحوم  1] والقرص المتقلص [4] وحلقة قمط [ 7[ ]  3] والجلبات [5• ینبغي أن یكون عمود الإدارة المجوف [ •

 أو الزیوت. 
 ینبغي أن یتواجد قطر العمود كامل الإدارة ضمن نسبة التسامح التالیة:  • •
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 عمود الإدارة بالبوصة   عمود الإدارة المتري 

 إلى  من
ISO 286-2 

 ) -( h11نسبة التسامح 
 إلى  من 

ISO 286-2 
 ) -( h11نسبة التسامح 

Ø [مم] Ø [مم] [مم]  Ø  [بوصة] Ø  [بوصة]  [بوصة] 
10 18 -0.11  0.4375 0.6875 -0.004 
18 30 -0.13  0.7500 1.0625 -0.005 
30 50 -0.16  1.1250 1.9375 -0.006 
50 80 -0.19  2.0000 3.1250 -0.007 
80 120 -0.22  3.1875 4.6875 -0.008 
120 180 -0.25  4.7500 7.0625 -0.009 

 : نسبة التسامح المسموح بھا لعمود الآلة 9جدول 
 

 عملیة التركیب

] مع  5] على محرك التروس. احرص على أن تتطابق وضعیة عمود الإدارة المجوف [1حددّ وضعیة التركیب الصحیحة للقرص المتقلص [ .1
 المعطیات التي جاءت في الطلبیة. 

العلیا .2 الجلبة  قمط  7[ ادفع  [4[ ] وحلقة  الإدارة  كامل  العمود  على  الجلبة  6]  ثبت  الصحیح.  الموضع  في  متواجدة  العلیا  الجلبة  أن  من  تأكد   .[
 .("عزم شد اللولب" انظر الفقرة 7.4)] بشد لولب حلقة قمط بعزم الدوران المناسب 4[ ] بحلقة قمط 7[ العلیا

 ].7ادفع صندوق التروس إلى حد التلامس باتجاه حلقة قمط على الجلبة العلیا المثبتة [ .3
 ] على عمود الإدارة المجوف. 1] قلیلاً وادفع القرص المتقلص [2قم بفك لولب الشد [ .4
 ] على العمود كامل الإدارة. 3ادفع جلبة عزم الدوران [ .5
 ] یدویاً واحرص على أن یتم شد الحلقات الخارجیة للقرص المتقلص بالتوازي. قم بعد ذلك بشد بقیة اللوالب. 2[ 4أو  3قم بشد لوالب الشد  .6
دورة للولب في كل دورة. استخدم مفتاح الربط    4/ 1بحوالي    -دون تقاطع- قم بتثبیت لوالب الشد بالتتابع في اتجاه عقارب الساعة بدورات متعددة   .7

 عزم الشد المدلى بھ في القرص القابض. للوصول إلى 

 ة.بعد تثبیت لوالب الشد ینبغي تواجد نفس الفجوة بین وصلات الشد. إذا لم یتوفر ذلك، فینبغي تفكیك وصلة القرص القابض وفحص دقة الملاءم 

 

 عملیة التفكیك 
 

  تحذیر  

 خطر التعرض لإصابة بسبب ارتخاء میكانیكي مفاجئ 

القرص   للقرص  عناصر  قذف عشوائي  إلى  یؤدي  وقد  قوى فصل  یحُدث  الخارجیة  للحلقة  مباشر  ارتخاء  عالي.  میكانیكي  لشد  المتقلص معرضة 
 المتقلص. 

 لا تزُل أي قرص متقلص قبل أن تتأكد من نزع الحلقات الخارجیة للقرص المتقلص من الحلقة الداخلیة.  • •
 

 
 درجة) حتى تتحرك الحلقة الداخلیة للقرص المتقلص.  180] للقرص المتقلص حسب الدور بنصف دورة تقریبًا (2[قم بفك لولب الشد  .1
 ] من العمود. 3] بجلبة عزم الدوران [1قم بشد القرص المتقلص [ .2
قم بفك الحلقات الخارجیة للقرص المتقلص من الحلقة الداخلیة المخروطیة. من الضروري أثناء ذلك الضرب بخفة على اللولب بمطرقة أو فك   .3

 الحلقات الخارجیة قلیلاً عن بعضھا البعض.
 انزع صندوق التروس من عمود الآلة.  .4

 

قرص  قم بتنظیف جمیع الأجزاء الفردیة قبل إعادة التثبیت. افحص وجود أضرار أو تآكل في الجلبات وفي القرص المتقلص. قم بتغییر الجلبات وال
بواسطة   قمط  لحلقة  الخارجي  والجزء  الخارجیة  للحلقات  المائل  المقعد  قم بطلاء  حالة غیر جیدة.  في  كانوا  إذا  -MOLYKOTE® Gالمتقلص 

Rapid Plus  .أو مادة تشحیم مماثلة. أضف بعض الدھن المتعدد الاستعمالات على سن اللولب وأسطح التلامس الخاصة برؤوس اللوالب 
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 (F، FK، VL2/3/4/5، KL2/3/4تركیب صندوق التروس في الشفة (خیار:  3.8
 

  تنبیھ 

 تلف صندوق التروس بسبب الشدّ 

 صندوق التروس ذو الشفة إلا على الشفة مع الآلة التي ینبغي تشغیلھا.لا ینبغي تثبیت  • •
 

 
. ینبغي إنشاء الشفة  "نسب التسامح لأسطح التثبیت" 7.5ینبغي إنشاء سطح التثبیت للآلة التي ینبغي تشغیلھا حسب نسب التسامح المشار إلیھا في فقرة  

 الخاصة بالآلة التي ینبغي تشغیلھا بشكل ثابت ومتین.  

 تعرف على قطر دائرة تباعد السن وعدد وحجم الثقوب الملولبة على شفة صندوق التروس من ورقة القیاس الخاصة بالطلبیة. 

 ینبغي أن تكون أسطح التثبیت نظیفة على كلتا الحافتین. 
 

 (VL2، KL2إنشاء الثقوب الملولبة (خیار:  3.8.1
ضي  یتیح ھذا الخیار حامل أعمدة الدوران مقوى مع مسافة حامل أطول. ویمكنھا استیعاب قوى قطریة وقوى محوریة قویة، إذا كان العمر الافترا 

 أطول.  

 ضخم ومزدوج. فإن الحامل الأسفل عبارة عن محمل أسطواني كروي.  VL2بالنسبة لخیار 

 فإن الحامل الأسفل عبارة عن محمل أسطونات مستدق.   KL2بالنسبة لخیار 

 حیم. توجد على الشفة حلمة التشحیم للحامل السفلي ولمنطقة سداد الإحكام، والتي یمكن أن یخرج منھا الزیت الفائض من حجرة الزیت أثناء التش 

 

  

   

 دلیل المصطلحات 

 حلمة التشحیم بالزیت  : 1
 سداد الإحكام لمخرج الزیت  : 2
  
  

 VL2: خیار 15الشكل 
 

 (VL3، KL3(خیار:  Drywellإنشاء الثقوب الملولبة مع  3.8.2
 

  تنبیھ 

 .("(Drywellمع   VL3، KL3مراقبة مؤشر الزیت المتسرب (خیار: " انظر الفقرة 5.2.5.5)راقب مؤشر تسرب الزیت بانتظام 
 

 ) (VL2، KL2إنشاء الثقوب الملولبة (خیار: 3.8.1(انظر  VL2/KL2یتوفر ھذا الخیار على نفس المقاییس وحدود التحمیل التي یتوفر علیھا  

  یتمثل الفرق في أنھ في منطقة المحمل الدحروجي تم إنشاء حجرة خالیة من الزیت عن طریق مانع التسرب بواسطة مانعات التسرب القطریة على 
. یمكن من التعرف على التسرب قبل خروج  Drywellعمود الدوران. یوجد مانع تسرب إضافي للجو تحت الحامل الأسفل. یسمى ھذا التركیب بـ  

 الزیت خارج صندوق التروس. لعرض الزیت المتسرب یوجد على الشفة زجاجة بیان الزیت.

فترات الفحص  " انظر الفقرة  5.1)الحامل الأسفل مشحم بالزیت. وھو مملوء من المصنع بزیت كافٍ، ولكن ینبغي إعادة تشحیمھ على فترات منتظمة  
 .("والصیانة
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 دلیل المصطلحات 

 حلمة التشحیم بالزیت  : 1
 سداد الإحكام لمخرج الزیت  : 2
الزیت  زجاجة بیان الزیت لعرض  : 3

 المتسرب 
  

 VL4/KL4و  VL3/KL3: خیار 16الشكل 
 

 (VL4، KL4(خیار:  True Drywellإنشاء الثقوب الملولبة مع   3.8.3
) تحصل ھذه الخیارات على تدابیر وقائیة    (VL3، KL3(خیار:    Drywellإنشاء الثقوب الملولبة مع  3.8.2( انطر    KL3و   VL3مقارنة مع خیار 

بأنبوب    ("(VL4، KL4، VL6، KL6، DRY(خیار:    True - Drywellصندوق التروس مع تصمیم  " انظر الفقرة  3.9)إضافیة ضد التسرب  
والعدید من حشیَات دائریة یتراجع خطر التسرب. إضافة إلى ذلك،   Vمستوى الزیت مع مانع تسرب إضافي بواسطة مانع تسرب حلقي على شكل  

 یقل الفقد بالتناثر بانخفاض مستوى ملء الزیت.  

 (VL5تصمیم شفة المبثق (خیار:  3.8.4
  یشمل تصمیم شفة المبثق قیاسات الشفة وقیاسات عمود الإدارة المجوف وكذلك نسب التسامح القطریة والمحوریة مع محاملان أو ثلاث محاملات 

 أسطوانیة كرویة مختلفة لكل حجم من أحجام صندوق التروس. 

 (VL6، KL6وتثبیت القاعدة (خیار:  True Drywellإنشاء الثقوب الملولبة مع   3.8.5
  (VL4، KL4(خیار:    True Drywellإنشاء الثقوب الملولبة مع  3.8.3(انظر    KL4أو    VL4تشمل ھذه الخیارات العناصر الداخلیة بأكملھا لخیار  

 ) العناصر موضوعة في علبة مثبتة دون شفة.

 

 

   

 دلیل المصطلحات 

 حلمة التشحیم بالزیت  : 1
 سداد الإحكام لمخرج الزیت  : 2
  
  

 VL6/KL6: خیار 17الشكل 
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 (VL4، KL4، VL6، KL6، DRY(خیار:  True - Drywellصندوق التروس مع تصمیم  3.9
 

 

  تنبیھ 

 محمل عمود الإخراج المشحم محمي من الزیت بأنبوب مستوى الزیت. قد یغمر الملء الزائد للزیت أنبوب مستوى الزیت. 
 

 
لتجنب خروج الزیت من محمل عمود الإخراج الأسفل تم تخفیض مستوى الزیت في صندوق التروس. تم فصل حامل أعمدة الدوران الأسفل عن 
 حمام الزیت بواسطة أنبوب مستوى الزیت. ھذا الحامل مشحم بالزیت. وھو مملوء من المصنع بزیت كافٍ، ولكن ینبغي إعادة تشحیمھ على فترات

. یتم تشحیم المحامل الدحروجیة الأخرى والمسننات بواسطة التزلیق الدوراني بالضغط  ("فترات الفحص والصیانة" انظر الفقرة  5.1)منتظمة 
 بمضخة المحرك أو مضخة الشفة. 

 

 

   

 دلیل المصطلحات 

 أنبوب مستوى الزیت  : 1
 مستوى الزیت  : 2
  
  

 (DRY: رسم تخطیطي (خیار: 18الشكل 
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 (MFإطار قاعدة المحرك (خیار:  3.10
إطار قاعدة المحرك ھو ھیكل فولاذي لحزمة المحرك المركبة مسبقاً في موضع تركیب أفقي. وھو یساعد على تركیب صندوق التروس، والقابض  

). یتم Hالھیدرولیكي، والمحرك، ومكبح میكانیكي أیضا عند الحاجة بشكل جماعي، ویشمل الأجھزة الوقائیة الضروریة (مثل الغطاء الواقي، خیار  
 دعم الھیكل الفولاذي من خلال العدید من مثبتات القاعدة. 

 

   

 دلیل المصطلحات 

 صندوق التروس  : 1
 المحرك : 2
 إطار القاعدة  : 3
  

 
 

 التنصیب والتركیب 

التروس قد یتسبب الشد غیر المسموح بھ، والالتواءات، وعدم الاستقرار في تلف صندوق التروس والأجزاء المركبة. لدیھا تأثیر مھم على نمط تآكل  
 وتحمیل الحامل وبالتالي على العمر الافتراضي لصندوق التروس. 

اً  یتم ضبط الأجزاء المتواجدة بین المحرك وصندوق التروس، مثل الوصلات الھیدرولیكیة أوالمكبح مسبقاً. قبل تشغیل صندوق التروس تحقق أیض
من محاذات وإعدادات ھذه المكونات حسب دلیل المُصنع الخاص وصححھا. تتسبب المحاذات الخاطئة في تعطل المكونات المركبة وصندوق التروس  

 راً. مبك

ح بھ  قم بتنصیب حزمة المحرك بشكل أفقي ومستوٍ. احرص على تحدید أبعاد القاعدة ومقوي عزم الدوران بشكل كافٍ. یبلغ الالتواء الأقصى المسمو
 متر.  1مم لكل  0,1

 احرص على المحاذات نحو عمود الآلة الموصولة بدون شد. 

بالتنصیب ضع في حسبانك المعلومات الخاصة بالطلبیة والمتعلقة بمكونات المكبح والقابض في ورقة القیاس وتأكید الطلبیة وكل الإرشادات المتعلقة  
 والتركیب في دلائل التشغیل والتركیب الخاصة بالمكونات المركبة. 

 

 إرشادات إضافیة بخصوص تركیب إطار قاعدة المحرك 

 "(V, Lتركیب صرة على عمود كامل الإدارة (خیار: " 3.5عمود كامل الإدارة مع قابض المحرك المطاطي، انظر الفقرة  •
 

 (MSجناح المحرك (خیار:  3.11
والقابض  التروس،  صندوق  تركیب  على  یساعد  وھو  أفقي.  تركیب  موضع  في  مسبقاً  المركبة  المحرك  لحزمة  فولاذي  ھیكل  ھو  المحرك  جناح 

). یتم Hالھیدرولیكي، والمحرك، ومكبح میكانیكي أیضا عند الحاجة بشكل جماعي، ویشمل الأجھزة الوقائیة الضروریة (مثل الغطاء الواقي، خیار  
 دعم الھیكل الفولاذي بعمود الدوران ومقوي عزم الدوران.

   

 دلیل المصطلحات 

 صندوق التروس  : 1
 المحرك : 2
 جناح صندوق التروس  : 3
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 عنصر مطاطي (جلب التعلیق)  : 4

 
 

 والتركیب التنصیب 

التروس قد یتسبب الشد غیر المسموح بھ، والالتواءات، وعدم الاستقرار في تلف صندوق التروس والأجزاء المركبة. لدیھا تأثیر مھم على نمط تآكل  
 وتحمیل الحامل وبالتالي على العمر الافتراضي لصندوق التروس. 

اً  یتم ضبط الأجزاء المتواجدة بین المحرك وصندوق التروس، مثل الوصلات الھیدرولیكیة أوالمكبح مسبقاً. قبل تشغیل صندوق التروس تحقق أیض
من محاذات وإعدادات ھذه المكونات حسب دلیل المُصنع الخاص وصححھا. تتسبب المحاذات الخاطئة في تعطل المكونات المركبة وصندوق التروس  

 راً. مبك

ح بھ  قم بتنصیب حزمة المحرك بشكل أفقي ومستوٍ. احرص على تحدید أبعاد القاعدة ومقوي عزم الدوران بشكل كافٍ. یبلغ الالتواء الأقصى المسمو
 متر.  1مم لكل  0,1

 احرص على المحاذات نحو عمود الآلة الموصولة بدون شد. 

بالتنصیب ضع في حسبانك المعلومات الخاصة بالطلبیة والمتعلقة بمكونات المكبح والقابض في ورقة القیاس وتأكید الطلبیة وكل الإرشادات المتعلقة  
 والتركیب في دلائل التشغیل والتركیب الخاصة بالمكونات المركبة. 

 

 إرشادات إضافیة بخصوص تركیب جناح المحرك 

تركیب صندوق التروس بعمود  " 3.6)، انظر فقرة  A، EAالمحرك ذو الأعمدة المجوفة فوق عمود الإدارة المجوف (خیار:   • •
 "(A، EAالإدارة المجوف (خیار:  

 "(V, Lتركیب صرة على عمود كامل الإدارة (خیار: " 3.5عمود كامل الإدارة مع قارنة مشفة، انظر الفقرة  • •
 ،Aتركیب صندوق التروس بعمود الإدارة المجوف (خیار:  " 3.6)، انظر فقرة  Bعمود الإدارة المجوف مع وتد (خیار:   • •

EA)" 
تركیب عود الإدارة المجوف مع القرص القابض  " 3.6.1)، انظر فقرة  Sعود الإدارة المجوف مع القرص القابض (خیار:   • •

 "(S(خیار: 

 

 . g6لدعام مسامیر العنصر المطاطي ملاءمة  NORDتنصح شركة 

 لتسھیل التركیب وللحمایة من التآكل یمكن وضع زیت تشحیم مناسب في القطر الداخلي للعنصر المطاطي. 

المطاطي من الإلاستومر. یمكن استخدامھ حتى درجة حرارة أقصاھا   العنصر  ناتجة عن 40یتكون  + درجة مئویة. یمكن تعویض إزاحة ضئیلة 
 التركیب حسب الجزء بواسطة العنصر. تتعرف على البیانات المسموح بھا في وثائق المُصنع. 

 

 (MTكرسي المحرك (خیار:  3.12
 

 یتم تسلیم صندوق التروس مع كرسي المحرك وسیور النقل. ینبغي محاذات المحرك وشد السیور قبل تشغیل صندوق التروس. 
 

 تركیب محرك السیور 3.13
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  تحذیر 

 تلق السیر بسبب التركیب الخاطئ 

 یتمزق السیر التالف أثناء التشغیل. وقد یؤدي ذلك إلى حدوث إصابات خطیرة.قد 

 قلل مسافة المحور قبل التركیب بحیث یمكن وضع السیور في الشقوق بسلاسة.   • •
لا تقم بتركیب السیور بقوة بواسطة عتلة تركیب ومفك براغي وغیرھا، فقد یتسبب ذلك في تلف سلك الشد الغیر قابل للتمدد   • •

 أو قماش التغلیف.
 

 

  معلومة 

 لا یمكن في الإصدار القیاسي الجمع بین محركات السیور المخروطیة وشفة التركیب أو المروحة لأن ھذه الخیارات تصطدم مع بعضھا البعض. 
 

 

د بسبب  لضمان الوظیفة الصحیحة ینبغي التحقق من الشد الأولي وإصلاحھ عند الضرورة. یتسبب الضغط المرتفع للغایة أو الضئیل جدا في زیادة الفق
 التآكل، وقد یؤدي إلى توقیف نقل عزم الشدّ.

بإجراء اختبار بواسطة جھاز قیاس التردد اللاتلامسي، والذي    NORDیمكن التحقق من شد السیور بمساعدة أجھزة القیاس المختلفة. تنصح شركة  
 یمكن في الأماكن التي یصعب الدخول إلیھا من إجراء اختبار بشكل سھل وسریع وموثوق. 

 یتم فیما یلي وصف التركیب الأولي والخطوات العامة للاختبار بواسطة جھاز قیاس التردد: 

السیور المخروطیة و بشكل متوازٍ أو أفقي للمحور. یمكن الإخبار عن انحرافات الزاویة القصوى وقیم   .1 تاكد من محاذات العمود وأسطوانات 
 الإزاحة عند الطلب.

 قم بتنظیف وإزالة كل الأسطح العاریة، مثل الثقوب والغلاف المخروطي لجلبة البكرة والثقوب المخروطیة للأسطوانة.  .2
 ضع جلبة البكرة في الصرة. قم بمحاذاة جمیع ثقوب التوصیل. ینبغي أن تتواجھ الثقوب نصف الملولبة مع نصف الثقوب الناعمة.  .3
 قم بتزییت لوالب التثبیت أو اللوالب الأسطوانیة قلیلاً وقم بتثبیتھا. لا تقم بعد بشد اللولب.  .4
 نظف العمود وأزلھ.  .5
 أزح الأسطوانة بواسطة جلبة البكرة حتى الموضع المرغوب فیھ فوق العمود.  .6
 عند استخدام اللسین الطولي ضعھ في شق العمود. ینبغي أن یتواجد تفاعل بین اللسین الطولي وشق الثقب.  .7
 قم بشد لوالب التثبیت أو لوالب الأسطوانة بالتساوي مع مفتاح مسدس الأضلاع. یمكن الإخبار عن عزوم الشد عند الطلب. .8
 ضع السیو الواحد بعد الآخر. كبر المسافة بین المحاور لضبط إعدادات الشد الأولي للسیور بشكل كبیر. .9

 اجعل سیراً یھتز بنتفھ أو ضربھ بإصبعك. . 10
 وجّھ مستشعر جھاز القیاس برج الطاقة الاھتزازي وقراءة القیمة المقاسة.  . 11
 صحح المسافة بین المحاور عند الضرورة، قس مرة أخرى. . 12
 لتجنب دخول أجسام غریبة املء ثقوب التوصیل الفارغة بالزیت.  . 13

 ساعات وصححھ عند الضرورة.  4حتى  0,5اختبر الشد الأولي للسیور مرة أخرى بعد مرور مدة عمل من 
 

 

 

 

 دلیل المصطلحات 

لولب التثبیت واللولب   : 1
 الأسطواني 

 جلبة البكرة  : 2
 السیور المخروطیة  : 3

 V: بكرة سیر على شكل 19الشكل 
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 دلیل المصطلحات 

 محور (عمود)   : 1
 سیر  : 2
 بكرة السیر  : 3
I: أقراص محاذیة على أعمدة متوازیة المحور 
II:  إزاحة محوریة للأقراص 
III: انحراف زاویة أفقي للمحاور 

 غیر مسموح بھ :
 مسموح بھ :

 : محاذات المحاور (سیور نقل الحركة) 20الشكل 
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 ..) H، H66، FAN، MF..، MSتركیب الغطاء الوقائي، عارضة الھواء الجانبیة (خیار:  3.14
 

 

 
 

  تنبیھ 

 لا تستخدم أیة أغطیة واقیة تعرضت للتلف. 
 

 

 
 

 یتم استخدام الأغطیة الواقیة حسب مجال الاستخدام للأسباب التالیة: 

 (Hحمایة الأشخاص (الحمایة من أجزاء الآلة الدوارة) (خیار:  • •
 (H66الحمایة من أجزاء صندوق التروس (مثل حلقات الإحكام) في حالة تركیز الغبار العالي (خیار:  • •

 ).FANوعارضة الھواء الجانبیة دخول الھواء بشكل احترافي لصندوق التروس (خیار  NORDیضمن غطاء المروحة من شركة 

 
 

  تنبیھ 

 صندوق التروس بسبب التركیب الخاطئ تلف 

 لا ینبغي أن تلامس المروحة الغطاء.  • •
 

 

  معلومة 

 حافظ على نظافة غطاء المروحة وعارضة الھواء الجانبیة. •
 أزل الأوساخ الملتصقة على عجلة المروحة، وعلى غطاء المروحة وعلى الشبكة الواقیة بواسطة فراشاة صلبة.  • •
 لا تستخدم مطلقاً جھاز تنظیف بالضغط العالي لتنظیف غطاء المروحة، والألواح التوجیھیة، والشبكة الواقیة.  • •

 

 
 

بمادة لاصقة، مثل   لوالب التثبیت عن طریق ترطیبھا  لوالب التثبیت قم بحمایة  . اربط لوالب  B. Loctite 242  ،Loxeal 54-03استخدم كل 
 .("عزم شد اللولب" انظر الفقرة  7.4)التثبیت بواسطة عزم الدوران الصحیح  

 

 (IEC، NEMA، SAFOMI، F1تركیب المحرك القیاسي (خیار:   3.15
 

 

  تنبیھ 

 تعطل صندوق التروس 

 قد یتسبب التركیب الخاطئ في تعطل المحرك.

 راقب الوضع الصحیح للقابض عند التركیب. • •
 

 

 المشار إلیھا في ھذا الجدول: “X maxلا یجوز تجاوز أوزان المحرك ولا مقیاس „
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ومعاییر الجمعیة الوطنیة لمصنعي الأجھزة الكھربائیة  IECالأوزان القصوى المسموح بھا للمحرك حسب معیار اللجنة الكھروتقنیة الدولیة 
NEMA 

IEC 132 160 180 200 225 250 280 315 

معاییر الجمعیة  
الوطنیة لمصنعي 

الأجھزة الكھربائیة  
NEMA 

210T 250T 280T 324T 326T 365T   

 مركز الثقل
X max1( [مم] 

200 259 300 330 370 408 465 615 

 1500 1000 700 500 350 250 200 100 الوزن [كلغ]

 X maxلمقیاس  21الشكل  انظر  )1

 NEMAو  IEC: أوزان المحرك 10الجدول 
 

 Transnormالأوزان القصوى المسموح بھا للمحرك 

Transnorm 315 355       

 مركز الثقل
X max1( [مم] 

615 615       

       1500 1500 الوزن [كلغ]

 X maxلمقیاس  21الشكل  انظر  )1

 Transnorm: أوزان المحرك 11الجدول 
 

 . Getriebebau NORDعند تجاوز القیم القصوى المشار إلیھا في الجداول، فینبغي استشارة شركة 

 

 

 

 دلیل المصطلحات 

 مركز ثقل المحرك : 1

 : مركز ثقل المحرك 21الشكل 
 

 (IEC، NEMAعملیة تركیب محرك مع القابض الكلابي القیاسي (خیار:   3.15.1
 احترم أیضاً الدلیل المنفصل الخاصة بالقابض. 

 تعرف على مراحل التركیب، عند استخدام نوع قابض آخر، من الدلیل الخاصة بالمصنع الخاص. 

 
 والمھایئ. افحصھا من حیث وجود تلف. تحقق من قیاسات التثبیت ونسب التسامح للمحرك والمھایئ.نظف عمود المحرك، وأسطح الشفة للمحرك   .1
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 ضع نصف القابض على عمود المحرك بحیث یدخل اللسین الطولي للمحرك عند الرفع في شق نصف القابض.  .2

 
للرسم الخاص بالطلبیة الخاص بالوصلة   .3 ارفع نصف القابض على عمود المحرك حسب معطیات مصنع المُحرك. ضع الوصلة النصفیة وفقاً 

 النصفیة. إذا لم یحتوي الرسم على أي بیانات بھذا الخصوص فقم بمحاذات الوصلة النصفیة بشكل محاذ مع طرف العمود. 

 

 

 

 

 المحرك : تركیب القابض على عمود  22الشكل 
 
) وقم بتثبیت الوصلة النصفیة بالرتاج الملولب. اربط لوالب  Loxeal 54-03أو  Loctite 242بللّ الرتاج الملولب بغراء حمایة، مثل غراء ( .4

 .("عزم شد اللولب" انظر الفقرة  7.4)التثبیت بواسطة عزم الدوران الصحیح  

 
ك ینبغي سدّ أسطح شفة المحرك والمھایئ عند التنصیب في الھواء الطلق وفي البیئة الرطبة. للقیام بذلك، بلل أسطح الشفة قبل تركیب المحر .5

 ).Loxeal 58-14أو Loctite 574بالكامل بسائل سد الأسطح (مثل 

 
 . ("عزم شد اللولب" انظر الفقرة 7.4)ركب المحرك مع ترس الإلاستومر على المھایئ. قم بشد لوالب المھایئ بعزم الدوران الصحیح  .6

 

 (SAFOMIعملیة تركیب محرك مع القابض الكلابي القیاسي (خیار:  3.15.2
 

  تنبیھ 

 الأضرار المحتملة التي قد یتعرض لھا المحرك بسبب ضباب الزیت

حسب التصمیم. قد یتسبب استخدام محرك غیر مصمم لملامسة الزیت  قد تصل أثناء التشغیل ضباب الزیت ورذاذ الزیت على الحاجب الواقي للمحرك  
 في تلف كبیر للمحرك. 

 فقط مع المحرك الكھربائي المصمم خصیصا لھذا الاستخدام. SAFOMIاستخدم مھایئ المحرك  • •
 اتصل بمصنع المحرك الكھربائي. • •

 

، مع الاختلاف التالي  "(IEC، NEMA، SAFOMI، F1تركیب المحرك القیاسي (خیار: " 3.15اتبع مراحل التركیب حسب الوصف في الفقرة 
 : 5في الخطوة 

 غیر متغیر 1
 دون تغییر 2
 دون تغییر 3
 دون تغییر 4

 
ثل  ینبغي سدّ أسطح الشفة للمحرك والمھایئ لمنع تسرب الزیت. للقیام بذلك، بلل أسطح الشفة قبل تركیب المحرك بالكامل بسائل سد الأسطح (م .5

Loctite 574 أوLoxeal 58-14.( 

 
 دون تغییر 6
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 (F1عملیة تركیب محرك دون قابض (خیار:  3.15.3
 

  تنبیھ 

 إمكانیة تسرب الزیت 

) مفتوحة على حجرة الزیت.  1تھویة (وفقاً لحجم صندوق التروس توجد حسب التصمیم فتحة  
 فتحة تھویة مقفولة في المصنع بواسطة سدادة الإحكام كمعدة أمان. 

 افتح سدادة الإحكام بحرص.  • •
 احرص على إزالة الزیت المتسرب كلیاً على الفور. • •

  

•  

  

 

 
افحصھا من حیث وجود تلف. تحقق من قیاسات التثبیت ونسب التسامح للمحرك  نظف عمود المحرك، وأسطح الشفة للمحرك وشفة المحرك.   .1

 ولشفة المحرك. 
ك ینبغي سدّ أسطح شفة المحرك والمھایئ عند التنصیب في الھواء الطلق وفي البیئة الرطبة. للقیام بذلك، بلل أسطح الشفة قبل تركیب المحر .2

 ).Loxeal 58-14أو Loctite 574بالكامل بسائل سد الأسطح (مثل 
الصحیح   .3 الدوران  بعزم  المھایئ  لوالب  بشد  قم  المحرك.  في شفة  المحرك  (خیار:  " 3.15ركب  القیاسي  المحرك   ،IEC، NEMAتركیب 

SAFOMI، F1)" . 

  تنبیھ 

 حصر صندوق التروس 

) إلى تلف الأجزاء  1قد یؤدي استخدام لولب طویل للغایة في فتحة التھویة المفتوحة (
 صندوق التروس. الموجودة بداخل 

 احرص على استخدام طول اللولب الصحیح (انظر أدناه).  • •

•  

•  

•  

 
 تحدید طول اللولب الصحیح 

طول اللولب الأقصى مرتبط بنوع صندوق التروس وسُمك الشفة للمحرك المركب. 
 كالتالي: (lطول اللولب الأقصى (یتم تحدید 

 

l = tg + tm 

 

 

 

 tg نوع صندوق التروس 

SK 5x07  حتىSK 10x07 غیر معني 
SK 11x07 20  دلیل المصطلحات  مم  
SK 12x07 20  شفة محرك التروس  : 2 ممF1  
SK 13x07 27  شفة المحرك  : 3 مم  
SK 14x07 27  مم tg:  شفة محرك التروس سمیكة  
SK 15x07 غیر معني tm : شفة محرك سمیكة  
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 تركیب قابض المحرك  3.16
 راقب محاذات القابض قبل التشغیل. 

 القابض عند إجراء تغییرات في ظروف التشغیل (الأداء، سرعة الدوران، تغییر في محرك الاحتراق و آلة التشغیل).ینبغي بالضرورة فحص تصمیم 
 

 القابض الكلابي 3.16.1
، فینبغي ضمان المحایذة بین  IEC/NEMAیتم عادة ربط صندوق التروس بالمحرك بواسطة القابض الكلابي. بالنسبة لصنادیق التروس دون مھایئ  

 صندوق التروس ومحرك المشغل وتركیب القابض حسب معطیات المُصنع. 

 ."(IEC، NEMA، SAFOMI، F1تركیب المحرك القیاسي (خیار: " 3.15انظر فقرة  IEC/NEMAبالنسبة لمھایئ 
 

 وصلة ھیدرولیكیة  3.16.2
 

 

  تحذیر 

 تطایر الزیت في حالة الأحمال الزائدة 

 الزیت الناتج عن القابض ساخن. خطر الاحتراق. 

 ینبغي إخفاء القابض لیتم تصریف الزیت المتطایر. • •
 

 یتم تورید الوصلات الھیدرولیكیة بشكل قیاسي مع ملء الزیت. 

الوصلات الھیدرولیكیة في العادة مع مصھر انصھار. في حالة التحمیل المفرط ترتفع درجة حرارة الزیت في القابض. عند الوصول لدرجة  یتم تورید  
درجة مئویة) ینصھر المصھر ویتسرب الزیت من القابض، وذلك لفصل المحرك وصندوق التروس عن بعضھما   140الحرارة الحدیة (في العادة  

دث أضرار في كلي المكونین. ینبغي تخصیص حوض لجمع الزیت المتسرب. تتوفر بیانات كمیة الزیت في القابض في الوثیقة  البعض قبل أن تح
لة الخاصة بالمُصنع. تم تركیب حوض بشكل قیاسي بالنسبة لصنادیق التروس الموجودة على جناح المحرك أو إطار قاعدة المحرك بالاقتران مع وص

 ھیدرولیكیة. 

 الوصلات الھیدرولیكیة مجھزة بشكل اختیاري بمصھر ومفتاح میكانیكي منفصل. 

 

 

 دلیل المصطلحات 

 مصھر : 1
 مفتاح كھربائي : 2
  

 : مصھر بمفتاح میكانیكي منفصل 23الشكل 
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 إیقاف تشغیل الجھاز قبل الوصول لدرجة حرارة مصھر الانصھار.درجة مئویة. ویعمل ذلك على    120تبلغ درجة حرارة تشغیل المصھر في العادة  

 ینبغي فحص محاذاة المفتاح المیكانیكي قبل التشغیل بمساعدة دلیل المصنع. ینبغي توصیل المفتاح بإلكترونیات التقییم. 

 ضع القابض وفقاً للرسم الخاص بالطلبیة. إذا لم توجد أیة بیانات حول الموضع، فینبغي توجیھ القابض بمحاذاة مع طرف عمود المحرّك.
 

 القارنات المسننة  3.16.3
 

ات المسننة  تعرف على المحاذات الصحیحة من دلیل المُصنع. تحتاج القارنات المسننة لتشحیم بالزیت من أجل العمل دون تآكل. قم بإعادة تشحیم القارن
 قبل التشغیل وفقاً لدلیل المصنع. 

 

 تركیب قابض المحرك  3.17
 ).ینبغي بالضرورة فحص تصمیم القابض عند إجراء تغییرات في ظروف التشغیل (الأداء، سرعة الدوران، تغییر في محرك الاحتراق و آلة التشغیل

 ركب قابض محرك مسلم بشكل منفصل وقم بمحاداتھ. احترم من أجل ذلك دلیل المصنع المسلم معھ.

 راقب محاذات القابض قبل التشغیل. 
 

 (CCتوصیل نظام التبرید (خیار:  3.18
 

 

  إنذار  

 حدوث إصابة بسبب تفریغ الضغط 

 لا تجري أعمال على صندوق التروس، إلاّ إذا كانت دورة التبرید خالیة من الضغط.  • •
 

 

  تنبیھ 

 تلف نظام التبرید 

 لا تقم بلف وصلات التثبیت القطع أثناء التركیب.  • •
 ركّب أنابیب التوصیل وخراطیم التوصیل دون ثقل. • •
 حتى بعد التركیب، لا ینبغي أن تؤثر قوى خارجیة قادرة على نظام التبرید عبر ربط وصلات التثبیت.  • •
 التبرید أثناء التشغیل. تجنب انتقال الاھتزازات إلى نظام  • •

 

 

 

 

  تنبیھ 

 تلف نظام التبرید 

 بتصریف ماء التبرید ونفخ الماء المتبقي بالھواء المضغوط في حالة وجود خطر التجمد أو قبل التوقیف لمدة طویلة قم  • •
 

 

  معلومة 

 (2CCاستخدام مَلفین للتبرید (خیار: 

 التأكد من توفیر قدرة التبرید الضروریة. ٍ◌ ولیس تسلسلي. بھذه الطریقة فقط یمكن متواز بشكل   توصیلھما، فینبغي مَلفین للتبریدإذا كنت تستخدم  
 

لإدخال وتصریف سائل التبرید توجد وصلات على صندوق التروس أو غطاء صندوق التروس مع سن الأنابیب لتركیب خطوط الأنابیب والخراطیم.  
 تتوفر بیانات حجم سن الأنبوب الدقیقة في ورقة القیاس الخاصة بالطلبیة. 

 ینبغي غمر ملف التبرید بالكامل، وإلا فقد یؤدي ذلك إلى تكون الماء المتكثف. 

ق. احترم دلیل إذا تم تقدیم منظم التدفق على ملف التبرید، فسیتم تمدید التوصیل وفقًا لذلك. ینبغي بعد ذلك تورید سائل التبرید من خلال منظم التدف 
 التشغیل الخاص بمنظم التدفق. 

 

 بتجاوز ضغط سائل التبرید. ننصح بتركیب مخفض الضغط في مخرج سائل التبرید، لتفادي الأعطال بسبب الضغط العالي.  bar 8لا یسُمح

 كمیة سائل التبرید الضروریة مرتبطة بحجم ملف التبرید. تسري معدلات التدفق التالیة حسب وصلة صندوق التروس:

 ل/الدقیقة  G3/8“ :51قطر الوصلة  • •
 ل/دقیقة.  G1/2  10قطر الوصلة  • •
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 دلیل المصطلحات 

 ملف التبرید  : 1

 تخطیطي): غطاء التبرید مع ملف تبرید مركب (رسم 24الشكل 
 

 

بیت  انزع السداد من وصلات التثبیت قبل التركیب ونظف ملف التبرید لكي لا تدخل أیة أوساخ إلى نظام التبرید. ثم قم بتوصیل ربط وصلات التث 
 بدائرة سائل التبرید. إن اتجاه دوران سائل التبرید أمر اختیاري. 

 

 (CS1-X، CS2-Xتركیب جھاز تبرید خارجي (خیار:  3.19
 

  تنبیھ 

 إتلاف جھاز التبرید 

 ركّب أنابیب التوصیل وخراطیم التوصیل دون ثقل. • •
 حتى بعد التركیب، لا ینبغي أن تؤثر قوى خارجیة قادرة على جھاز التبرید عبر ربط وصلات التثبیت.  • •
 الاھتزازات إلى جھاز التبرید أثناء التشغیل. تجنب انتقال  • •

 

 

 

 

 أجھزة التبرید الخارجیة مصممة خصیصاً لتبرید زیت تشحیم صندوق التروس، ولیس لتشحیم صندوق التروس. 

 

  معلومة 

التزلیق  قد تتوفر مواضع توصیل أخرى أیضاً. عند الجمع بین التزلیق الدوراني وجھاز تبرید خارجي یتعین توصیل خطوط الضغط والشفط بین  
 الدوراني ووحدة التبرید. تتوفر معلومات حول مواضع التوصیل في ورقة القیاس الخاصة بالطلبیة. 

 
 مسبقاً. NORD. لا تجري أي تغییرات على خطوط الخراطیم المعدة مسبقاً دون استشارة شركة 25الشكل قم بغلق جھاز التبرید كما ھو مبین في  

 م. أبقِ حجم الشفط في أقل مستوى ممكن. ضع جھاز التبرید في مستوى الزیت أو أقل من ذلك 2لا یجوز أن یتجاوز طول الخراطیم الأقصى 

ل المُصنع  یمكن الحصول على معلومات إضافیة حول جھاز التبرید وتعلیمات التحكم من دلیل مصنع جھاز التبرید. القیم القصوى الفنیة الواردة في دلی
 مھمة للغایة. 



 النقل، التخزین، التركیب  3 

B 1050 ar-3023  53 

 

 دلیل المصطلحات 

1
: 

 موصل أنبوب الشفط لصندوق التروس 

2
: 

للمضخة/جھاز  موصل أنبوب الشفط 
 التبرید 

3
: 

 موصل أنبوب لجھاز التبرید 

4
: 

 موصل الضغط لصندوق التروس 

5
: 

  PT100مراقبة درجة الحرارة 
 (اختیاري/موصى بھ) 

6
: 

 وصلة الماء البارد

 CS2-Xو  CS1-X: صندوق تروس صناعي مع جھازي التبرید 25الشكل 
 

 

 دلیل المصطلحات 

 موصل أنبوب الشفط   : 1

 مضخة  : 2

 مبادل حراري  : 3

 موصل أنبوب الضغط لجھاز التبرید  : 4

 (PT100مراقبة درجة الحرارة ( : 5

 وصلة الماء البارد  : 6

 

 

 CS2-Xو  CS1-X: المخطط الھیدرولیكي لصندوق تروس صناعي مع جھازي التبرید  26الشكل 
 

 (FAN-A، FAN-Rتركیب المروحة (خیار:  3.20
یتم وضع عجلة المروحة لمروحة شعاعیة ومحوریة على عمود السرعة العالیة لصندوق التروس وتتم حمایتھا من التلامس غیر المقصود بواسطة  

ویل غطاء المروحة. تقوم المروحیة بشفط الھواء بواسطة الشبكة الواقیة لغطاء المروحة. تعمل عارضات الھواء الجانبیة لغطاء المروحة على تح
 واء على علبة صندوق التروس. وبذلك یصرف الھواء كمیة معینة من حرارة صندوق التروس. الھ

لتركیب  تتوفر مروحیة خارجیة كھربائیة كخیار خاص والتي یتم تشغیلھ من محرك ثلاثي الأطوار خارجي. احترم رجاءً دلیل المصنع من أجل القیام با
 والتوصیل الكھربائي بشكل محترف.
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 (LC،  LCXتركیب نظام التزلیق الدوراني (خیار:  3.21
 

 
بالنسبة لصندوق التروس المجھز بتزلیق دوراني یتم استخدام مضخة بشفة أو مضخة بمحرك. یتم تشغیل المضخة بالشفة بواسطة عمود الدوران  

 الخاص بصندوق التروس. تتوفر مضخة المحرك على محرك منفصل. 

 موصولة بشكل صحیح. عند التسلیم تكون المضخة مركبة في صندوق التروس مسبقاً. كل خطوط الزیت 

 التزلیق الدوراني مجھز في الحالة العادیة بمفتاح الضغط. تأكد من توصیل وتقییم مفتاح الضغط. 

 . NORDنقطة تشغیل مفتاح الضغط مضبوطة في المصنع ولا ینبغي تغییرھا إلا بعد استشارة شركة 

 

  معلومة 

یتعین توصیل خطوط الضغط والشفط بین التزلیق الدوراني وجھاز التبرید خارجي. تتوفر عند الجمع بین التزلیق الدوراني وجھاز تبرید خارجي 
 معلومات حول مواضع التوصیل في ورقة القیاس الخاصة بالطلبیة. 

 

 

 (MOمستشعر لمراقبة صندوق التروس (اختیار:  3.22
 

 اطلع على المعلومات المتعلقة بموضع المستشعر في ورقة القیاس الخاصة بالطلبیة.  

 احترم دلیل المُصنع. 

 
 

 (D، ED، MSتركیب مقوي عزم الدوران (خیار:  3.23
 

 

  تنبیھ 

 الافتراضي لحامل أعمدة الدوران في حالة التركیب الخاطئ لمقوي عزم الدوران تراجع العمر 

 احرص على أن لا یكون مقوي عزم الدوران مشدوداً عند التركیب أو التشغیل.  • •
 مقوي عزم الدوران غیر مناسب لنقل القوى المستعرضة.  • •

 

مھایئ ینبغي تركیب مقوي عزم الدوران على جانب آلة التشغیل، وذالك للتقلیل من عزم الانحناء على عمود الآلة. بالنسبة للترس العدل المجھز ب
 المحرك یتواجد مقوي عزم الدوران مقابل مھایئ المحرك. 

 التحمیل على الشد والضغط مسموح بھ عند التثبیت لأعلى أو لأسفل. 
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 دلیل المصطلحات  

 

 شوكة مفصلیة مع مسمار  : 1 
 الرأس برغي عدیم  : 2 
 شوكة مفصلیة لا تحتاج لصیانة  : 3 
 لوحة شوكیة مع مسمار  : 4 
 حلقة إحكام الربط  : 5 

 ) (رسم تخطیطي)EDو  D: نسب التسامح المسموح بھا عند تركیب مقوي عزم الدوران (خیار 27الشكل 
 

 ) داخل نطاق محدد. Dیمكن ضبط طول مقوي عزم الدوران (خیار: 

 قم بتوجیھ صندوق التروس والبرغي عدیم الرأس وصوامیل مقوي عزم الدوران بشكل أفقي. احمِ الإعدادات بعد ذلك بواسطة صوامیل التثبیت.  .1
 انظر الفقرة  7.4). قم بشد البراغي بعزم الدوران الصحیح  Loxeal 54-03أو    Loctite 242احمِ مسامیر مقوي عزم الدورا، مثلا بواسطة   • 2

 ) أسفل رأس اللوالب المزودة من العمیل.ISO 7089. استخدم حلقة إحكام الربط المناسبة (("عزم شد اللولب"

 على عنصر مرن مدمج ولا یمكن تعدیل طولھ.  EDیتوفر مقوي عزم الدوران خیار 
 

 (OHتوصیل سخان الزیت (خیار:  3.24
 

 

  تحذیر 

 خطر حدوث حریق بسبب قضبان التسخین المكشوفة 

 التسخین مغمورة بالكامل في حمام الزیت. تأكد قبل تشغیل قضبان التسخین وأثناء عملیة التسخین أن قضبان  • •
 

 
 

 عند تسلیم صندوق التروس یكون سخان الزیت مركباً مسبقاً. احترم دلیل المصنع لتوصیل سخان الزیت. 

 

  معلومة 

 تجنب الإمداد الحراري المفرط 

للغایة أو حركة ھواء مرتفعة. ینبغي  یكون فقد الحرارة في صندوق التروس مرتفعاً للغایة، في أماكن التركیب التي تسود فیھا درجات حرارة منخفضة  
خان  عند الضرورة اتخاذ إجراءات وقائیة ضد فقد الحرارة المفرط في صندوق التروس، وخاصة إذا لم یتم تعویض فقد الحرارة بشكل كافٍ بواسطة س

 الزیت. 
 

 

 ضبط إعدادات المكبح 3.25
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  تحذیر 

 تعطل المكبح بسبب الإعدادات الخاطئة 

 قد یتسبب تعطل المكبح في حدوث أضرار بشریة خطیرة. 

 تشغیلھ بشكل صحیح وفقاً لدلیل المكبح. اضبط إعدادات المكبح قبل  • •
 ). SLWاستخدم وظائف مراقبة إضافیة (مثل خیار  • •

 

 

قیاس أو من اقرأ دلیل المكبح واحترمھ قبل تركیب، وتشغیل، والقیام بأعمال التعدیل. تتعرفون على تفاصیل الخیارات الوارد وصفھا أدناه من ورقة ال
 تأكید الطلبیة. 

 إعدادات المكبح في المصنع مسبقاً. تحقق من إعدادات الضبط المسبقة وقم بتصحیحھا عند الحاجة. تم ضبط 

 یتم تسلیم المكبح مقفلاً. 

 . ینبغي بالضرورة فحص تصمیم المكبح عند إجراء تغییرات في ظروف التشغیل (الأداء، سرعة الدوران، تغییر في محرك الاحتراق وآلة التشغیل)
 

 (LWCتأخیر التآكل الأوتوماتیكي (خیار:   3.25.1
بمساواة التآكل بالتعدیل الأوتوماتیكي لبطانة المكبح. ولكن مسار التعدیل محدود.   LWCتخضع بطانة مكبح میكانیكي للتآكل بسبب التشغیل. یقوم خیار  

)  Resthubللحفاظ على تأثیر كبح متساوٍ من الضروري إجراء مراقبة حسب تعلیمات المصنع، وخاصة أثناء أو بعد تشغیل الإعدادات بفترة قصیرة (
 والقیام بالإصلاحات عند الضرورة. 

  معلومة 

 تراجع قدرة الكبح 

، فإن قدرة الكبح تتراجح. ولذلك تأثیر سلبي على زمن تشغیل المكبح ومسافة  LWCإذا تجاوز التآكل المیكاني لبطانة الكبح منطقة التعدیل لخیار  
 الكبح.

 

 

 (SLWالمفتاح النھائي لعرض „بطانة المكبح“ (خیار:  3.25.2
 إشارة إذا تم الوصول لحد التآكل، وتعیّن تغییر بطانة المكبح. SLWتخضع بطانة مكبح میكانیكي للتآكل بسبب التشغیل. یصدر خیار 

 

 (SO/SCتوصیل تلامس الفصل وتلامس الوصل (خیار:  3.25.3
 تلامسات المفتاح النھائي والتي تمكن استجابة حالة المفتاح الخاص بالمكبح المیكانیكي (مفتوح/مقفل). SO/SCیشمل خیار 

الات  یتم تقییم حالة المفتاح لتلامسات المفتاح النھائي من وحدة تحكم رئیسیة. ینبغي على المشغل أن یؤمن التوصیل الصحیح ومواصلة معالجة ح
 المفتاح.

 مثلا بدء تشغیل المحرك والمكبح مقفل. SO/SCفي حالة التقییم السلیم یمنع خیار 
 

 (MRS، خیار:  MRتھویة یدویة وتھویة یدویة بمفتاح نھائي (خیار:   3.25.4
 

 

  تحذیر 

 حركة غیر متوقعة 

 متوقعة حتى إن تم إیقاف تشغیل المحرك كھربائیاً. یعمل تشغیل التھویة الیدویة على رفع قدرة الكبح. وقد یؤدي ذلك إلى تحرك المحرك حركة غیر 

 ینبغي حمایة مكان الخطر. • •
 احمِ المحرك قبل تشغیل المروحة الیدویة من حدوث حركة غیر مسموح بھا. • •
 افصل آلة التشغیل.  • •
 لا تقم بعرقلة المروحة الیدویة.  • •

 

 
 مروحة یدویة للمكبح. وبذلك یمكن تخفیض ضغط التلامس لبطانات المكبح وبالتالي لعزم الفرملة أو رفعھ بالكامل. MRSو  MRیشمل خیار 

مجھز إضافة إلى ذلك بمفتاح نھائي. یشیر ھذا المفتاح النھائي إلى حالة تشغیل المروحة الیدویة ویمكن تقییمھ بواسطة وحدة التحكم    MRSخیار  
 الرئیسیة بما یتناسب مع ذلك. 
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  معلومة 

 بعد تغییر بطانة المكبح، ینبغي التحقق من وظیفیة المفتاح النھائي وفقاً لتعلیمات المُصنع وتصحیحھا عند الضرورة. 
 

 

 صباغة لاحقة  3.26
 

 

ة  عند صباغة صندوق التروس لاحقا، فلا ینبغي أن تتلامس مانعات التسرب المحوریة، والأجزاء المطاطیة، ولولب ضبط النزف، والخراطیم، ولوح
 الإرشادات، والملصقات، وأجزاء قابض المحرك مع الألوان والطلاءات والمذیبات، وإلا ستتضرر الأجزاء وتصبح غیر قابلة للقراءة. 
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 التشغیل  4

 

 مراقبة مستوى الزیت 4.1
 

 .("أعمال الفحص والصیانة " 5.2 الفقرة انظر)افحص مستوى الزیت قبل التشغیل 
 

صة بالطلبیة  یعرض الجدول التالي الحالة الاعتیادیة لتھویة خزانات الزیت عند التسلیم. توجد معلومات بخصوص حالة التھویة الفعلیة من الوثیقة الخا 
 (مثل تأكید الطلبیة). كمیات ملء الزیت الصحیحة مشار إلیھا في لوحة الإرشادات.

 

 خزان الزیت 
 ملء الزیت 

 دون مع

 X  صندوق تروس صناعي 
  WG) Xصندوق التروس الأمامي (خیار: 

  WX) Xصندوق تروس مساعد (خیار: 
 WX)  Xشفة التوصیل (خیار: 

  X وصلة ھیدرولیكیة 
 OT)  Xخزان الزیت (خیار: 

 غرف الزیت : حالة تسلیم 12الجدول 
 

 

  معلومة 

 مؤشر مستوى الزیت خطأ بسبب الجیوب الھوائیة 

التروس أثناء التشغیل وبعد تغییر الزیت (شریط الفقاعات) وتتحلل أثناء التشغیل. ویتم ملء الفراغ  قد تتكون جیوب ھوائیة في حمام زیت صندوق  
ترة استبعاد  الذي ینشأ بزیت تشحیم. لذلك قد یختلف مستوى الزیت بالمقارنة مع الملء الأول. وقد تستمر ھذه العملیة لعدة أیام. لا یمكن في ھذه الف 

 إشارة مستوى زیت خاطئة. 

 افحص مستوى الزیت على فترات منتظمة، وخاصة بعد التشغیل وبعد تغییر الزیت.  • •

 

 

 تفعیل التھویة 4.2
 

 إذا تم تسلیم صندوق التروس مع ملء أولي، فینبغي تركیب تھویة بعد التنصیب.
 

 أزل سداد الإحكام المستخدم للنقل. سداد الإحكام مُعلم باللون الأحمر. ركّب وحدة التھویة والتنفیس في نفس الموضع. 

الفقرة   في  أو  بالطلبیة  الخاصة  القیاس  من ورقة  والتنفیس  التھویة  التعرف على موضع  والتھویة،  " 7.2یمكن  الزیت،  لتصریف  قیاسیة  وضعیات 
تنظیف وحدة التھویة والتنفیس  " 5.2.12) في الفقرة  FV، EF، DB. تتوفر معلومات مفصلة حول موضع التنفیس المُستخدم (مثل:  "ومستوى الزیت

 "وتغییرھا
 

  معلومة 

) مجھزاً بالتھویة بالضغط. ینبغي فتح قفل التھویة بالضغط  WG) أو المحرك الأمامي (خیار:  WXیمكن أن یكون صندوق التروس المساعد (خیار:  
 .B 1000قبل التشغیل. انظر لھذا الغرض دلیل التشغیل والتركیب

 سداد الإحكام الذي یقفل ثقوب التھویة للنقل یحمل علامة حمراء.
 

 
) مجھزة دوماً بالتھویة بالضغط. ینبغي قفلھا ھي ووحدة التھویة بالضغط على صندوق التروس الصناعي (فقط بالنسبة  WXالشفة الوسطى (خیار:  

 . 28الشكل ) وفقاً لـ ATEXلصنادیق التروس المعتمدة من 
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 دلیل المصطلحات 

 لولب ضبط النزف بالضغط  : 1
 معدات الأمان أثناء النقل  : 2

  مفتوح مقفل

 : تفعیل التھویة بالضغط 28الشكل 
 

 مانعات التسرب تاكونیت/مانعات التسرب التیھیة 4.3
 

حلقات إحكام إغلاق العمود الشعاعي، ومانعات التسرب المحوریة، وحجرة الزیت. ینصح باستخدام مانعات  تتكون تركیبة مانعات التسرب ھذه من  
 التسرب ھذه في البیئة النظیفة جداً. 

 عند تركیب مانعات التسرب تاكونیت، فتحقق من وجود شق مملوء بالزیت بین العمود وغطاء الحامل.

 یتم التشحیم البعدي بواسطة حلمة التشحیم الكرویة. احترم فترات التشحیم البعدي (انظر جدول الصیانة).

 

 

 دلیل المصطلحات 

 حلمة التشحیم الكرویة  : 1
 حلقة الإحكام الرقائقیة  : 2
 حجرة الزیت  : 3
 حلقة إحكام إغلاق العمود الشعاعي  : 4
 غطاء الحامل  : 5

 تاكونیت: فحص مانع تسرب 29الشكل 
 

 توجد حلمة التشحیم بشكل قیاسي على غطاء الحامل.

یتم تركیب أنبوب التشحیم في صندوق التروس، وذلك لضمان تشحیم بعدي سھل. في ھذه الحالة   IECفي حالة وجود الغطاء الواقي أو أسطوانات  
 تتعرف على مواضع التشحیم من ورقة القیاس الخاصة بالطلبیة. 

 

  معلومة 

 للغبار.تتطلب مانعات التسرب التیھیة لتشغیل آمن توفر موضع تنصیب ثابت وأفقي خالٍ من الماء المتسخ أو تكون مرتفع 

 قد یتسبب ملء صندوق التروس أو/و نسبة مرتفعة من الرغوة في حدوث تسرب.
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 حرارة العملیة بفعل عمود إخراج مجوف 4.4
 

شركة  كلف  والمحسوبة.  لھا  المخططة  العملیة  معاییر  إطار  في  إلا  التروس  صندوق  تشغیل  ینبغي  لا  استثناءً  التشغیل  من  النوع  ھذا  یمثل 
Getriebebau NORD   .بإجراء فحص جدید في حالة إجراء تغییرات على معاییر العمل أو في حالة إجراء تعدیل بعدي على حالة الاستخدام ھذه 

حرك  لا ینبغي أن یتدفق الوسط الساخن إلا بعد تشغیل صندوق التروس إلى عمود الإدارة المجوف إذا وصلت المحامل الدحروجیة الموجودة على الم
 إلى درجة حرارة التشغیل. فیما عدا ذلك قد تتضرر المحامل الدحروجیة. 

 

 (LC،  LCXالتزلیق الدوراني (خیار:  4.5
 

 

  تنبیھ 

 التسخین المفرط أعطال صندوق التروس عن طریق 

 لا ینبغي تشغیل المحرك إلاّ بعد توصییل المضخة ومفتاح الضغط الخاص بالتزلیق الدوراني وتشغیلھما. • •
 ینبغي ضمان وظیفة التزلیق الدوراني أثناء تشغیل صندوق التروس بجھاز المراقبة.  • •
 ینبغي إیقاف تشغیل صندوق التروس عند تعطل التزلیق الدوراني.  • •

 
 

  تنبیھ 

 أضرار بسبب ضغط الأنبوب العالي 

تأكد عند بدء التشغیل على البارد من أنھ لم یتم تجاوز اللزوجة القصوى لمادة التشحیم، وذلك لتفادي الضغط العالي في المضخة   • •
 وفي نظام توصیل مادة التشحیم.

 

 
 

 

بالنسبة للزیت المعدني   ISO-VG220درجة مئویة. وذلك یعادل في    1800لا ینبغي أن تتجاوز لزوجة زیت صندوق التروس عند بدء التشغیل  
 درجة مئویة.  0درجات مئویة وبالنسبة للزیت الصناعي درجة حرارة لا تقل عن  10درجة حرارة لا تقل عن 

تم  صنادیق التروس المجھزة بوحدة التزلیق الدوراني مجھزة في العادة بمفتاح ضغط لمراقبة وظیفة المضخة. قم بتوصیل مفتاح الضغط بحیث لا ی
ربائیة لكھتشغیل صندوق التروس إلا إذا كانت مضخة الزیت تنشئ ضغطاً. إذا لم یتم الوصول إلى الإعدادات التي تم ضبطھا مسبقاً یتم قطع الإشارة ا 

 بواسطة مفتاح الضغط. 

فتاح الضغط  لا یمكن تقییم مفتاح الضغط إلا بعد تشغیل المضخة، حیث ینبغي إنشاء ضغط أولاً. یسمح أثناء التشغیل بضغط قلیل للغایة لفترة قصیرة. م
 بار.  0.5مضبوط في العادة على 
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 (FAN-A، FAN-Rتبرید صندوق التروس بالمروحة (خیار:  4.6
 

  تحذیر 

 إصابات خطیرة بسبب عدم وجود غطاء المروحة أو تركیبھ بشكل خاطئ 

 لا تشغل المروحة أو صندوق التروس دون غطاء المروحة.  • •
 تلامس المروحة الغطاء تأكد من أن غطاء المروحة مثبت بشكل صحیح. لا ینبغي أن  • •

 

  تحذیر 

 التعرض لجروح في العینین بسبب الجزیئات المتناثرة 

 ارتد نظارات واقیة عند تشغیل المروحة. • •
 

 

 

  تنبیھ 

 تعرض صندوق التروس لسخونة مفرطة في حالة الإمداد غیر الكافي بالھواء 

 افحص جھاز الحمایة من الملامسة المباشرة من حیث تعرضھا لتشوھات وتلف. قم بإصلاح التلف المحتمل قبل التشغیل. • •
درجة. حافظ على نطافة شبكة التھویة وشفرة   30الھواء ینبغي ضمان إمداد كاف بالھواء بحیز حر أدنى یبلغ  قبل مداخل   • •

 المروحة.
 

 

الرئیسي لمروحة محوریة (خیار   المتعلقة باتجاه  FAN-Aتم تحدید اتجاه الدوران  التروس. اطلع على المعلومات  ) في مرحلة التخطیط لصندوق 
ذلك لا یمكن الدوران الرئیسي في ورقة القیاس الخاصة بالطلبیة. عند الدوران في الاتجاه المعاكس لا تتوفر المروحة الشعاعیة على قدرة التبرید. وب

 ق التروس. الالتزام بقدرة التسخین الحدیة التي تم حسابھا لصندو
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 (CCنظام التبرید (خیار:  4.7
 

 

  تنبیھ 

 أعطال صندوق التروس عن طریق التسخین المفرط 

 التبرید.لا تشُغل المحرك، إلاّ بعد وصل ملفات التبرید بدورة التبرید، وتشغیل دورة  • •
 

 

 الوقت المناسب.في حالة خطر حدوث صقیع، فینبغي إضافة سائل حمایة من التجمد مناسب إلى میاه التبرید في 
 

 ینبغي أن یتسم المبرد بسعة حراریة مشابھة لتلك التي یتسم بھا الماء. 

 كیلوجول / كلغ كالفین 4,18مئویة: درجة الحرارة =  20السعة الحراریة الخاصة بالماء في درجة حرارة  • •

  °1dHبین  بالنسبة لسائل التبرید ینصح باستخدام ماء عادي نظیف وخالٍ من الفقاعات الھوائیة دون مواد قابلة للتسرب. ینبغي أن یتراوح عسر الماء
 . لا ینبغي إضافة سوائل ضارة إلى ماء التبرید.pH 9,5و pH 7,4، وینبغي أن تتراوح درجة الحموضة بین 15dH°و

 

 بتجاوز ضغط سائل التبرید. ننصح بتركیب مخفض الضغط في مخرج سائل التبرید، لتفادي الأعطال بسبب الضغط العالي.  bar 8لا یسُمح

 كمیة سائل التبرید الضروریة مرتبطة بحجم ملف التبرید. تسري معدلات التدفق التالیة حسب وصلة صندوق التروس:

 ل/الدقیقة  G3/8“ :51قطر الوصلة  • •
 ل/دقیقة.  G1/2  10قطر الوصلة  • •

 
 

درجة مئویة. قد تكون درجة حرارة تدفق سائل التبرید أعلى وفقاً لوثیقة الطلبیة في حالات    20  درجة حرارة تدفق سائل التبریدلا یجوز أن تتجاوز  
أو اتصل بشركة   Getriebebau NORDفردیة فقط. إذا اختلفت درجة حرارة تدفق سائل التبرید، فاحترم الوثیقة الخاصة التي أصدرتھا شركة  

Getriebebau NORD . 
 

 یجب فحص درجة حرارة ومعدل تدفق ماء التبرید وضبطھما. عند تجاوز درجة الحرارة المسموح بھا، ینبغي توقیف التشغیل. 
 

 

  معلومة 

 یمكن تعدیل المتطلبات الفعلیة لكمیة ماء التبرید بواسطة مقیاس تدفق الحرارة في مدخل میاه التبرید. 
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 (CS1-X، CS2-Xجھاز التبرید الخارجي (خیار:   4.8
 

 

 
 

  تنبیھ 

 التسخین المفرط لصندوق التروس 

 لا تشُغل المحرك، إلاّ بعد توصیل وحدة التبرید وتشغیلھا.  • •
 . DIN EN ISO 12944وفقاً لمعیار  C1/C2الطلاء القیاسي والتكسیة القیاسیة مثالیین لمنطقة  • •

 

 
 

  تنبیھ 

 أضرار بسبب ضغط الأنبوب العالي 

البارد من أنھ لم یتم تجاوز اللزوجة القصوى لمادة التشحیم، وذلك لتفادي الضغط العالي في المضخة  تأكد عند بدء التشغیل على   • •
 وفي نظام توصیل مادة التشحیم.

 

 
 

 

 

 المكونات الرئیسیة لجھاز التبرید الخارجي ھي جھاز تبرید خارجي، وفلتر، ومبادل حراري. احرص على تھویة جھاز التبرید. 

 تسري الشروط التالیة على جھاز التبرید الخارجي ما لم ینص المصنع على شيء آخر: 

 .-0.4لا ینبغي أن تقل القیمة من جھة الشفط عن  • •
 ²مم. 1000ینبغي أن تبلغ اللزوجة القصوى  • •

 تطلعون على معلومات بخصوص جھاز التبرید في دلیل التشغیل. تعلیمات مصنع جھاز التبرید مھمة. 
 

 

  معلومة 

 )، والمركّب في حوض الزیت لصندوق التروس. PT100یمكن أن یتم ضبط درجة الحرارة اختیاریًا عن طریق مقیاس الحرارة ذو المقاومة (

 مئویة.  45وإیقاف تشغیلھ في درجة حرارة زیت أقل من درجة مئویة   60یوصى بتشغیل جھاز التبرید أولا في درجة حرارة زیت تفوق 
 

 

 (CS1-Xمبرد الزیت/الماء (خیار:  4.8.1
القصوى   المدخل  تحدید درجة حرارة  یتم  التبرید وضبطھما.  ماء  تدفق  حرارة ومعدل  فینبغي فحص درجة  الزیت/الماء،  مبردات  حالة وجود  في 

ذا  درجة مئویة. وإ   40المسموح بھا لمیاه التبرید أثناء مرحلة التخطیط ویمكن مراجعتھا في بیانات الطلبیة. تبلغ درجة الحرارة القصوى المسموح بھا  
 . Getriebebau NORDكان من الممكن وجود درجات حرارة محیط أعلى، فینبغي إجراء فحص قبل التشغیل من طرف شركة 

 درجة مئویة.   80درجات مئویة و  10یتراوح نطاق درجة الحرارة المسموح بھا لزیت التشحیم بین 

 في حالة خطر حدوث صقیع، فینبغي إضافة سائل حمایة من التجمد مناسب إلى میاه التبرید في الوقت المناسب.

مم (كروي).   0,6ملغ/ل وحجم جزیئات أقل من    10نسبة الاتساخ المسموح بھا في حالة وجود مبردات الزیت/الماء ھي كمیة مواد عالقة أقل من  
 تؤدي المواد الصلبة الخیطیة لارتفاع قوي في فقد الضغط. 

 

 (CS2-Xمبرد الزیت/الھواء (خیار:  4.8.2
درجة مئویة. وإذا كان من الممكن وجود درجات حرارة محیط أعلى، فینبغي إجراء فحص قبل التشغیل    55تبلغ درجة الحرارة القصوى المسموح بھا  

 .Getriebebau NORDمن طرف شركة 

 نطاق درجة الحرارة المسموح بھا لزیت التشحیم مرتبط بنوع زیت التشحیم. 

 درجات حرارة الزیت القصوى المسموح بھا: 

 درجة مئویة.   80°درجات مئویة و  10تتراوح درجات حرارة الزیت القصوى المسموح بھا للزیت المعدني بین  • •
 °درجة مئویة.  100تبلغ درجات حرارة الزیت القصوى المسموح بھا للزیت الاصطناعي  • •
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° لدخول الھواء. ینبغي الحفاظ على نظافة 30بالنسبة لمبردات الزیت/الھواء ینبغي ضمان إمداد كاف بالھواء. وینبغي توفیر مجال حر لا یقل عن  
 الشبكة الواقیة وشفرة المروحة. 

 

 (OHسخان الزیت (خیار:  4.9
 

 

 

 

 

 

  تحذیر 

 خطر حدوث حریق بسبب قضبان التسخین المكشوفة 

 عملیة التسخین أن قضبان التسخین مغمورة بالكامل في حمام الزیت. تأكد قبل تشغیل قضبان التسخین وأثناء   • •
 ،LCX، VL4، KL4ینبغي إیقاف تشغیل سخان الزیت عند تشغیل صنادیق التروس ومستوى ملء الزیت منخفض (خیار:  • •

VL6، KL6، DRY .( 
 

 
 

° درجة مئویة. وھذا  20سخان الزیت مجھز بمستشعر درجة الحرارة ومنظم الحرارة. السخان مضبوط مسبقاً على درجة حرارة الإغلاق التي تبلغ  
بخصوص    Getriebebau NORD° درجة مئویة. ینبغي الاتصال بشركة  20یعني أن السخان یعمل طالما أن درجة حرارة الزیت لم تصل إلى  

 درجات حرارة قفل أخرى. 

 إذا كان المحرك متوقفاً، فینبغي أن یبقى سخان الزیت قابلا للعمل كما ینبغي، وذلك لضمان عدم انخفاض درجة حرارة الزیت بشكل كبیر.
 

 

  معلومة 

 لمراقبة درجة حرارة الزیت.  PT100عند استخدام سخان الزیت ینصح أن یكون صندوق التروس مجھزاً إضافة إلى ذلك ب 
 

 

 (PT100مراقبة درجة الحرارة (خیار:  4.10
 

 

  تنبیھ 

 أعطال صندوق التروس عن طریق التسخین المفرط 

 ینبغي توصیل مقیاس الحرارة ذو المقاومة بجھاز تقییم. تصمیم القفل یقع على مسؤولیة المشغل. • •
 

 

PT100  ھي مقاومة قیاس درجة الحرارة والتي تمكن من مراقبة درجة حرارة الزیت. ینبغي توصیلPT100  .بجھاز تقییم مناسب وتقییم الإشارة 

 ینبغي ضبط إعدادات المشغل بحیث یتوقف المحرك عند الوصول لدرجة حرارة الزیت القصوى المسموح بھا. 

 °درجة مئویة.  85تبلغ درجات حرارة الزیت القصوى المسموح بھا للزیت المعدني 

 °درجة مئویة.  105تبلغ درجات حرارة الزیت القصوى المسموح بھا للزیت الاصطناعي 
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 (WXالحاجز اللارجوعي/المحرك المساعد (خیار:  4.11
 

 

  تنبیھ 

 التروس عن طریق التسخین المفرط أعطال صندوق 

 ینبغي حمایة المحرك المساعد من الدوران أو مراقبتھ.  • •
 یؤدي التشغیل أقل من سرعات الرفع وفقاً للجداول التالیة إلى تراجع شدید في العمر الافتراضي لحامل الحاجز اللارجوعي. • •

 

 

 یحجز الحاجز اللارجوعي الدوران في اتجاه دوران.  

  یمَُكن المحرك المساعد في حالة إجراء أعمال الصیانة مثلا من تشغیل صندوق التروس في سرعة دوران منخفضة. في وضع التشغیل العادي یفصل 
 قابض فاصل المحرك المساعد عن صندوق التروس. 

 یتم تشحیم الحاجز اللارجوعي بزیت صندوق التروس. یتوفر القابض الفاصل على حجرة زیت خاصة. 

). ینبغي أن یبقى المحرك المساعد  14الجدول  و    13الجدول  (انظر      1یرفع الحاجز اللارجوعي والقابض الفاصل بواسطة قوة طاردة في سرعة رفع ن
راجع متوقفاً. تتم مراقبة القابض الفاصل بواسطة مستشعر سرعة الدوران. یحدث تآكل شدید إذا لم یتم الوصول لسرعة دوران الرفع المطلوبة. یت

شغیل حاجز لارجوعي أو قابض فاصل في  العمر الافتراضي للحاجز اللارجوعي أو القابض الفاصل. للتقلیل من التآكل والتولید الحراري، ینبغي ت
 وضع التشغیل المستمر فوق سرعة دوران الرفع. 

 

  معلومة 

 القابض الفاصل. انتبھ قبل التشغیل إلى الإرشادات والتعلیمات الواردة في وثیقة الطلبیة الخاصة بالحاجز اللارجوعي أو 
 

 
  اتجاه دوران الحاجز اللارجوعي أو القابض الفاصل مشار إلیھ بملصق على صندوق التروس. یمكن معرفة اتجاه الدوران أیضاً من ورقة القیاس

 الخاصة بالطلبیة. 

 

 

 

 

 تخطیطي): صندوق التروس الصناعي مع حاجز لارجوعي (رسم 30الشكل 
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 سرعة دوران الرفع  Niالنقل الاسمي  المستویات  صندوق التروس 
 إلى  من من

SK 5207 2 7.1 25 430 
SK 5307 3 28 315 670 

  18 25 671 
SK 5407 3 28 50 1088 

  56 100 1759 
SK 5507 4 112 400 2740 
SK 6207 2 8.0 28 430 
SK 6307 3 31.5 355 670 

  20 25 671 
SK 6407 3 28 50 1088 

  56 112 1759 
SK 6507 4 125 445 2740 
SK 7207 2 7.1 25 400 
SK 7307 2 28 315 430 

  15 25 624 
SK 7407 3 28 50 1012 

  56 100 1636 
SK 7507 4 112 400 1759 
SK 8207 2 8 28 400 
SK 8307 3 32.5 355 430 

  20 28 624 
SK 8407 3 31.5 56 1012 

  63 112 1636 
SK 8507 4 125 450 1759 
SK 9207 2 7.1 25 320 
SK 9307 3 28 355 400 

  18 25 499 
SK 9407 3 28 50 810 

  56 100 1309 
SK 9507 4 112 400 1636 
SK 10207 2 8 28 320 
SK 10307 3 31.5 400 400 

  20 28 499 
SK 10407 3 31.5 56 810 

  63 112 1309 
SK 10507 4 125 450 1636 

 SK 10..07 – SK 5..07: سرعة دوران الرفع للحاجز اللارجوعي 13الجدول 
 



 التشغیل 4 

B 1050 ar-3023  67 

 سرعة دوران الرفع  Niالنقل الاسمي  المستویات  صندوق التروس 
 إلى  من من

SK 11207 2 5.6 20 320 

SK 11307 3 
22.4 28 320 
31.5 112 400 

  12.6 28 448 
SK 11407 3 31.5 45 698 

  50 71 1136 

SK 11507 4 
80 100 1136 
112 400 1420 

SK 12207 2 5.6 20 250 
SK 12307 3 22.4 112 320 

  12.5 28 352 
SK 12407 3 31.5 45 544 

  50 71 888 
SK 12507 4 80 400 1136 
SK 13207 2 5.6 20 250 
SK 13307 2 22.4 112 320 

  12.5 28 352 
SK 13407 3 31.5 45 544 

  50 71 886 
SK 13507 4 80 400 1136 
SK 14207 2 7.1 25 240 
SK 14307 3 28 140 250 

  14 40 373 
SK 14407 3 45 56 522 

  63 90 851 
SK 14507 4 100 400 886 
SK 15207 2 5.6 20 220 
SK 15307 3 22.4 112 250 

  12.5 28 310 
SK 15407 3 31.5 45 479 

  50 71 781 
SK 15507 4 80 400 886 

 SK 15..07 – SK 11..07: سرعة دوران الرفع للحاجز اللارجوعي 14الجدول 
 

 المستویات  صندوق التروس 
 سرعة دوران الرفع  Niالنقل الاسمي 

 ]1-[دقیقة 1ن إلى  من

SK 5217 / SK 6217 2 6 8 499 
SK 5217 / SK 6217 2 10 14 809 
SK 5217 / SK 6217 2 16 22 1308 
SK 7217 / SK 8217 2 6 8 451 
SK 7217 / SK 8217 2 9 13 697 
SK 7217 / SK 8217 2 16 20 1136 
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 المستویات  صندوق التروس 
 سرعة دوران الرفع  Niالنقل الاسمي 

 ]1-[دقیقة 1ن إلى  من

SK 9217 / SK 11217 2 6 8 352 
SK 9217 / SK 11217 2 9 13 545 
SK 9217 / SK 11217 2 16 21 887 

 SK 11..17 – SK 5..17: سرعة دوران الرفع للحاجز اللارجوعي 15جدول 
 

 تشغیل تجریبي  4.12
 

 ینبغي إجراء تشغیل تجریبي خلال تشغیل صندوق التروس للكشف عن المشاكل المحتملة قبل التشغیل المستمر.

 

 في حالة التشغیل التجریبي تحت التحمیل الأقصى، ینبغي مراقبة صندوق التروس:

 ضوضاء غیر معتادة، مثل أصوات الطحن أو الطرق أو صقل  • •
 ارتجاجات غیر معتادة، اھتزازات وحركات • •
 تكون البخار أو الدخان • •

 بعد التشغیل التجریبي، ینبغي فحص صندوق التروس:

 تسربات  • •
 3.6.1لذلك ینبغي نزع الغطاء الوقائي والتحقق ما إذا كانت العلامة المشار إلیھا في الفقرة   انزلاقات على القرص المتقلص. • •

بعد ذلك   تكشف عن حركة نسبیة لعمود الإدارة المجوف وعمود الآلة.  "(Sتركیب عود الإدارة المجوف مع القرص القابض (خیار:  "
 ،H، H66تركیب الغطاء الوقائي، عارضة الھواء الجانبیة (خیار:  " 3.14ینبغي تركیب الغطاء الوقائي، وفقًا للوصف الوارد في الفقرة  

FAN، MF..، MS(..". 
 

 

  معلومة 

المانعة للتسرب ھذه الحافة   مانعات التسرب المحوریة ھي عبارة عن حشوات عازلة، وتتوفر على حافة مانعة للتسرب مكونة من مادة الإلاستومر.
 بھذه الطریقة یتم التقلیل من التآكل الناتج عن الاستخدام ویطول عمر التشغیل الافتراضي. مزودة بدھن خاص من أجل التشحیم مُسلم من المصنع.

 لذلك، فتواجد طبقة زیتیة في حافة مانعة للتسرب أمر طبیعي ولا تعتبر تشحیما. 
 

 

 

  معلومة 

والأوساخ الأخرى. قد یقطر زیت في منطقة مانعات التسرب  تتوفر مانعات التسرب التاكونیت على تعبئة بالزیت لعزل صندوق التروس عن الغبار  
 التاكونیت أثناء تشغیل صندوق التروس في وضع التشغیل المستمر والتسخین المرتبط بھ. ھذا الأمر طبیعي ولا یعتبر تسرباً.
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 قائمة المراجعة  4.13

 ضروري  4.13.1
 

 قائمة المراجعة 

 موضوع الفحص 
 التاریخ 

تمت المراجعة  
 في:

 معلومة
 انظر الفقرة 

 3.3.1   ھل یمكن الكشف عن الأضرار الناتجة عن النقل أو التلفیات؟ 
 2.2   ھل العلامة الموجودة على لوحة الإرشادات مطابقة للمعطیات؟ 
 7.1   ھل یتلاءم نمط التركیب المطلوب مع وضعیة التركیب الفعلیة؟ 

 5.2.5   ھل تم التحقق من مستوى الزیت المناسب لنمط التركیب؟ 
 4.2   ھل التھویة مُركبة أو مفعلة؟

 3.4   ھل صندوق التروس مؤرض؟ 
 3.4   ھل صندوق التروس موجھ بطریقة صحیحة؟ 

 3.4   ھل تم تنصیب صندوق التروس دون شد؟
 3.5   ھل طاقة أعمدة صندوق التروس الخارجیة مسموح بھا؟

 3.16   ھل القابض الموجود بین صندوق التروس والمحرك مركب؟
 4.12   ھل تم فحص صندوق التروس بالتشغیل التجریبي؟ 

 : قائمة مراجعة إجباریة خاصة بالتشغیل 16الجدول 
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 اختیاري 4.13.2
 

 قائمة المراجعة 

 موضوع الفحص 
 التاریخ 

تمت المراجعة  
 في:

 معلومة
 انظر الفقرة 

 :R، WX، FANخیار 
 ھل تم تحدید اتجاه الدوران ومراقبتھ؟ 

  4.11 , 4.6 

 :EDو  Dخیار 
 ھل مُقَوّي عزم الدوران مركب بالطریقة الصحیحة؟ 

  3.23 

 :S، FANخیار 
 ھل تتوفر الأجزاء الدائرة على عنصر حمایة من التلامس؟ 

  3.14 

 :FAN، CS2-Xخیار 
 ھل تم ضمان دخول ھواء كافٍ؟ 

  4.6 , 4.8 

 :CS1-X، CCخیار 
 ھل میاه التبرید في وحدة التبرید أوملف التبرید موصولة ومفتوحة؟ 

  3.18 , 3.19 

 :CS1-X، CS2-Xخیار 
 ھل وحدة التبرید موصولة بصندوق التروس؟

  3.19 

 :LC، LCXخیار 
 ھل مفتاح الضغط موصول بشكل فعال؟ 

  4.5 

 : PT100خیار  
 ھل مراقبة درجة الحرارة موصولة بشكل فعال؟

  4.10 

 :Sخیار 
 ھل تم فحص الانزلاقات في وصلة القرص القابض؟

  3.6.1 

 خیار المكبح: 
 ھل إعدادات المكبح مضبوطة بشكل صحیح؟

  3.25 

 :MTخیار 
 ھل الحزام مشدود؟

  3.12 

 :WXخیار 
 ھل مراقب سرعة الدوران موصول بشكل فعال؟

  4.11 

 : قائمة مراجعة اختیاریة خاصة بالتشغیل 17الجدول 
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 الفحص والصیانة  5

 

 فترات الفحص والصیانة 5.1
 

 معلومة أعمال الفحص والصیانة  فترات الفحص والصیانة 
 انظر الفقرة 

افحص القدرة الوظیفیة ودقة القیاس وقم بضبطھا من جدید عند  : PT100خیار  • وفقاً لبیانات المُصنع 
 الضرورة. 

 وثیقة المُصنع 

افحص القدرة الوظیفیة ودقة قیاس مفتاح الضغط وقم : LC/LCXخیار  •
 بضبطھا من جدید عند الضرورة. 

 قم بصیانة مبرد الزیت/الماء : CS1-Xخیار  •
 قم بصیانة مبرد الزیت/الھواء : CS2-Xخیار   •
 غیر مادة التصفیة الجافة : DBخیار  •
 المكابح: مراقبة التآكل  •
 القابض قم بصیانة قابض المحرك والتآكل •

 تكسیة وقائیة لمراقبة الأسطح غیر المطلیة والدھان بانتظام.  • أشھر 3 <التوقف/التخزین 
 مراقبة خصائص الزیت  •
 راقب مانعات التسرب  •

 3.2.2 

 5.2.8  مراقبة بصریة لمؤشر الاتساخ البصري  • كل یوم
 4.10  راقب درجة حرارة الزیت  •
 4.5  راقب ضغط الزیت  •
 5.2.2  راقب تغیر الضجیج  •

ساعة تشغیل، ولكن  100كل 
 أسبوعیاً على الأقل 

 5.2.1  المراقبة البصریة للتسربات   •

 5.2.2  تفحص ضجیج الدوران والارتجاجات في صندوق التروس  •

 5.2.5.5  راقب مؤشر الزیت المتسرب : VL3/KL3خیار  •

 راقب المكبح  • ساعة تشغیل  500بعد 
 افحص نمط التآكل للمكبح  –
 افحص تعدیل التآكل  –

 3.25 

 الفحص „القابض“  •
 راقب تآكل ترس القابض  –

 3.16 , 3.17 

راقب مبرد  : FAN-A، FAN-Rخیار :FAN-Rخیار ،• FAN-A مرة واحدة في الشھر على الأقل 
 الھواء/صندوق التروس من حبق وجود أوساخ وترسبات الأوساخ 

 5.2.9 

 5.2.9  راقب وجود أوساخ في المبادل الحراري : CS2-Xخیار   •
 5.2.9  راقب مبرد الھواء/صندوق التروس من حیث وجود أوساخ وترسبات الأوساخ  •

مرة واحدة على الأقل في غضون  
 أشھر 3

 خیار محرك الحزام:  •
راقب الأقراص والأحزمة من حیث وجود تآكل ومن حیث الخصائص   –

 (مقیاس الجانبیة) 
 راقب شد الأحزمة –

 5.2.17 
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 معلومة أعمال الفحص والصیانة  فترات الفحص والصیانة 
 انظر الفقرة 

ساعة من التشغیل،   2500كل 
 ولكن كل نصف سنة على الأقل 

 5.2.1  المراقبة البصریة لحلقة إحكام الأعمدة  •
 5.2.5  راقب مستوى الزیت وخصائص الزیت  •
 5.2.12  نظف نظام التھویة أو غیره  •
 5.2.6  المراقبة البصریة لمضاد الصدمات المطاطي : EDخیار  •
المراقبة البصریة لخطوط  : LC، LCX، CS1-X، CS2-X، OTخیار ,,  •

 الخروطوم والأنابیب 
 5.2.7 

 5.2.8  راقب فلتر الزیت : CS2-X، CS1-X، LC، LCXخیار  •
إعادة تشحیم الحامل في وصلة عمود  VL2/3/4/6 KL2/3/4/6خیار  •

 الإخراج وإزالة الزیت الزائد 
 5.2.15 

 5.2.16  خیار تاكونیت: إعادة التشحیم  •
 راقب المكبح  •

 افحص نمط التآكل للمكبح  –
 التآكل افحص تعدیل  –

 3.25 

 راقب القارنات المسننة  •
 راقب تآكل ترس القابض  –
 جدد زیت التشحیم  –

 3.16.3 , 3.17 

 راقب الوصلة الھیدرولیكیة  •
 راقب مانعات التسرب  –

 3.16.2 

في حالة درجات حرارة التي تصل  
 درجة مئویة:  80إلى 
ساعة من التشغیل،   10000كل 

 سنوات على الأقل   2ولكن كل 
 

تقلل درجة الحرارة المرتفعة فترات  
 تغییر الزیت 

 5.2.13  مانعات التسرب المحوریة في حالة التآكل تغییر  •

 5.2.10  تغییر الزیت (تتضاعف الفترة في حالة الملء بالمواد الاصطناعیة)  •

 Fouling(  5.2.11فحص وجود ترسبات على ملف التبرید (: CCخیار  •

ساعة من التشغیل،   20000كل 
 سنوات على الأقل  4ولكن كل 

  SK5..07إعادة تشحیم الحامل الموجود في صندوق التروس (فقط بالنسبة لـ   •
 )M5/M6موضع التركیب  SK6..07حتى 

 5.2.14 

 5.2.7  استبدال الأنابیب : LC، LCX، CS1-X، CS2-X، OTخیار ,,  •

 5.2.19  الإصلاح العام  • سنوات على الأقل  10كل 

 : فترات الفحص والصیانة 18جدول 
 

  معلومة 

درجة مئویة. وفي حالة ظروف التشغیل القصوى   80تسري فترات تغییر الزیت على ظروف التشغیل العادیة وعند درجات حرارة تشغیل لا تتعدى  
 درجة مئویة، ورطوبة ھواء عالیة، ومحیط مُضر وتغیر متكرر لدرجة التشغیل ) تنقص فترات تغییر الزیت. 80التشغیل تفوق  (درجات حرارة 

 

 

  معلومة 

). بالنسبة للمحرك المساعد نفسھ  WXتسري فترات الفحص والصیانة (مثل تغییر الزیت) أیضاً على الشفة الوسطى على محرك المساعد (خیار:  
 . B1000) یسري „الكتیب مع دلیل التركیب“ WG) أو المحرك الأمامي (خیار: WX(خیار: 

 احترم دلیل التشغیل الخاص بالمُصنع والمتعلق بكل مكون من المكونات التي تم توریدھا. 
 

 

  

https://www.nord.com/de/dokumentation/handb%C3%BCcher/details/b1000.jsp
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 أعمال الفحص والصیانة  5.2
 

 المراقبة البصریة للتسربات  5.2.1
المتسرب ولآثار الزیت خارج صندوق التروس أو تحتھ. ینبغي  ینبغي مراقبة التسرب في صندوق التروس. ھنا ینبغي الانتباه لزیت صندوق التروس 

 على وجھ الخصوص فحص مانعات التسرب على عمود الدوران والأغطیة النھائیة واللوالب والأنابیب ووصلات العلبة.

 
 

 

  معلومة 

  مانعات التسرب على عمود الدوران عبارة عن أجزاء ذات عمر افتراضي محدود وھي معرضة للتآكل والتقادم. العمر الافتراضي لمانعات التسرب
ى  على عمود الدوران مرتبط بظروف مختلفة متعلقة بالمحیط. درجة الحرارة والضوء (وخاصة الأشعة فوق البنفسجیة) وطبقة الأوزون وأنواع أخر

انعات  الغاز والسوائل تؤثر على عملیة تقادم مانعات التسرب على عمود الدوران. بعض ھذه العوامل قد تغیر الخصائص الفیزیائیة والكیمیائیة لممن 
یئات  التسرب على عمود الدوران وتؤدي حسب شدتھا إلى تقلیص العمر الافتراضي بشكل كبیر. الوسائط الغریبة (مثل الغبار، الوحل، الرمال، الجز

للتسرب.    المعدنیة) ودرجة الحرارة المرتفعة (سرعة الدوران مرتفعة للغایة أو حرارة مستمدة من الخارج) تسُرع عملیة التآكل على الحافة المانعة 
م التقلیل من ھذه الحافات المانعة للتسرب المصنوعة من مادة الإلاستومر مزودة بدھن خاص من أجل التشحیم مُسلم من المصنع. بھذه الطریقة یت

 انظر)ما التآكل الناتج عن الاستخدام ویطول عمر التشغیل الافتراضي. لذلك، تتواجد طبقة زیتیة في حافة مانعة التسرب أمر طبیعي ولا تعتبر تشحی
 .("التسرب والإحكام" الفقرة 7.7

 

 
 

  تنبیھ 

 تلف بحلقات إحكام إغلاق العمود الشعاعي بسبب مواد التنظیف غیر المناسبة 

 إحكام إغلاق العمود الشعاعي ثم تؤدي إلى زیادة خطر حدوث تسربات.یمكن أن تتسبب مواد التنظیف غیر المناسبة في إتلاف حلقات 

 لا تنظف صندوق التروس بمواد تنظیف تحتوي على الأسیتون أو البنزین.  • •
 تجنب ملامسة الزیوت الھیدرولیكیة.  • •

 

 
ساعة تقریبا. إن تأكد وجود تسرب   24في حالة الشك، ینبغي تنظیف صندوق التروس وإجراء مراقبة مستوى الزیت وفحص التسربات من جدید بعد  

 .NORD(قطرات زیت)، فینبغي إصلاح صندوق التروس على الفور. یرجى الاتصال بمركز خدمات 
 

 مراقبة ضجیج الدوران  5.2.2
ة إذا ظھر ضجیج أو اھتزازات غیر مألوفة في صندوق التروس، فقد یكون ھذا إنذار بوجود أعطال في صندوق التروس. في ھذه الحالة ینبغي صیان 

 .NORDصندوق التروس على الفور. یرجى الاتصال بمركز الصیانة الخاص بشركة 
 

 (FAN-A، FAN-R) (خیار: Maxxdrive XTافحص المروحة وفجوات الأضلع (  5.2.3
 

 المروحة وعجلة المروحة خالیة من الأوساخ.حافظ على فتحات الإدخال والخرج الموجودة على غطاء 

) بسبب المروحة. وتتراجع بذلك القدرة  Maxxdrive XTتزداد احتمالیة ترسبات الأوساخ والغبار في فجوات الأضلع لصندوق تروس ضلوع (
 الإشعاعیة الحراریة على الصندوق. لا یتم تبرید صندوق التروس بشكل كافٍ أبداً. نظف فجوات الأضلع. 

 قبل التشغیل من جدید. "(FAN-A، FAN-Rتبرید صندوق التروس بالمروحة (خیار: " 4.6احترم التعلیمات الواردة في الفقرة 
 

 (CS2-Xتنظیف المبادل الحراري (خیار:  5.2.4
 

(خیار:   الزیت/الھواء  مُبرد  الحراري  المبادل  بمبرد  CS2-Xنظف  الخاص  التشغیل  دلیل  احترم  الفعالیة.  درجة  على  للحفاظ  وذلك  بانتظام،   (
 الزیت/الھواء.  
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 مستوى الزیت  5.2.5
 

 ینبغي أن یتطابق وضع التركیب مع نمط التركیب الموجود في لوحة الإرشادات.
 

 

  تحذیر 

 خطر الاحتراق، خطر الإصابة 

 أوقف تشغیل المحرك قبل فحص مستوى الزیت.  • •
 احم صندوق المحرك من التشغیل غیر المقصود، وذلك بقفل مثلا.  • •
 مئویة. درجة  40و  20دع صندوق التروس یبرد. ینبغي أن تتراوح درجة الحرارة بین  • •

 

 
 

 مراقبة مستوى الزیت 

 ("(SAFOMIمھایئ دون مانع التسرب لصندوق التروس العمودي (خیار: " 5.2.5.7 الفقرة انظر)
 

  معلومة 

 مؤشر مستوى الزیت خطأ بسبب الجیوب الھوائیة 

وبعد تغییر الزیت (شریط الفقاعات) وتتحلل أثناء التشغیل. ویتم ملء الفراغ  قد تتكون جیوب ھوائیة في حمام زیت صندوق التروس أثناء التشغیل  
ترة استبعاد  الذي ینشأ بزیت تشحیم. لذلك قد یختلف مستوى الزیت بالمقارنة مع الملء الأول. وقد تستمر ھذه العملیة لعدة أیام. لا یمكن في ھذه الف 

 إشارة مستوى زیت خاطئة. 

 افحص مستوى الزیت على فترات منتظمة، وخاصة بعد التشغیل وبعد تغییر الزیت.  • •

 

 

 أوقف المحرك. .1
 دقائق. 10إلى  5التزم بفترة انتظار تتراوح بین  .2
 لا تجري مراقبة مستوى الزیت إلا إذا كان صندوق التروس متوقفاً وكان الزیت خالي من الرغوة. .3

 افحص محتوى الماء في الزیت.  وقد یكون علامة على تسرب سوائل غریبة (مثل الماء). “Maxلا یسُمح بمستوى الزیت فوق علامة „ –
 وقد یكون ذلك علامة على تسرب. “Minلا یسُمح بمستوى الزیت أقل من علامة „ –

 قد یتسبب مستوى زیت غیر مسموح بھ في تعرض صندوق التروس إلى تلف.

 حدد سبب مستوى الزیت الخاطئ وأصلحھ. –
 )."تغییر الزیت" 5.2.10صحح مستوى الزیت عند الضرورة أو غیّر الزیت (انظر فقرة   –

 استخدم نوع الزیت المشار إلیھ في لوحة الإرشادات. 

 املء فوق موضع التھویة، إذا كان ذلك ممكناً. –

 من الممكن استخدام مواضع ملء مختلفة، ورقة القیاس الخاصة بالطلبیة ذات أھمیة. 

 تتعرف على مواضع جھاز القیاس لمستوى الزیت، والتھویة، وتصریف الزیت من ورقة القیاس الخاصة بالطلبیة.
 

 لولب مستوى الزیت  5.2.5.1

 
 ینبغي فك لولب مستوى الزیت.  .1
.  31الشكل  ) كما ھو مبین في  28300500ینبغي فحص مستوى الزیت لصندوق التروس بواسطة مقیاس عمق الزیت المرفق (رقم المنتج:   .2

ینبغي أثناء ذلك الحفاظ على جزء مقیاس عمق الزیت الذي ینبغي غطسھ في الزیت في وضع عمودي. مستوى الزیت الأقصى ھو الحافة السفلیة  
مم تقریبًا تحت الحافة السفلیة لفتحة مستوى الزیت. ینغمس بعد ذلك مقیاس عمق الزیت في    4لفتحة مستوى الزیت. مستوى الزیت الأدنى ھو  

 بشكل مستقیم. الزیت 
إذا كان مانع التسرب المدمج الخاص بلولب مستوى الزیت یحتوي على أضرار، فینبغي استخدام لوالب جدید لمستوى الزیت أو تنظیف اللولب   .3

 ). Loctite 242 ،Loxeal 54-03ودھنھ بغراء حمایة مثل (
 .("عزم شد اللولب" انظر الفقرة  7.4)ینبغي تركیب لولب تصریف الزیت بحلقة إحكام وتثبیتھ بعزم الدوران المناسب   .4
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 : فحص مستوى الزیت بواسطة مقیاس عمق الزیت 31الشكل 
 

 (OST)، مؤشر مستوى الزیت (خیار: OSGزجاجة بیان الزیت/زجاج مستوى الزیت (خیار:  5.2.5.2

 
یمكن قراءة مستوى الزیت في صندوق التروس مباشرة من خلال نافذة الرؤیة. مستوى الزیت الصحیح ھو منتصف زجاج بیان الزیت أو زجاج  

 مستوى الزیت. بالنسبة لتصمیم مؤشر مستوى الزیت ینبغي اختیار مستوى الزیت في الوسط. 
 

 (PSقضیب قیاس مستوى الزیت (خیار:   5.2.5.3

 
 مستوى الزیت من صندوق التروس وامسحھ بمندیل نظیف.انزع قضیب قیاس  .1
 قم بتثبیت قضیب القیاس مرة في صندوق التروس وقم بفكھ من جدید.  .2
 ینبغي أن یتواجد مستوى الزیت في قضیب القیاس بین العلامة السفلى والعلیا.  .3

 

 

 

 

 : فحص مستوى الزیت بواسطة قضیب قیاس مستوى الزیت 32الشكل 
 

 (OTخزان مستوى الزیت (خیار:  5.2.5.4

 

  تنبیھ 

 تلف صندوق التروس بسبب مستوى الزیت المنخفض للغایة 

 علامة على التسرب. قد تتسبب ھذه الحالة في تلف صندوق التروس. Minقد یكون مستوى الزیت أقل من 

 حدد سبب مستوى الزیت المنخفض للغایة وأصلحھ. • •
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  تنبیھ 

 بسبب مستوى الزیت المرتفع للغایة تلف صندوق التروس 

. قد یتسبب مستوى الزیت المرتفع  NORDیتم ملء خزان مستوى الزیت بالكامل من طرف شركة    M5في حالة التسلیم مع الزیت وموضع التركیب  
 في تلف صندوق التروس. 

 تأكد من مستوى الزیت الصحیح قبل التشغیل. •
 

 
 دقیقة على الأقل قبل مراقبة مستوى الزیت.   30حتى   20ینبغي مراقبة مستوى الزیت قبل التشغیل الأول. ینبغي إیقاف صندوق التروس المُشغل لمدة 

 ینبغي مراقبة مستوى الزیت وصندوق التروس متوقف عن التشغیل والزیت خالٍ من الرغوة في موضع التركیب وفقاً للوحة الإرشادات. 

 عند عدم الوصول لمستوى الزیت الأدنى (حد نافذة الرؤیة السفلى) ینبغي تعدیل مستوى الزیت بإعادة ملء زیت التشحیم.

a.  بواسطة الزیت  مستوى  ینبغي فحص  الشكل):  أسطواني  (المواصفة: خزان  الافتراضي)  (التكوین  القیاس  الزیت وقضیب  مستوى  خزان 
 ) في خزان مستوى الزیت. تتم العملیة حسب الوصف الوارد في الفقرة السابقة.G1السدادة اللولبیة بمقیاس العمق (لولب ¼ 

b.   خزان مستوى الزیت ومؤشر مستوى الزیت (التكوین الافتراضي) (المواصفة: خزان مستطیل): یمكن قراءة مستوى الزیت في صندوق
 التروس مباشرة من خلال نافذة الرؤیة. مستوى الزیت الصحیح موجود وسط مؤشر مستوى الزیت. 

 ینبغي إعادة تثبیت لوالب مستوى الزیت، وقضیب قیاس مستوى الزیت، والتھویة، ولوالب ضبط النزف المفكوكة بعد تصحیح مستوى الزیت، وشدھا
 )."عزم شد اللولب" 7.4بعزم الدوران المناسب (انظر فقیرة 

 

 (Drywellمع  VL3، KL3مراقبة مؤشر الزیت المتسرب (خیار:   5.2.5.5

صندوق التروس. ینبغي مراقبة مؤشر الزیت المتسرب في الفترات  یمكن مؤشر الزیت المتسرب من التعرف على التسرب قبل خروج الزیت من  
 المشار إلیھا في برنامج الصیانة. 

 
 ة. راقب ما إذا كان من الممكن رؤیة زیت بداخل أو خارج مؤشر تسرب الزیت. إذا لم یكن بالإمكان رؤیة زیت، فلا ینبغي اتخاذ إجراءات إضافی .1
 إذا كان بالإمكان رؤیة زیت في مؤشر الزیت المتسرب، فأزل الغطاء النھائي لمؤشر الزیت المتسرب واجمع الزیت المتسرب في وعاء مناسب. .2

غالباً ما یتعلق الأمر باضطراب لفترة قصیرة في نظام الإحكام مطلقا، مثلا بسبب وجود جزیئات أوساخ صغیرة تحت حافة الإحكام، والتي   – –
ت.  تتم إزالتھا مرة أخرة عند مواصلة التشغیل. في ھذه الحالة تكون كمیة الزیت المتسربة في فترة الصیانة الموالیة أقل أو لا یخرج أي زی

 ن الضروري إجراء أي إصلاح في ھذا الوقت. لیس م
إذا خرجت في الفترة الموالیة كمیة زیت أكبر، فإنھ یحدث اضطراب مستمر في نظام الإحكام، والذي یتطلب إصلاحاً. ینبغي الاتصال في   –

 .NORDھذه الحالة بمركز الصیانة الخاص بشركة 
 

 )، وصلة ھیدرولیكیة WG)، صندوق التروس الأمامي (خیار: WXالمحرك المساعد (خیار:  5.2.5.6

 (WXالمحرك المساعد (خیار:  

 . B1000افحص مستوى الزیت في المحرك المساعد وفقاً للوثیقة  

ل افحص إضافة إلى ذلك مستوى الزیت في الشفة الوسطى. اقرأ مستوى الزیت مباشرة من خلال نافذة الرؤیة. یكون مستوى الزیت صحیحاً، إذا وص 
 الزیت إلى منتصف زجاجة بیان الزیت.

 تتوفر معلومات حول موضع المحرك المساعد في ورقة القیاس الخاصة بالطلبیة.

 

 (WGصندوق التروس الأمامي (خیار:  

 . B1000افحص مستوى الزیت في المحرك المساعد وفقاً للوثیقة  

 تتوفر معلومات حول موضع المحرك المساعد في ورقة القیاس الخاصة بالطلبیة.

 

 وصلة ھیدرولیكیة 

 افحص مستوى الزیت وفقاً لوثائق المصنع الخاصة بالقابض. 
 

 (SAFOMIمھایئ دون مانع التسرب لصندوق التروس العمودي (خیار:  5.2.5.7
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  تنبیھ 

 التروس بسبب التشحیم غیر الكافي تلف صندوق 

قد یكون تكون رغوة الزیت علامة على أوساخ الزیت، مثلا بسبب تسرب سوائل غریبة. الأوساخ تضر بخصائص التشحیم لزیت صندوق التروس 
 وقت تتسبب في تلف صندوق التروس. 

 افحص زیت صندوق التروس من حیث احتوائھ على الماء وأوساخ أخرى. • •
 قم بتغییر الزیت.  • •
 حدد سبب اتساخ الزیت وأصلحھ.  • •

 
 بھذا الخیار تتوفر علبة صندوق التروس على زجاجة بیان الزیت ثلاثیة الابعاد.

بزجاجة بیان الزیت ثلاثیة الأبعاد. ینبغي دوماً ملء زجاجة بیان الزیت ثلاثیة    افحص مستوى الزیت في علبة صندوق التروس • •
 الأبعاد بالكامل بالزیت. 

 

 : عرض منطقة حجرة مستوى الزیت 33الشكل 

 

 یتسرب الھواء من صندوق التروس قبل إعادة ملء الزیت. ) في منطقة حجرة الھواء، لكي 2) أو سداد الإحكام (1قد بفك لولب التھویة (بالضغط) (
 

  معلومة 

 مؤشر مستوى الزیت خطأ بسبب الجیوب الھوائیة 

اغ  تتكون جیوب ھوائیة في حمام زیت صندوق التروس أثناء التشغیل وبعد تغییر الزیت (شریط الفقاعات) وتتحلل أثناء التشغیل. ویتم ملء الفرقد  
استبعاد    ترةالذي ینشأ بزیت تشحیم. لذلك قد یختلف مستوى الزیت بالمقارنة مع الملء الأول. وقد تستمر ھذه العملیة لعدة أیام. لا یمكن في ھذه الف 

 إشارة مستوى زیت خاطئة. 

 افحص مستوى الزیت على فترات منتظمة، وخاصة بعد التشغیل وبعد تغییر الزیت.  • •

 

 

 (ED المراقبة البصریة للأجزاء المطاطیة لمقوي عزم الدوران المطاطي (خیار: 5.2.6
 

 

 . NORDإذا ظھر تلف، مثلا شقوق على السطح، فینبغي تغییر ھذه الأجزاء المطاطیة. یرجى الاتصال في ھذه الحالة بمركز الصیانة الخاص بشركة  
 

 المراقبة البصریة للخطوط  5.2.7
 

 (LC، LCX، OTالأنابیب (خیار:  5.2.7.1

  ینبغي فحص أنابیب وحدات التزلیق الدوراني أو خطوط التھویة إذا كان مستوى الزیت مملوءاً بالاقتران مع خزان مستوى الزیت من حیث وجود
 تسریب. 

 .NORDینبغي تغییر الخطوط المعنیة في حالة وجود ترسبات. یرجى الاتصال في ھذه الحالة بمركز الصیانة الخاص بشركة 
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 (LC، LCX، CS1-X، CS2-X، OTخطوط الخراطیم (خیار:   5.2.7.2

یتم استخدام خطوط الخراطیم كخطوط الشفط وخطوط الضغط بالنسبة لوحدة التزلیق الدوراني ووحدة التبرید. یمكن توصیل خزان مستوى الزیت  
 أیضاً بصندوق التروس بواسطة خطوط الخراطیم. 

 تخضع خطوط الخراطیم لعملیة التقادم الطبیعي بفعل التأثیرات الخارجیة، مثل الأشعة فوق البنفسجیة.  
 

ا. افحص الأنابیب واللوالب بحثاً عن وجود تسریبات، وتمزقات وشقوق وأماكن مسامیة وأماكن محكوكة. في حالة تلف الخراطیم، ینبغي استبدالھ 
 .NORDاتصل بقسم الخدمة الخاص بشركة 

 

 (CS1-X، CS2-X، LC/LCXفلتر الزیت (خیار:  5.2.8
 

 یتوفر فلتر الزیت بشكل قیاسي على موشر الاتساخ بصري. ینصح مبدئیاً بتغییر عنصر الفلتر بعد فترة تشغیل تبلغ سنة كأقصى حد. 

ذلك استخدام الوثائق الخاصة بكل مصنع في حالة وجود  إذا استجاب مؤشر الاتساخ، فمن الضروري تغییر عنصر الفلتر على الفور. ینبغي إضافة إلى  
 المزید من الأسئلة.

 

 إزالة الغبار   5.2.9
 

الغبار  المفرط. أزل طبقات  التسخین  التبرید وتتسبب في  المروحة من قدرة  التروس وعلى شفرة  الموجودة على علبة صندوق  الغبار   تقلل طبقات 
 المترسبة. ینبغي الحرص في حالة علبة صندوق التروس المضلعة أنھ یتم تنظیف فجوات الأضلع بانتظام. 

 

 تغییر الزیت 5.2.10
 

 

  تحذیر 

 خطر الاحتراق، خطر الإصابة 

 التدفق بسرعة. دع صندوق التروس الساخن یبرد قبل أن تلمسھ. ولكن ینبغي أن یبقى صندوق التروس دافئاً لكي یتمكن الزیت من  •
 ارتدِ قفازات وقائیة ونظارات واقیة عند تغییر الزیت.  • •

 

 

  معلومة 

 بتحلیل زیت صندوق التروس بانتظام، وذلك لتحسین فترات تغییر زیت التشحیم. Getriebebau NORDتنصح شركة 
 

 
التھویة والتفیس، وجھاز مراقبة مستوى الزیت من ورقة القیاس تتعرف على مواضع لولب تصریف الزیت أو فتحة التصریف الاختیاریة، ونظام  

 الخاصة بالطلبیة. 

) تسري على الزیت في الشفة الوسطى نفس الفترات التي تسري على صندوق التروس  WXبالنسبة لصندوق التروس مع المحرك المساعد (خیار:  
 الصناعي.

 طریقة العمل: 

 اختر وعاء جمع وفقاً لكمیة الزیت المشار إلیھا في لوحة الإرشادات. ضع وعاء التجمیع تحت لولب تصریف الزیت أو صمام تصریف الزیت.  .1
 انزع وحدة التھویة والتفیس من صندوق التروس.  .2
 التصریف انزع سداد الإحكام من فتحة التصریف وافتح فتحة التصریف. انزع لولب تصریف الزیت من صندوق التروس. بالنسبة لفترة  .3
 أخرج الزیت بأكملھ من صندوق التروس. أفرغ أیضاً الفلتر وخطوط الأنابیب، إذا كانت موجودة. .4
 . اغسل حجرة الزیت لإزالة رغوة الزیت، والمحرك، والرواسب القدیمة. استخدم للتنظیف زیتاً من نفس النوع والذي یستخدم أیضاً في التشغیل .5
 Loxealأو    Loctite 242نظف سن لولب تصریف الزیت أو لسداد الإحكام لصمام تصریف الزیت. بلل أسطح اللولب بغراء حمایة، مثل   .6

 .("عزم شد اللولب" انظر الفقرة 7.4). قم بشد اللولب بعزم الشد المناسب 54-03
اً  املأ صندوق التروس بالكمیة المشار إلیھا في لوحة الإرشادات من زیت جدید من خلال فتحة التھویة والتنفیس. إذا كان صندوق التروس مجھز .7

 بقضیب قیاس مستوى الزیت، فیمكن أیضاً ملء الزیت من خلال فتحتھ. 
دقیقة بالنسبة لصندوق مستوى الزیت المجھز بخزان   30دقیقة وبعد    15بعد حوالي    "مستوى الزیت" 5.2.5افحص مستوى الزیت وفقاً للفقرة   .8

 مستوى الزیت. صحح مستوى الزیت عند الضرورة. 
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 (CC نظام التبرید بحثاً عن الرواسب (الخیار: تحقق من  5.2.11
 

 ."(CCنظام التبرید (خیار: " 4.7یرجى مراعاة المعلومات الواردة في الفصل  ینبغي فحص كمیة تدفق میاه التبرید.

 واللوالب المصنوعة من النحاس). Cuعند التنظیف الكیمیائي، ینبغي ضمان أن المنظف لن یؤُذي المواد المستخدمة لملفات التبرید (أنبوب 

 في حالة وجود تآكل شدید في أماكن التوصیل، ینبغي فحص وجود تسربات في نظام التبرید. 

 .NORDیرجى الاتصال بمركز الصیانة الخاص بشركة 
 

 تنظیف وحدة التھویة والتنفیس وتغییرھا 5.2.12
 

 

 (FVفلتر التنفیس (خیار:  5.2.12.1

 
جود یستخدم فلتر التسویة جدیلة سلكیة كمادة فلتر ویتیح تسویة الضغط بین داخل صندوق التروس والمحیط. راقب فلتر التنفیس بصریاً من حیث و 

 أوساخ. لا یقوم الفلتر المتسخ بوظیفتھ مطلقاً وینبغي تغییره. 

 
 القدیم. انزع فلتر التنفیس  .1
 .("عزم شد اللولب" انظر الفقرة  7.4)تثبیت فلتر التنفیس بحلقة إحكام جدیدة  .2

 

 (FV: فلتر التنفیس (خیار 34الشكل 
 

 (EFفلتر سلیولوز  5.2.12.2
 

 یستخدم الفلتر سلالیولوز كمادة فلترة. خرطوشة الفلتر قابلة للتغییر.

 
 أغلق غطاء خرطوشة الفلتر  .1
 أزل عنصر الفلتر وراقبھ  .2
 بشكل اختیاري: غیّر عنصر الفلتر حي حالة وجود أوساخ  .3
 استخدم خرطوشة الفلتر  .4
 ضع الغطاء وثبتھ بالید.  .5

 

 

 (EF: فلتر سلیولوز (خیار 35الشكل 
 

 (DBفلتر مزیل الرطوبة/فلتر الھواء الرطب (خیار:  5.2.12.3
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 دلیل المصطلحات 

1
: 

 عنصر الفلتر الثاني 

2
: 

 علبة بولي كربونات 

3
: 

 وسادة رغوة 

4
: 

 لولب التوصیل 

5
: 

 مدخل الھواء 

6
: 

 الفلتر عنصر 

7
: 

 جیل سیلیكا 

8
: 

 وسادة الكربون النشط (اختیاري) 

9
: 

 وسادة رغوة 

  
  
  

 : فلتر مزیل الرطوبة، إصدار نموذجي 36الشكل 
 

 الافتراضي للزیت ولفلتر الآلة. فلتر مزیل الرطوبة مثالي لتجنب الزیت الرطب، والتكثیف، والصدأ في النظام، وكذلك لزیادة العمر 

من اللون    یستخدم فلتر مزیل الرطوبة جیل سیلیكا كمادة فلتر. یمكن رؤیة درجة اتساخ الفلتر من الخارج. یتغیر لون مادة الفلتر مع تزاید الاتساخ
 ره. الأزرق إلى الوردي. یبدأ تغیر اللون في المنطقة السفلى وینتشر في الجزء العلوي. إذا تغیر ثلاثة أرباع لون الفلتر، فینبغي تغیی

 
 راقب درجة الاتساخ.  .1
 إذا كان الاستبدال ضروریاً، فانزع  فلتر مزیل الرطوبة القدیم.  .2
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 : تركیب فلتر مزیل الرطوبة 37الشكل 
 
 ).1انزع السدادة الزرقاء الموجودة في الجھة السفلى للأنبوب المركزي على فلتر مزیل الرطوبة الجدید ( .3
 ).2( للفلترانزع سدادتان زرقاوان ومتقابلتان في الجھة السفلى  .4
 ).3قم بتثبیت فلتر مزیل الرطوبة الجدید یدویاً ( .5

 

  معلومة 

 تكون قدرة طرد الرطوبة أفضل، إذا تم نزع كل السدادات. وتصبح بذلك مدة الاستخدام حتى التشبع أقل قلیلاً وفقاً لذلك.
 

 
 

 التسرب المحوریة تغییر مانعات  5.2.13
 

ینبغي إذن في ھذه عند بلوغ عمر الكشط تتزاید طبقة الزیت في منطقة حافة مانعة التسرب ویتكون بالتدریج تسرب یمكن قیاسھ مع تقاطر الزیت.  
ینبغي ملء المسافة بین مانعات التسرب على عمود الدوران وحافة الحمایة عند التركیب بحوالي   الحالة تغییر مانع التسرب على عمود الدوران.

احذر أن یدور مانع التسرب المحوري بعد التركیب على    .(PETAMO GHY 133N% من الزیت (ننصح باستخدام نوع الزیت التشحیم:   50
 أثر الدوران القدیم مجددا. 

 

 

  معلومة 

حي حلقات إحكام   MSS7ینبغي احترام قواعد تركیب خاصة، وذاك لتحقیق وقت تشغیل عادي. حلقات الإحكام  MSS7حلقات الإحكام  عند تغییر 
: حلقة الإحكام 38الشكل  مكونة من جزأین، وتتكون من بطانة مع حلقة غبار محوریة وحلقة إحكام إغلاق العمود الشعاعي مع حلقة غبار شعاعیة (

MSS7 یرجى الاتصال بخدمة الصیانة لشركة .(NORD . 
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 دلیل المصطلحات 

 جلبة  : 1
 MSS7حلقة الإحكام  : 2
 العمود : 3

 MSS7: حلقة الإحكام 38الشكل 
 

 إعادة تشحیم الحاملات في صندوق التروس   5.2.14
 

 

 

  تنبیھ 

 تلف صندوق التروس بسبب التشحیم غیر الكافي 

 إذا كان التشحیم غیر كافٍ، فھناك خطر سقوط المحمل. 

 بالضرورة بالفترات الموصى بھا. التزم  • •
 فقط. Getriebebau NORDاستخدم مواد التشحیم المعتمدة من قبل شركة  • •
لا تقم بخلط شحوم تزییت مختلفة.  إذا قمت بخلط شحوم تزییت مختلفة، فقد یتعرص صندوق التروس للتلف نظرا للتشحیم   • •

 غیر الكافي بسبب عدم توافق شحوم التزییت. 
 تجنب تلوث شحوم التزییت بالمواد الغریبة وتنصیل شحوم التزییت بالزیت. • •

 

 

یتم  كل الحاملات في صندوق التروس مزیتة بواسطة حمام   زیت. في مواضع التركیب التي لا یمكن فیھا ذلك أو إذا كان مستوى الزیت منخفضاً 
 استخدام التزلیق الدوراني. 

. الحاملات المتواجدة في الأعلى مزیتة في موضع  M5/M6في موضع التركیب    SK 6..07حتى    SK 5..07یستثنى من ذلك صنادیق التروس  
 التركیب ھذا. 

 

 لتغییر دھن المحامل الدحروجي.  NORDیرجى الاتصال بمركز الصیانة الخاص بشركة 

 .("زیوت المحامل الدحروجي" انظر الفقرة 7.3.1) Petamo GHY 133N - Klüber Lubricationننصح بنوع الزیت التالي: 
 

 (VL2/3/4/6، KL2/3/4/6إعادة تشحیم الحامل في وصلة عمود الإخراج (خیار:  5.2.15
 

 

  تحذیر 

 بجروح والاحتراق في صندوق التروس.خطر الإصابة 

 ھناك خطر الإصابة لأن التشحیم البعدي یتم وصندوق التروس یدور. 

 اتبع تعلیمان السلامة الواردة في فقرة السلامة. • •
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  تنبیھ 

 تلف صندوق التروس بسبب التشحیم غیر الكافي 

 إذا كان التشحیم غیر كافٍ، فھناك خطر سقوط المحمل.  

 التزم بالضرورة بالفترات الموصى بھا.  • •
 فقط. Getriebebau NORDاستخدم مواد التشحیم المعتمدة من قبل شركة  • •
لا تقم بخلط شحوم تزییت مختلفة. إذا قمت بخلط شحوم تزییت مختلفة، فقد یتعرص صندوق التروس للتلف نظراً للتشحیم غیر  • •

 الكافي بسبب عدم توافق شحوم التزییت. 
 تجنب تلوث شحوم التزییت بالمواد الغریبة وتنصیل شحوم التزییت بالزیت. • •

 

 

  تنبیھ 

 تلف الحامل بسبب التشحیم البعدي الخاطئ 

 المجاورة للتلف. ینبغي تجنب الضغط العالي أثناء عملیة التشحیم البعدي، لكي لا تتعرض حلقات الإحكام  • •
 ینبغي أن یكون صندوق التروس مشغلاً أثناء التشحیم البعدي.  • •

 

بالنسبة لصندوق التروس مودیل الخلاط من الضرورة إجراء تشحیم بعدي للحامل المُشحم الموجود في وصلة عمود الإخراج. الشفة مجھزة لھذا  
 .DIN71412الغرض في منطقة الحامل بحلمة تشحیم كرویة حسب معیار 

 .("فترات الفحص والصیانة" انظر الفقرة 5.1)المحامل الدحروجیة مملوء من المصنع بزیت كافٍ، ولكن ینبغي إعادة تشحیمھا على فترات منتظمة 

 نظف حلمة التشحیم من الأوساخ الملتصقة لكي لا تلتصق مواد غریبة مع الزیت في منطقة الحامل.  .1
 انزع سداد الإحكام الذي یقع مقابل حلمة التشحیم تقریباً لكي یتسرب الزیت القدیم الزائد.  .2
 اضغط كمیة الزیت المشار إلیھا في الجدول التالي بحلمة التشحیم في منطقة المحمل. .3

 . ("زیوت المحامل الدحروجي" انظر الفقرة  7.3.1) Petamo GHY 133N - Klüber Lubricationننصح بنوع الزیت 

 اجمع الزیت المتسرب من فتحة سداد الإحكام. .4
 المتبقي في منطقة سداد الإحكامأزل الزیت  .5
 اقفل سداد الإحكام.  .6

 

 [غ]  KLكمیة الزیت  [غ]  VLكمیة الزیت  الحجم 

SK5.07 110 60 
SK6.07 110 60 
SK7.07 200 130 
SK8.07 200 130 
SK9.07 210 170 

SK10.07 210 170 
SK11.07 220 180 
SK12.07 220 180 
SK13.07 340 230 
SK14.07 340 230 
SK15.07 380 240 

 : كمیات الزیت لإعادة تشحیم حامل أعمدة الدوران 19جدول 
 

 

 إعادة تشحیم مانع تسرب تاكونیت  5.2.16
 

التشح  التاكونیت بحلمة  التسرب  مانعات  قم بتشحیم  التصمیم.  التاكونیت حسب  التسرب  بمانعات  التحریك والتدویر مجھزة  یم  یمكن أن تكون أعمدة 
 الحامل أو فوق أنبوب التشحیم. الخاصة على غطاء 
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 دلیل المصطلحات 

 حلمة التشحیم الكرویة  : 1
 حلقة الإحكام الرقائقیة  : 2
 حجرة الزیت  : 3
 حلقة إحكام إغلاق العمود الشعاعي  : 4
 غطاء الحامل  : 5

 : إعادة تشحیم مانع تسرب تاكونیت بالزیت39الشكل 
 

مة  تتوفر معلومات حول مواضع االتشحیم الدقیقة في ورقة القیاس الخاصة بالطلبیة. واصل ملء حلقة الإحكام بالزیت حتى یخرج زیت نظیف من حل
 التشحیم. أزل فائض الزیت.

 .("زیوت المحامل الدحروجي" انظر الفقرة 7.3.1) Petamo GHY 133N - Klüber Lubricationننصح بنوع الزیت التالي: 
 

  معلومة 

 خطوة وضغط الزیت حتى یخرج من الشق زیت نظیف.  45التروس عند التشحیم بـ  تحصل على تشحیم بعدي مثالي بتدویر عمود صندوق 
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 فحص السیور المخروطیة (سیور نقل الحركة)  5.2.17
 

  تحذیر 

 خطر السحب 

 ركب الغطاء الوقائي بشكل احترافي قبل إعادة التشغیل.  • •
 

بالفحص البصري للبكرات بانتظام. في حالة وجود آثار تآكل شدیدة فینبغي استخدام مقیاس الجانبیة أو مقیاس السیر كأداة مساعدة لتحدید  ینبغي القیام  
 درجة التآكل. تتسبب الأوساخ الموجودة على بكرة سیر أو السیر في فقد بسبب التآكل. حافظ إذن على نظافة وجفاف المكونات. 

السیور،  افحص حالة السیول المخروطیة. غیر السیور المخروطیة المشققة أو الھشة. إذا تعطل سیر أو سیور مخروطیة عدیدة بالنسبة للمحرك المتعدد  
،  فقم بتركیب مجموعة سیور جدیدة. لا ینبغي جمع سیور مخروطیة لمصنعین مختلفین في مجموعة سیور مختلفة. قبل تركیب سیور مخروطیة جدیدة 

 ینبغي مراقبة حالة أسطوانات السیور المخروطیة. 

ساعات تحت التحمیل الكامل للمحرك راقب الشد الأولي للسیر بجھاز قیاس التردد. صحح الشد الأولي للسیور عند    5إلى    4بعد مرور مدة تشغیل من  
 الضرورة. 

 

 غطاء التفتیش  5.2.18
 

 

  إنذار  

 خطر الإصابة بسبب الأجزاء الدوارة وخطر الاحتراق 

 أوقف تشغیل صندوق التروس قبل فتح غطاء التفتیش. • •
 المقصود، وذلك بقفل مثلا. احم صندوق التروس من التشغیل غیر  • •
 درجة مئویة. 40دع صندوق التروس یبرد. ینبغي أن تقل درجة حرارة الزیت عن  • •

 

  تحذیر 

 خطر التعرض لحروق كیمیائیة ولتھیج الجلد 

حدوث جروح في العینین. قد قد تكون المواد الكیمیائیة التي تستخدم مع صندوق التروس سامة. إذا وصلت ھذه المواد إلى العینین فقد تتسبب في  
 تتسبب مواد التشحیم والمواد اللاصقة في تعرض الجلد لتھیجات.

 ارتدِ قفازات وقائیة ونظارات واقیة.  • •
 

  تنبیھ 

 تضرر الحاملات، والتروس، والأعمدة 

 قد تعرض الأجسام الغریبة في صندوق التروس الحاملات، والتروس، والأعمدة للتلف.

 أجسام غریبة إلى صندوق التروس. امنع تسرب  • •
 

 

 یمَُكن فتح غطاء التفتیش من إجراء فحص بصري لأجزاء صندوق التروس الداخلیة (التروس، الأعمدة، الحامل).

 أغطیة التفتیش مجھزة حسب الإصدار بأنظمة إحكام مختلفة (حواشي الإحكام المسطحة، الختم السائل، حشیةَ دائریة). 

 استخدم فقط حلقة الإحكام المخصصة لھذا الغرض! 
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 : أمثلة عن أغطیة التفتیش40الشكل 

 

 مراقبة غطاء التفتیش

 التحقق من ثبات لوالب التثبیت.  .1
 التحقق من إحكام الغطاء.  .2

 اللوالب، إذا كانت تالفة أو صالحة للاستخدام. قم بذلك وفقاً للوصف الوارد أدناه.غیّر حلقات الإحكام أو  

 

 تفكیك غطاء التفتیش

 أزل الغطاء.  .1
 انزع الغطاء مع حلقة الإحكام.  .2

 احرص على أن لا تسقط أجسام غریبة في قلب صندوق التروس. 

 

 التفتیشتركیب غطاء 

 نظف أسطح الإحكام الموجودة على علبة صندوق التروس وعلى غطاء التفتیش. .1
 غیّر اللوالب التي لم تعد قابلة للاستخدام بلولب من نفس التصمیم ونفس درجة التثبیت.  .2
 غیر حلقات الإحكام التي لم تعد قابلة للاستخدام.  .3
 ثبت لوالب الغطاء بعزوم الدوران المقررة. .4

 ("عزم شد اللولب" انظر الفقرة  7.4)
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 الإصلاح العام   5.2.19
 

ة.  ینبغي إجراء الإصلاح العام في ورشة متخصصة مزودة بالتجھیزات الملائمة، ومن قبل موظف فني مؤھل، مع مراعاة الأحكام والقوانین المحلی
 . NORDننصح بإجراء الإصلاح العام في مركز خدمات 

 

 تنفیذ الأعمال التالیة:یتم تفكیك صندوق التروس بالكامل أثناء الإصلاح العام. یتم 

 
 تنظیف جمیع أجزاء صندوق التروس.  • •
 ینبغي فحص وجود أعطال في جمیع أجزاء صندوق التروس. • •
 یتم تغییر الأجزاء التالفة.  • •
 یتم تغییر جمیع المحامل المتدحرجة.  • •
 ینبغي تغییر جمیع حلقات الإحكام، ومانعات التسرب على عمود الدوران، وحلقات نیلوس.  • •
 بشكل اختیاري: یتم تجدید الحاجز اللارجوعي. • •
 بشكل اختیاري: یتم تغییر إلاستومر القابض. • •
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 التخلص من النفایات  6

 ینبغي احترام القوانین المحلیة الحالیة. ینبغي على وجھ الخصوص جمع زیوت التشحیم والتخلص منھا. 

 المعدات  أجزاء صندوق تروس 

 الفولاذ  التروس، والأعمدة، المحامل الدحروجیة، اللسینات الطولیة، حلقات الاحتجاز،...
 حدید زھر رمادي العلبة،... علبة صندوق تروس، وأجزاء 

 الألومنیوم  علبة صندوق التروس من المعدن الخفیف، أجزاء العلبة من المعدن الخفیف،...  
 البرونز  تروس حلزونیة، والجلبات،...  

 إلاستومر مع الفولاذ  مانعات التسرب المحوریة، والأغطیة النھائیة، والمكونات المطاطیة،... 
 بلاستیك مع الفولاذ  أجزاء القابض 

 مواد مانعة للتسرب خالیة من الأسبستوس حواشي الإحكام المسطحة 
 زیت معدني مضاف  زیت صندوق تروس 

 زیت التشحیم على أساس بولي غلیكول.  (CLP PGزیت صندوق تروس اصطناعي (ملصق:  
 ألفولفینزیت التشحیم المصنوع من بولي  )CLP HCزیت صندوق تروس اصطناعي (ملصق: 

 النحاس، والإیبوكسید، والنحاس الأصفر ملف التبرید، ومادة حشو ملف التبرید، والمسمار الملولب 

 : المواد 20جدول 
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 ملحق 7
 

 التصامیم ووضعیة التركیب  7.1
 

 ترس عدل  7.1.1
 

 

 : مواضع تركیب ترس عدل بسطح التركیب القیاسي 41الشكل 
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 ترس مخروطي  7.1.2
 

 

 : مواضع تركیب ترس مخروطي بسطح التركیب القیاسي 42الشكل 
 

 قیاسیة لتصریف الزیت، والتھویة، ومستوى الزیتوضعیات  7.2
 

ن لم  تتوفر المعلومات المتعلقة بنمط التركیب، ووضعیة تصریف الزیت، والتھویة، ومستوى الزیت بالأساس في ورقة الأبعاد الخاصة بالطلبیة. وإ
 تحتوي على أي بیانات، فیمكن استخدام البیانات التالیة. 
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  5x07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 5x17 – 
11x17 

ار
خی

 

ب 
ركی

الت
یة 

ضع
و

 

207 307 407 507 207 307 407 507 207 307 407 507 217 

OSG M1 6  )D) 16 5/6 )D) 16 5 )D) 17 )G) 5 
 M2 7/13 7/13 7/13 7/13 7/13 7/13  --- 
 M3 5 )D) 16 5/6 )D) 16 6 )D) 16 )G)  --- 
 M4 4/12  --- 4/12  --- 4/12  ---  --- 
 M5  ---  ---  ---  ---  ---  ---  --- 
 M6  ---  ---  ---  ---  ---  ---  --- 

OST M1   /OT   /OT   /OT   /OT   /OT   /OT  /OT 
 M2   /OT   /OT   /OT   /OT   /OT   /OT  
 M3   /OT   /OT   /OT   /OT   /OT   /OT  
 M4   /OT   /OT   /OT   /OT   /OT   /OT  /OT 
 M5   /OT   /OT   /OT   /OT   /OT   /OT  /OT 
 M6   /OT   /OT   /OT   /OT   /OT   /OT  /OT 

PS M1 1/2 /OT 1/2 /OT 1/2 /OT 1/2 /OT 1/2 /OT 1/2 /OT 1/2 
 M2 15/17 /OT 15/17 /OT 15/17 /OT 15/17 /OT 15/18 /OT 15/18 /OT  
 M3 9/10 /OT 9/10 /OT 9/10 /OT 9/10 /OT 9/10 /OT 9/10 /OT  
 M4 5/6 /OT     5/6 /OT     5/6 /OT      /OT 
 M5 13/14 /OT 13/14 /OT                  /OT 
 M6 7/8 /OT 7/8 /OT                  /OT 

یغ 
فر

الت
ر 

بو
صن

 

M1 7/13 )D) 7/13 )D) 7/13 )D) 7/13 )D) 7/13 )D) 7/13 )D) 6 
M2 5/6  --- 5/6  --- 5/6 5/6  
M3 8/14 )D) 8/14 )D) 8/14 )D) 8/14 )D) 8/14 )D) 8/14 )D)  
M4 15/17 15/17 15/17 15/17 15/18 15/18 4/5 
M5 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8 
M6 13/14 13/14 13/14 13/14 13/14 13/14 9/10 
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  5x07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 5x17 – 
11x17 

ار
خی

 

ب 
ركی

الت
یة 

ضع
و

 

207 307 407 507 207 307 407 507 207 307 407 507 217 

ویة 
لتھ

ا
 

M1 1/2 /OT 1/2 /OT 1/2 /OT 1/2 /OT 1/2 /OT 1/2 /OT 1/2 
M2 16 /OT 16 /OT 16 /OT 16 /OT 16/17 /OT 16/17 /OT  
M3 9/10 /OT 9/10 /OT 9/10 /OT 9/10 /OT 9/10 /OT 9/10 /OT  
M4 5/6 /OT     5/6 /OT     5/6 /OT      /OT 
M5 13/14 /OT 13/14 /OT                  /OT 
M6 7/8 /OT 7/8 /OT                  /OT 

دلیل  
 المصطلحات: 

 
  

 الموضع القیاسي في العلبة  علبة 
 الموضع القیاسي في الغطاء  غطاء 

 قیاسي في خزان الزیت فقط  خزان الزیت 
 ولكن، غیر ممكن في قیاسي --- 

/OT  دوما في خزان الزیت بالنسبة لخیارOT 
(D)  اختیاري في الغطاء 

)G)  اختیاري في العلبة 

 : موضع خیارات العلبة في ثقوب لولب الزیت (مواضع التركیب القیاسي) 21جدول 
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 SK  10507 – SK 5207صنادیق التروس  

  M1ثقوب لولب الزیت  
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 SK  10507 – SK 5207صنادیق التروس  

 M2ثقوب لولب الزیت  
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 SK  10507 – SK 5207صنادیق التروس  

  M6ثقوب لولب الزیت  
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 SK  10507 – SK 5207صنادیق التروس  

 /  M4ثقوب لولب الزیت  
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 SK  10507 – SK 5207صنادیق التروس  

 M5ثقوب لولب الزیت  
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 SK  10507 – SK 5207صنادیق التروس  

 M6ثقوب لولب الزیت  
 

 

 SK 5207 – SK 10507: ترقیم ثقوب لولب الزیت على 43الشكل 
 

  



 ملحق 7 

B 1050 ar-3023  99 

 
 

 

 SK 15507– SK 11207صنادیق التروس  

  M1ثقوب لولب الزیت  
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 SK 15507– SK 11207صنادیق التروس  

  M2ثقوب لولب الزیت  
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 SK 15507– SK 11207صنادیق التروس  

  M6ثقوب لولب الزیت  
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 SK 15507– SK 11207صنادیق التروس  

  M4ثقوب لولب الزیت  
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 SK 15507– SK 11207صنادیق التروس  

 M5ثقوب لولب الزیت  
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 SK 15507– SK 11207صنادیق التروس  

  M6ثقوب لولب الزیت  

 

 SK 11207 – SK 15507: ترقیم ثقوب لولب الزیت على 44الشكل 
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 SK 11217– SK 5217صنادیق التروس  

 M1ثقوب لولب الزیت  
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 SK 11217– SK 5217صنادیق التروس  

 M4ثقوب لولب الزیت  
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 SK 11217– SK 5217صنادیق التروس  

 M5ثقوب لولب الزیت  
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 SK 11217– SK 5217صنادیق التروس  

  M6ثقوب لولب الزیت  

 

 SK 5217 – SK 11217: ترقیم ثقوب لولب الزیت على 45الشكل 
 

  



 ملحق 7 

B 1050 ar-3023  109 

 
 

 زیوت التشحیم  7.3
 

 

 زیوت المحامل الدحروجي  7.3.1
 

 

یحتوي ھذا الجدول على زیوت المحامل الدحروجي من نفس النوع والمرخصة لمصنعین مختلفین. یمكن تغییر المصنع بالنسبة لكل نوع من أنواع  
 مادة التشحیم. یرجى مراعاة نطاق درجة حرارة المحیط.

التشحیم. عند تغییر زیت مادة التشحیم، یسُمح بخلط مواد تشحیم مختلفة من نوع واحد وفي نطاق درجة حرارة  لا یسمح بخلط أنواع مختلفة من مواد  
 %) كحد أقصى.5( 1/20المحیط بنسبة 

بشركة   أي ضمان   Getriebebau NORDاتصل  تقدیم  یمكن  فیما عدا ذلك، لا  المحیط.  نطاق درجة حرارة  أو  التشحیم  مادة  تغییر نوع  عند 
 بخصوص وظیفة صندوق التروس.

 

 درجة حرارة المحیط  نوع زیت التشحیم 
 

 
 

 

 مادة تشحیم 
 (زیت معدني) 

  Spheerol EPL 2 - Mobilux EP 2 Gadus S2 درجة مئویة 60…  30-
V220 2 

Fett 
(PAO) -25  …80 درجة مئویة - PETAMO  

GHY 133 N - - 

 : زیوت المحامل الدحروجي 22جدول 
 

  



  صندوق تروس صناعي – كتیب مع دلیل التركیب 

110  B 1050 ar-3023 

 
 

 زیوت صندوق تروس  7.3.2
 

  یعرض ھذا الجدول زیوت مرخصة مماثلة للمحامل الدحروجي لمصنعین مختلفین. یمكن تغییر مصنع الزیت بالنسبة للّزوجة ونوع زیت التشحیم. لا
 . Getriebebau NORDتغُیّر نوع مادة زیت التشحیم أو اللزوجة، إلاّ بعد استشارة  شركة 

لا یسمح بخلط أنواع مختلفة من الزیوت. عند تغییر زیت صندوق التروس، یسُمح بخلط زیوت مختلفة من نوع مادة تشحیم وبنفس درجة اللزوجة 
 %) كحد أقصى.5( 1/20بنسبة 

 

 
نوع زیت 

 التشحیم
معلومات 

 بطاقة الصنف 
درجة حرارة المحیط  

 حسب معاییر
)DIN ( ISO 

 
  

 
 

ني 
عد

الم
ت 

زی
ال

 

CLP 680 
ISO VG 680 

  Mobilgear - - - درجة مئویة 0...40
600 XP 680 

Omala 
S2 GX 680 

CLP 220 
ISO VG 220 

 درجة مئویة 40…- 10
Alpha EP 220 
Alpha SP 220 

Renolin CLP 220 
Renolin CLP 220 VCI 

Klüberoil  
GEM 1-220 N 

Mobilgear  
600 XP 220 - 

CLP 100 
ISO VG 100 

  Klüberoil - - درجة مئویة  25… 15
GEM 1-100 N - - 

عي 
طنا

ص
ت ا

زی
 

ل) 
كو

یو
جل

(ال
 

CLP PG 
680 

ISO VG 680 
  Klübersynth - - .درجة مئویة5-2… 40

GH 6-680 - - 

CLP PG 
460 

ISO VG 460 
  Klübersynth - - درجة مئویة 5-2… 80

GH 6-460 - - 

CLP PG 
220 

ISO VG 220 
 درجة مئویة 5-2… 80

Optigear 
Synthetic 
1300/220 

Renolin 
PG 220 

Klübersynth  
GH 6-220 - - 

عي 
طنا

ص
ت ا

زی
ن)  

بو
كر

رو
ھید

)
 

CLP HC 
460 

ISO VG 680 
  Klübersynth - - درجة مئویة 30-… 80

GEM 4-680 
Mobil  

SHC 636 - 

CLP HC 
460 

ISO VG 460 
  Mobil - - - درجة مئویة 30-… 80

SHC 634 - 

CLP HC 
220 

ISO VG 220 
 Alphasyn EP 220 درجة مئویة 40-… 80

Renolin UNISYSN 
XT 220 

Renolin Unisyn 
CLP 220 

Renolin Unisyn Gear 
220 VCI 

Klübersynth  
GEM 4-220 N 
Klübersynth  
MEG 4-220 

Mobil  
SHC 630 

Mobil SHC 
Gear 630 

Omala 
S4 GX 220 

ویا
حی

ل 
حل

مت
ت 

زی
 

CLP E 
680 

ISO VG 680 
-5 …40 °C - Plantogear 680 S - - - 

CLP E 
220 

ISO VG 220 
-5 …40 °C - Plantogear 220 S - - - 

فق
وا

مت
ت 

زی
 

یة 
ذائ

الغ
اد 

مو
 ال

مع
 

CLP PG 
H1 680 

ISO VG 680 
-5 …40 °C - - Klübersynth  

UH1 6-680 - - 

CLP PG 
H1 220 

ISO VG 220 
-25…40 °C -  

Cassida Fluid WG 220 
Klübersynth  
UH1 6-220 - - 

CLP HC 
H1 220 

ISO VG 220 
-25…40 °C - - - Mobil  

SHC Cibus 220 - 

 

 

ص 
خا

ل 
سائ

ت 
زی

ى  
عل

س 
رو

الت
ق 

دو
صن

ب
ن 

د
ت 

 ز
ا

أ
 

GP 00 K-30 
درجة  60…  25-

 مئویة 

Tribol GR 100-00 
PD 

Spheerol EPL 00 
- - - - 

 

 

 : زیوت صندوق تروس 23جدول 
 

 ) تحصل على نفس الزیت المستخدم للمحرك الصناعي.WXالشفة الوسطى في المحرك المساعد (خیار: 

 ) تحصل على زیت وفقاً للوحة الإرشادات. WG) أو المحرك الأمامي (خیار: WXالمحرك المساعد نفسھ (خیار: 

 احترم دلیل التشغیل الخاص بالمُصنع والمتعلق بكل مكون من المكونات التي تم توریدھا (مثل الوصلات الھیدرولیكیة، قارنات مسننة).
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 درجات حرارة البدء الدنیا 7.3.3
رارة  ینبغي مراعاة الحد الأدنى من المتطلبات الخاصة بالزیت عند الانتقاء والتشغیل، وذلك حسب نوع التشغیل، وفئة زیت التشحیم وحتى درجة ح

 المحیط وطرق التدفئة والتبرید. 

درجة مئویة. یعرض الجدول التالي درجات حرارة المحیط الدنیا المسموح   1800لا ینبغي أن تتجاوز لزوجة زیت صندوق التروس عند بدء التشغیل  
ذلك، مئویة. إذا كانت درجات الحرارة أقل من  1800بھا (درجات حرارة البدء) لفئات لزوجة الزیت المختلفة. لكي لا یتم تجاوز درجة حرارة البدء 

 فینبغي تسخین الزیت قبل البدء. 

 ،CS1-Xجھاز التبرید الخارجي (خیار:  " انظر الفقرة  4.8)) تسري شروط مغایرة  CS1-X، CS2-Xبالنسبة لجھاز التبرید الخارجي (خیار:  
CS2-X)"). 

 

 نوع التشحیم 
 درجة اللزوجة (زیوت معدنیة)

ISO VG 460 ISO VG 320 ISO VG 220 ISO VG 150 

 C -12 °C -15 °C -20 °C° 10- تزییت بالتغطیس/تزلیق بالغمر 
التزلیق الدوراني/تشحیم بالضغط بواسطة  

 C +5 °C° 10+ درجة مئویة  15+ عند الطلب  مضخة بمحرك 

التزلیق الدوراني/تشحیم بالضغط بواسطة  
 °درجة مئویة  5- درجة مئویة  0 درجة مئویة  5+ عند الطلب  مضخة بشفة 

 عند الطلب  °درجة مئویة  20+ درجة مئویة  25+ عند الطلب  جھاز تبرید خارجي 

 : درجات حرارة البدء الدنیا للزیوت المعدنیة (قیم مرجعیة لدرجة حرارة المحیط) 24الجدول 
 

 نوع التشحیم 
 درجة اللزوجة (زیوت اصطناعیة) 

ISO VG 460 ISO VG 320 ISO VG 220 ISO VG 150 

 درجة مئویة  25- درجة مئویة  25- درجة مئویة  25- درجة مئویة  25- تزییت بالتغطیس/تزلیق بالغمر 
التزلیق الدوراني/تشحیم بالضغط بواسطة  

 °درجة مئویة  5- درجة مئویة  0 درجة مئویة  5+ عند الطلب  مضخة بمحرك 

الدوراني/تشحیم بالضغط بواسطة  التزلیق 
 °درجة مئویة  15- °درجة مئویة  10- °درجة مئویة  5- عند الطلب  مضخة بشفة 

 عند الطلب  °درجة مئویة  10+ درجة مئویة  15+ عند الطلب  جھاز تبرید خارجي 

 مرجعیة لدرجة حرارة المحیط) : درجات حرارة البدء الدنیا للزیوت الاصطناعیة (قیم 25الجدول 
 

 درجات حرارة الزیت القصوى المسموح بھا:

 °درجة مئویة.  85تبلغ درجات حرارة الزیت القصوى المسموح بھا للزیت المعدني  • •
 °درجة مئویة.  105تبلغ درجات حرارة الزیت القصوى المسموح بھا للزیت الاصطناعي  • •
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 كمیات زیت التشحیم 7.3.4
 

) أخرى  وأي خیارات  الدقیقة  النقل  قیمة  الدقیقة حسب  القیمة  تختلف  قیمة مرجعیة.  الإرشادات ھي  لوحة  في  إلیھا  المشار  التشحیم  مثل كمیة زیت 
OSG، OST، OT .( 

 )، إذا كان ذلك ضروریاً."مستوى الزیت" 5.2.5تأكد من أن مستوى الزیت صحیح. صحح مستوى الزیت (انظر الفصل 
 

 

  معلومة 

الزیت   مستوى  یتغیر  أن  الزیت  یمكن  قنوات  التشغیل، لأن  من  الأولى  الساعات  في  للزیت  ملء  أول  بعد  وخاصة  التشحیم  زیت  تغییر  بعد  قلیلا 
 والتجویفات تمتلئ فقط أثناء التشغیل ببطء. راقب مستوى الزیت بعد مرور حوالي ساعتین من التشغیل، وصححھ عند الحاجة. 

 

 

 عزم شد اللولب  7.4
 

 عزوم دوران اللولب [ن.م]

 القیاس 

 التوصیلات بالمسمار الملولب في درجات التثبیت 

 القابض صامولة  السدادة اللولبیة 
لولب أغطیة  

 V2A-70 12.9 10.9 8.8 الحمایة 
V4A-70 

M4 3.2 5 6 2.8 - - - 
M5 6.4 9 11 5.8 - 2 - 
M6 11 16 19 10 - - 6.4 
M8 27 39 46 24 11 10 11 

M10 53 78 91 48 11 17 27 
M12 92 135 155 83 27 40 53 
M16 230 335 390 207 35 - 92 
M20 460 660 770 414 - - 230 
M24 790 1150 1300 711 80 - 460 
M30 1600 2250 2650 1400 170 - - 
M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600 
M42 4470 6290 7540 4025 - - - 
M48 6140 8640 16610 5525 - - - 
M56 9840 13850 24130 8860 - - - 

½G - - - - 75 - - 
¾G - - - - 110 - - 

G1 - - - - 190 - - 
¼G1 - - - - 240 - - 
½G1 - - - - 300 - - 

 : عزم شد اللولب 26جدول 
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 نسب التسامح لأسطح التثبیت  7.5
 ،F، FK، KL2، KL3،  KL4) وبالنسبة لأسطح تثبیت الشفة (خیار:  MS، MFعند التركیب على جناح المحرك أو إطار قاعدة محرك (خیار  

VL2، VL3،  VL4 م في الطول.1مم لكل  0,1) لا ینبغي تجاوز التواء أقصى مسموح بھ یبلغ 
 

 اضطرابات التشغیل  7.6
 

 

  إنذار  

 التسربات خطر الانزلاق في حالة 

 نظّف الأرضیات المتسخة قبل البدء في البحث عن الاضطرابات  • •
 

 

 

  تنبیھ 

 أعطال صندوق التروس 

 المحرك في الحال عند حدوث اضطرابات في صندوق التروس.ینبغي وقف تشغیل  • •
 

 

 اضطرابات في صندوق التروس 

 الأسباب تجنب  الأسباب الممكنة  اضطرابات 

ضجیج غیر معتاد أثناء الدوران،  
 اھتزازات

 تصحیح مستوى الزیت،  مستوى الزیت منخفض جداً  
 NORDالاتصال بخدمة الصیانة لشركة 

 NORDینبغي استشارة مركز خدمة   تلف الحامل  

 NORDینبغي استشارة مركز خدمة   تلف التروس  

الدفع وصححھا، تحقق من  تحقق من محاذاة مكونات   عطل الجھاز  
 قیم صندوق التروس الخاصة بالجھاز 

 NORDینبغي استشارة مركز خدمة   عطل في مانع التسرب   خروج الزیت من صندوق التروس 

 خروج الزیت من نظام التھویة 
 صحح مستوى الزیت   مستوى الزیت مرتفع للغایة  

 NORDینبغي استشارة مركز خدمة   ظروف التشغیل غیر مناسبة  

 صندوق التروس أصبح ساخنا 

 

 تغییر الزیت،  زیت خاطئ في صندوق التروس 
قبل الملء بزیت جدید، رش داخل صندوق التروس  

 جیداً بزیت جدید،
 NORDالاتصال بخدمة الصیانة لشركة 

 صحح مستوى الزیت   مستوى الزیت خاطئ  

 والفلتر تغییر الزیت   زیت متسخ  

 نظف جھاز التبرید   جھاز التبرید متسخ   

 نظف صندوق التروس    صندوق التروس متسخ 

 NORDینبغي استشارة مركز خدمة   جھاز التبرید عاطل  

 NORDینبغي استشارة مركز خدمة   تحمیل زائد لصندوق التروس  

 NORDینبغي استشارة مركز خدمة   قوى محوریة أو قوى شعاعیّة غیر مسموح بھا  

 NORDینبغي استشارة مركز خدمة   ظروف التركیب غیر مناسبة  

 NORDینبغي استشارة مركز خدمة   أعطال صندوق التروس  
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 اضطرابات في صندوق التروس 

 الأسباب تجنب  الأسباب الممكنة  اضطرابات 

 ضرب عند التشغیل 

 تغییر القابض   قابض المحرك معطل  

 تجدید ترس الإلاستومر المسنن   قفل قابض المحرك  

 تحقق من تثبیت صندوق التروس والمحرك  تثبیت صندوق التروس غیر محكم  

 تجدید الجزء المطاطي   قفل الجزء المطاطي  

عمود الإدارة لا یدور رغم أن 
 المحرك یدور 

 تغییر القابض   قابض المحرك معطل  

 المتقلص افحص القرص   القرص القابض ینزلق  

 NORDینبغي استشارة مركز خدمة   كسر في صندوق التروس  

 احترم دلیل التشغیل المنفصل   جھاز التبرید معطل   تعطل جھاز التبرید

الضغط في مفتاح الضغط منخفض  
 جداً 

 افحص المضخة واستبدلھا عند الضرورة   المضخة لا تستخرج الزیت   

 واستبدلھا عند الضرورةافحص التوصیلات   التسرب  

 : لمحة عن اضطرابات التشغیل27الجدول 
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 التسرب والإحكام 7.7
یة، لا  ینبغي ملء صندوق التروس بالزیت أو الدھن من أجل تشحیم الأجزاء المتحركة. تمنع الحشوات العازلة تسرب زیت التشحیم. من الناحیة التقن
ید. في یمكن منع التسرب بطریقة نھائیة، لأن تكوّن طبقة ترطیب مثلا في حلقات الإحكام القطریة للأعمدة لضمان منع التسرب لمدة طویلة أمر مف
ونیت،  أماكن التھویة یمكن ملاحظة رطوبة زیتیة بسبب تسرب ضباب زیتي ناجم عن التشغیل. بالنسبة لمانعات التسرب التیھیة، مثل نظام إحكام تاك

 یتسرب الدھن المستعمل من ثغرة حلقة الإحكام. لا یعتبر ھذا التسرب الظاھر خطأ.

یتحدد التسرب عن طریق الوسیط الذي ینبغي إحكامھ، والذي یتجاوز نسبة الرطوبة في حافة منع    DIN 3761طبقا لشروط الفحص حسب معاییر  
الكمیة  التسرب الناتجة عن التشغیل عند الفحوصات التي تم إجراؤھا في مدة فحص محددة والتي تؤدي إلى تقطر الوسیلة التي ینبغي إحكامھا. وتعد  

 المعقولة المحصل علیھا بعد ذلك تسربا. 

 

 واستخدامھا وفقا لمقتضیات الحال  DIN 3761تعریف التسرب وفقا لمعاییر 

 مكان التسرب   

مانعات التسرب على   شرح  المصطلح 
 التھویة  وصلة العلبة  IECفي مھایئ  عمود الدوران 

 لا توجد أعطال. لا توجد رطوبة  محكم

طبقة الرطوبة محدودة   رطب 
 أعطال. لا توجد مكانیا (مساحة صغیرة)

طبقة الرطوبة تتعدى   مبلل 
تحقق من ضرورة   أعطال. لا توجد العنصر المكون 

 إجراء إصلاح 
 أعطال. لا توجد

 یوصى بإجراء إصلاح.  مجرى ملحوظ، متقطر  تسرب یمكن قیاسھ 

 تسرب مؤقت 
اضطراب لمدة قصیرة في  

نظام الإحكام أو تسرب 
 الزیت بسبب النقل *)

ضرورة  تحقق من  أعطال. لا توجد
 إجراء إصلاح 

 أعطال. لا توجد

 تسرب ظاھري 

 تسربات ظاھریة 
بسبب الاتساخ و أنظمة  

الإحكام القابلة لإعادة  
 التشحیم 

 أعطال. لا توجد

 DIN 3761: تعریف التسرب وفقا لمعاییر 28الجدول 
 

القطریة للأعمدة الرطبة أو المبللة توقف فیما بعد تسرباتھا بنفسھا. لذلك لا ننصح في أي حال من *) أثبتت التجارب إلى حد الآن أن حلقات الإحكام  
 الأحوال بتغییرھا في ھذه المرحلة. یمكن أن یرجع سبب الرطوبة الحالیة مثلا إلى وجود جزیئات صغیرة تحت حافة الإحكام.
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 انبعاثات الضوضاء  7.8
 % المحدد في المعیار. 50-یقدر في حالة صندوق التروس بأقل من خط  ISO 8579-1المتوقعة وفقاً لمعیار    لأسطح القیاس - مستویات ضغط الصوت

 

 تعلیمات الإصلاح  7.9
صندوق التروس الدقیق أو برقم الطلبیة في المتناول. ھذه البیانات متوفرة  لاستشارة مركز الخدمة التقني والمیكانیكي الخاص بنا، یرجى الاحتفاظ بنوع  

 في لوحة المعلومات 

 الإصلاح  7.9.1
في حالة الإصلاح، قم بإزالة كلّ الأجزاء غیر الأصلیة من صندوق التروس أو محرك صندوق التروس. لا نضمن لكم أجزاء تركیب محتملة مثل  

 مرمز المحور الحركي أو التھویة القسریة.

 أرسل الآلة إلى العنوان التالي: 

 
Getriebebau NORD GmbH & Co. KG 

 قسم الخدمات 
Getriebebau-Nord-Straße 1 

22941 Bargteheide 

 
 

  معلومة 

 أشر حسب الإمكانیة إلى سبب إرسال الجزء/الجھاز. یرجى الإدلاء باسم الموظف المختص في حالة الاستفسارات. 

 أجل التقلیل ما أمكن من وقت الإصلاح. فھذا الأمر مھم من 
 

 معلومات على شبكة الإنترنت 7.9.2
 www.nord.comبالإضافة إلى ذلك، نضع رھن إشارتكم في موقعنا الإلكتروني الدلائل باللغات المتوفرة: 

 
 

 الضمان  7.10
أیة مسؤولیة عن الأضرار المادیة أو التي تصیب الأشخاص والممتلكات نتیجة عدم احترام دلیل   NORD GmbH & Co. KG لا تتحمل شركة 

 مان. التشغیل أو نتیجة الاستخدام الخاطئ أو الاستخدام غیر المناسب. لا تخضع الأجزاء المتآكلة عامة، مثل مانعات التسرب على الأعمدة، للض
 

  

http://www.nord.com/
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 اختصارات 7.11
2D   صندوق تروس محمي من انفجار بسبب الغبار، المنطقة

21 
 RF  قوة قاصة نصف قطریة 

2G  صندوق تروس محمي من انفجار بسبب الغاز، المنطقة
1 

 AF  قوة محوریة 

3D   صندوق تروس محمي من انفجار بسبب الغبار، المنطقة
22 

 H1  زیت التشحیم لصناعة المواد الغذائیة 

ATEX  محیط قابل للانفجار  IE1  محركات بفعالیة عادیة 
B5  بواسطة ثقوب الولوج تثبیت الوصلة  IE2  محركات بفعالیة عالیة 

B14  تثبیت الوصلة بواسطة ثقوب اللولب  IEC  اللجنة الكھروتقنیة الدولیة 
CLP  الزیت المعدني  NEMA  الجمعیة الوطنیة لمصنعي الأجھزة الكھربائیة 

CLP HC  زیت بولیالفولیفین الاصطناعیة  IP55  حمایة دولیة 
CLP PG  جلیكول الاصطناعيزیت بولي  ISO  المنظمة الدولیة للمعاییر 

cSt  سنتي ستوك  pH  قیمةpH 
CW  ً  معدات الحمایة الشخصیة  PSA  عملیة دوریة، عملیة دوریة مُتجّھة یمینا

CCW CounterClockwise ًعملیة دوریة مُتجّھة یسارا ،  RL  توجیھات 
°dH   الألماني الماء  عسر  مقیاس  حسب  الماء   عسر 

1°dH = 0,1783 mmol/l 
 UKCA UK Conformity Assessed   علامة التوافق الخاصة)

 بمنتجات بریطانیا العظمى) 
DIN  المعھد الألماني للتوحید القیاسي  VCI  مانع التآكل المتطایر 

E  زیت إستر  VG  فئة اللزوجة 
EG  الأوروبیة المجموعة  WN  وثیقة أصدرتھا شركةGetriebebau NORD 
EN  المعاییر الأوروبیة    
 
 

 
  



  صندوق تروس صناعي – كتیب مع دلیل التركیب 

118  B 1050 ar-3023 

 
 

 فھرس

 

G 
GRIPMAXX™  .................................................... 37 

S 
SAFOMI ................................. 30 ,46 ,48 ,49 ,50 ,76  

T 
True Drywell ........................................................ 41 

 إ
الشفة  إصدار  

 39 ..................................................................... شفة

) MF: خیار( المحرك قاعدة إطار  .................................... 42 

 82 ..................................................... الحامل  تشحیم إعادة

 أ
الصیانة  أعمال  

 73 .............................................................. التسربات 

البصریة  المراقبة  .................................................... 73 

 81 .............................. الدوران  عمود على التسرب مانعات

 73 ............................................. الدوران  ضجیج مراقبة

 ا
للتعلیمات   المطابق الاستخدام  ........................................... 13 

 116 ................................................................ الإصلاح 

العام  الإصلاح  ............................................................ 87 

 113 ........................................................... الاضطرابات 

 77 .................................................................... الأنابیب 

 116 ................................................................. الإنترنت 

طویلة   لمدة التخزین  ..................................................... 29 

المعدات  من التخلص  .................................................... 88 

 30 ................................................................... التركیب 

الدوراني  التزلیق  ................................................... 54 ,60  

 115 .................................................................. التسرب 

 68 ........................................................ التجریبي   التشغیل

.......................................................... التھویة  58 ,79 ,90  

 116 .................................................................. الصیانة 

 116 .................................................................. العنوان 

 78 ...................................................................... الغبار 

الواقي  الغطاء  ............................................................. 46 

الكلابي  القابض  .......................................................... 50 

المسننة  القارنات  ......................................................... 51 

 34 ..................................................................... المُثبت 

المساعد  المحرك  ......................................................... 25 

البصریة  المراقبة ......................................................... 73 

22, 14 .................................................................. النقل   

الضوضاء  انبعاث  ...................................................... 116 

صوتي   انبعاث  .......................................................... 116 

 أ
تروس  صندوق  أنواع  ................................................... 16 

 ب
الصنف   بطاقة  ............................................................. 21 

 ت
83, 59 ............................................................. تاكونیت   

 31 ................................................. التروس  صندوق تثبیت

الزیت  تصریف  ..................................................... 58 ,90  

 13 .......................................................... السلامة  تعلیمات

الزیت  تغییر  ............................................................... 78 

 ج
المحرك  جناح ............................................................. 28 

) MS: خیار( المحرك جناح  ........................................... 42 

خارجي  تبرید،  جھاز  .............................................. 52 ,63  

 ح
رجوعي لا حاجز  ........................................................ 65 

المساعد  المحرك  ..................................................... 65 

 خ
الزیت  مستوى خزان  .................................................... 76 

الخراطیم  خطوط  ......................................................... 78 

 خیار

LWC ................................................................. 56 

MR ................................................................... 56 

MRS ................................................................. 56 

SLW ................................................................. 56 

SO/SC .............................................................. 56 

M خیار  ................................................................... 37 

 19 .................................................................... خیارات 



 فھرس  

B 1050 ar-3023  119 

 د 
الدنیا  البدء حرارة درجات  ............................................ 111 

المحیط  حرارة درجة  .................................................. 111 

 ز
الزیت  مستوى زجاج  .................................................... 75 

الزیت  بیان زجاجة  ...................................................... 75 

 109 .......................................................... التشحیم  زیوت

 109 ........................................... الدحروجي  المحامل زیوت

 س
زیت  سخان  ......................................................... 55 ,64  

الرفع  دوران سرعة  ..................................................... 65 

 سیر

الأولي  الشد فحص  ................................................... 44 

 ص 
الأمامي  التروس  صندوق  ............................................... 25 

قیاسي  تروس  صندوق  .................................................. 23 

 ض 
 73 .......................................................... الدوران  ضجیج

 ع
 112 .............................................................. الشد عزوم

)M خیار( القابض القرص مع المجوف الإدارة عمود  ............ 37 

 ف
الصیانة  فترات  ........................................................... 71 

الفحص  فترات ............................................................ 71 

التنفیس  فلتر  ............................................................... 79 

الزیت  فلتر  ................................................................ 78 

سلیولوز فلتر  ............................................................. 79 

الرطوبة  مزیل فلتر  ...................................................... 79 

 ق
المراجعة  قائمة  ........................................................... 69 

37, 34 ...................................................... متقلص  قرص  

الزیت  مستوى قیاس قضیب  ............................................ 75 

 ك
المحرك كرسي  ........................................................... 43 

112,  109 ........................................... التشحیم  زیت كمیات  

 ل 
الزیت   مستوى لولب  ..................................................... 74 

 م
التیھیة  التسرب مانعات  .................................................. 59 

 81 .................................. الدوران  عمود على التسرب مانعات

حراري  مبادل  ............................................................ 73 

المخروطیة  السیور محرك  ............................................. 26 

الحرارة  درجة مراقبة  ................................................... 64 

 116 ........................................................... الخدمة مركز

73, 61 ............................................................... مروحة  

 54 ................................................................... مستشعر

الزیت  مستوى  ................................................ 58 ,74 ,90  

الضوضاء  مستوى  ..................................................... 116 

الصوت  ضغط مستوى  ................................................ 116 

 32 ............................................................ التثبیت  معدات

الدوران عزم مُقَوي  ................................................ 54 ,77  

 55 ....................................................................... مكبح

LWC خیار  .......................................................... 56 

MR خیار  ............................................................ 56 

MRS خیار  .......................................................... 56 

SLW خیار  .......................................................... 56 

SO/SC خیار  ....................................................... 56 

التبرید  ملف  ......................................................... 62 ,79  

المحرك مھایئ  ........................................................... 24 

الخلاط  مودیل  ...................................................... 27 ,82  

المتسرب  الزیت مؤشر  .................................................. 76 

الزیت  مستوى مؤشر  .................................................... 75 

 ن
التسامح  نسب  ........................................................... 113 

التبرید  نظام  ............................................................... 51 

 32 ................................................................... القوة  نقل

 و 
بسیر  دفع وحدة  

 43 .................................................................... سیر

ھیدرولیكیة  وصلة  ....................................................... 50 

 

 

 



 

 

 

 6
05

29
37

 / 
30

23
 


	كتيب مع دليل التركيب
	-الوثيقة
	قائمة النُّسخ
	ملاحظة خاصة بحقوق المؤلف
	الناشر
	[فهرس المحتوى]
	[فهرس الصور]
	[فهرس الجداول]
	1 تعليمات السلامة
	1.1 الاستعمال المطابق للتعليمات
	1.2 عدم إجراء أية تغييرات
	1.3 قم بإجراء فحص وإجراء أعمال الصيانة
	1.4 تأهيل المستخدمين
	1.5 السلامة أثناء القيام بأعمال معينة
	1.5.1 فحص التلف الناجم عن النقل
	1.5.2 تعليمات السلامة الخاصة بالتركيب والتحديث

	1.6 خطر
	1.6.1 خطر عند الرفع
	1.6.2 خطر بسبب الأجزاء الدوارة
	1.6.3 خطر عند الدوس
	1.6.4 خطر بسبب درجة الحرارة المرتفعة أو المنخفضة
	1.6.5 خطر بسبب زيوت التشحيم ومواد أخرى
	1.6.6 خطر بواسطة الضجيج
	1.6.7 خطر بسبب سائل التبريد الموجود تحت الضغط


	2 وصف صندوق تروس
	2.1 أنواع صندوق التروس وتسميات الأنواع
	2.2 لوحة المعلومات

	3 النقل، التخزين، التركيب
	3.1 نقل صندوق التروس
	3.1.1 نقل صناديق التروس القياسية
	3.1.2 نقل صناديق التروس بمهايئ المحرك
	3.1.3 نقل صناديق التروس مع محرك مساعد أو صندوق التروس الأمامي (خيار: WG, WX)
	3.1.4 نقل صناديق التروس بمحرك السيور المخروطية
	3.1.5 نقل صناديق التروس في موديل الخلاط
	3.1.6 نقل صناديق التروس على جناح المحرك أو إطار القاعدة

	3.2  التخزين وفترات التوقف عن العمل
	3.2.1 تدابير عامة
	3.2.2 التخزين وفترات التوقف عن العمل لأكثر من 3 أشهر
	3.2.3 التخزين وفترات التوقف عن العمل لأكثر من 9 أشهر
	حالة صندوق التروس وحجرة التخزين للتخزين لمدة طويلة قبل التشغيل:


	3.3 الاستعدادات للتثبيت
	3.3.1 تحقق من وجود أي تلف
	3.3.2 إزالة المادة المانعة للتآكل
	3.3.3  تحقق من اتجاه الدوران
	3.3.4 تحقق من الظروف المحيطة
	3.3.5 تركيب خزان مستوى الزيت (خيار: OT)
	3.3.6 مهايئ دون مانع التسرب لصندوق التروس العمودي (خيار: SAFOMI)

	3.4 تثبيت صندوق التروس
	3.5 تركيب صرة على عمود كامل الإدارة (خيار: V, L)
	3.6 تركيب صندوق التروس بعمود الإدارة المجوف (خيار: A، EA)
	3.6.1 تركيب عود الإدارة المجوف مع القرص القابض (خيار: S)

	3.7 تركيب عود الإدارة المجوف مع GRIPMAXX™ (خيار: M)
	عملية التفكيك

	3.8 تركيب صندوق التروس في الشفة (خيار: F، FK، VL2/3/4/5، KL2/3/4)
	3.8.1 إنشاء الثقوب الملولبة (خيار: VL2، KL2)
	3.8.2 إنشاء الثقوب الملولبة مع Drywell (خيار: VL3، KL3)
	3.8.3 إنشاء الثقوب الملولبة مع True Drywell (خيار: VL4، KL4)
	3.8.4 تصميم شفة المبثق (خيار: VL5)
	3.8.5 إنشاء الثقوب الملولبة مع True Drywell وتثبيت القاعدة (خيار: VL6، KL6)

	3.9 صندوق التروس مع تصميم True - Drywell (خيار: VL4، KL4، VL6، KL6، DRY)
	3.10 إطار قاعدة المحرك (خيار: MF)
	التنصيب والتركيب

	3.11 جناح المحرك (خيار: MS)
	التنصيب والتركيب

	3.12 كرسي المحرك (خيار: MT)
	3.13 تركيب محرك السيور
	3.14 تركيب الغطاء الوقائي، عارضة الهواء الجانبية (خيار: H، H66، FAN، MF..، MS..)
	3.15 تركيب المحرك القياسي (خيار: IEC، NEMA، SAFOMI، F1)
	3.15.1 عملية تركيب محرك مع القابض الكلابي القياسي (خيار: IEC، NEMA)
	3.15.2 عملية تركيب محرك مع القابض الكلابي القياسي (خيار: SAFOMI)
	3.15.3 عملية تركيب محرك دون قابض (خيار: F1)

	3.16 تركيب قابض المحرك
	3.16.1 القابض الكلابي
	3.16.2 وصلة هيدروليكية
	3.16.3 القارنات المسننة

	3.17 تركيب قابض المحرك
	3.18 توصيل نظام التبريد (خيار: CC)
	3.19 تركيب جهاز تبريد خارجي (خيار: CS1-X، CS2-X)
	3.20 تركيب المروحة (خيار: FAN-A، FAN-R)
	3.21 تركيب نظام التزليق الدوراني (خيار: LC،  LCX)
	3.22 مستشعر لمراقبة صندوق التروس (اختيار: MO)
	3.23 تركيب مقوي عزم الدوران (خيار: D، ED، MS)
	3.24 توصيل سخان الزيت (خيار: OH)
	3.25 ضبط إعدادات المكبح
	3.25.1 تأخير التآكل الأوتوماتيكي (خيار: LWC)
	3.25.2 المفتاح النهائي لعرض „بطانة المكبح“ (خيار: SLW)
	3.25.3 توصيل تلامس الفصل وتلامس الوصل (خيار: SO/SC)
	3.25.4 تهوية يدوية وتهوية يدوية بمفتاح نهائي (خيار: MR، خيار: MRS)

	3.26 صباغة لاحقة

	4 التشغيل
	4.1 مراقبة مستوى الزيت
	4.2 تفعيل التهوية
	4.3 مانعات التسرب تاكونيت/مانعات التسرب التيهية
	4.4 حرارة العملية بفعل عمود إخراج مجوف
	4.5 التزليق الدوراني (خيار: LC،  LCX)
	4.6 تبريد صندوق التروس بالمروحة (خيار: FAN-A، FAN-R)
	4.7 نظام التبريد (خيار: CC)
	4.8 جهاز التبريد الخارجي (خيار: CS1-X، CS2-X)
	4.8.1 مبرد الزيت/الماء (خيار: CS1-X)
	4.8.2 مبرد الزيت/الهواء (خيار: CS2-X)

	4.9 سخان الزيت (خيار: OH)
	4.10 مراقبة درجة الحرارة (خيار: PT100)
	4.11 الحاجز اللارجوعي/المحرك المساعد (خيار: WX)
	4.12 تشغيل تجريبي
	في حالة التشغيل التجريبي تحت التحميل الأقصى، ينبغي مراقبة صندوق التروس:
	بعد التشغيل التجريبي، ينبغي فحص صندوق التروس:

	4.13 قائمة المراجعة
	4.13.1 ضروري
	4.13.2 اختياري


	5 الفحص والصيانة
	5.1 فترات الفحص والصيانة
	5.2 أعمال الفحص والصيانة
	5.2.1 المراقبة البصرية للتسربات
	5.2.2 مراقبة ضجيج الدوران
	5.2.3 افحص المروحة وفجوات الأضلع (Maxxdrive XT) (خيار: FAN-A، FAN-R)
	5.2.4 تنظيف المبادل الحراري (خيار: CS2-X)
	5.2.5 مستوى الزيت
	5.2.5.1 لولب مستوى الزيت
	5.2.5.2 زجاجة بيان الزيت/زجاج مستوى الزيت (خيار: OSG)، مؤشر مستوى الزيت (خيار: OST)
	5.2.5.3 قضيب قياس مستوى الزيت (خيار: PS)
	5.2.5.4 خزان مستوى الزيت (خيار: OT)
	5.2.5.5 مراقبة مؤشر الزيت المتسرب (خيار: VL3، KL3 مع Drywell)
	5.2.5.6 المحرك المساعد (خيار: WX)، صندوق التروس الأمامي (خيار: WG)، وصلة هيدروليكية
	5.2.5.7 مهايئ دون مانع التسرب لصندوق التروس العمودي (خيار: SAFOMI)

	5.2.6 المراقبة البصرية للأجزاء المطاطية لمقوي عزم الدوران المطاطي (خيار: ED)
	5.2.7 المراقبة البصرية للخطوط
	5.2.7.1 الأنابيب (خيار: LC، LCX، OT)
	5.2.7.2 خطوط الخراطيم (خيار:  LC، LCX، CS1-X، CS2-X، OT)

	5.2.8 فلتر الزيت (خيار: CS1-X، CS2-X، LC/LCX)
	5.2.9 إزالة الغبار
	5.2.10 تغيير الزيت
	5.2.11 تحقق من نظام التبريد بحثًا عن الرواسب (الخيار: CC)
	5.2.12 تنظيف وحدة التهوية والتنفيس وتغييرها
	5.2.12.1 فلتر التنفيس (خيار: FV)
	5.2.12.2 فلتر سليولوز EF)
	5.2.12.3 فلتر مزيل الرطوبة/فلتر الهواء الرطب (خيار: DB)

	5.2.13 تغيير مانعات التسرب المحورية
	5.2.14  إعادة تشحيم الحاملات في صندوق التروس
	5.2.15 إعادة تشحيم الحامل في وصلة عمود الإخراج (خيار: VL2/3/4/6، KL2/3/4/6)
	5.2.16 إعادة تشحيم مانع تسرب تاكونيت
	5.2.17 فحص السيور المخروطية (سيور نقل الحركة)
	5.2.18 غطاء التفتيش
	5.2.19 الإصلاح العام


	6 التخلص من النفايات
	7 ملحق
	7.1 التصاميم ووضعية التركيب
	7.1.1 ترس عدل
	7.1.2 ترس مخروطي

	7.2 وضعيات قياسية لتصريف الزيت، والتهوية، ومستوى الزيت
	7.3 زيوت التشحيم
	7.3.1 زيوت المحامل الدحروجي
	7.3.2 زيوت صندوق تروس
	7.3.3 درجات حرارة البدء الدنيا
	7.3.4 كميات زيت التشحيم

	7.4 عزم شد اللولب
	7.5 نسب التسامح لأسطح التثبيت
	7.6 اضطرابات التشغيل
	7.7 التسرب والإحكام
	7.8 انبعاثات الضوضاء
	7.9 تعليمات الإصلاح
	7.9.1 الإصلاح
	7.9.2 معلومات على شبكة الإنترنت

	7.10 الضمان
	7.11 اختصارات

	فهرس

